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UNIDAD DE MANDOS MOTION

Encender

Palanca de control
MARCHA Rotor —

(corte hacia arriba)
Oscilacion vertical
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angular
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Derivaciéon n2 1
Activacion 62 servicio
(Mando TW1 por defecto)
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Ruedas de control

Mando por defecto:

Z eje: Angulo

TWA1: Barrido

TW2: Tele* / Midcut* / VFR*
(* segun proceda)

— MARCHA Rotor
(corte hacia abajo)
Rearme Oscilacion vertical
autigln_ético Oscilacion avanzada®

Oscilacion
angular

Derivacion n22
Mando
MARCHA/PARADA
de accesorio

B =

Sin funcion

LED: estado de la funcion
© Desactivada
@ Activada

@ Atemporaimente desactivada @
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Tele* / Midcut* / VFR* (por defecto)
Barrido (Modo Intercambio)

— PARADA rotor

; Intercambio Barrido Tele*/Midcut*/ VFR*
J) 535 Intercambio mediante rueda (TW1 TTW2)

*funciones segun proceda

En las maquinas Tele/VFR, VFR es la funcién 'Intercambio de Barrido' por
defecto; la funcion Tele esta configurada en el mando de derivacién D1.

Apagar / PARADA DE EMERGENCIA



Mandos del brazo

Modo por
defecto

@ X

> Rearme | Modo Intercambio
automatico @ V4

t" /11 Intercambio Barrido g Tele*

* i;; “:’gn#' ' Modo por | 'Lsn#/‘ :’*
defecto |
T Ak - |
B LI s
:
o * Modo Intercambio P B
N <immp
I — CB/ | g I
L. . Tele*/Midcut*/ VFR* (segun proceda)



Botones de mando del teclado
Botdn Funcién Operacién de mando
( ) La pulsacion del boton izquierdo o
Mg} Oscilacién angular Act./Desact. derecho activa/desactiva la funcion de
l ) oscilacion angular.
(———

Oscilacion vertical / Oscilacién vertical
Avanzada * ON/ OFF (* segun proceda)

La pulsacion del boton izquierdo o
derecho activa/desactiva la funcién de
oscilacién vertical.

MARCHA del rotor (corte hacia arriba).

Pulse para poner en marcha el rotor.
8 segundos de pausa para el cambio de
sentido de giro.

MARCHA del rotor (corte hacia abajo).

Pulse para poner en marcha el rotor.
8 segundos de pausa para el cambio de
sentido de giro.

PARADA del rotor.

Pulse para parar el rotor.
Pulse primero antes del cambio de sentido
de giro.

Rearme automatico (Barrido).

Pulse para activar la funcion de rearme
automatico. Desactivacion cuando se
acciona manualmente el barrido.

Tele* / Midcut* / VFR¥;
Mandos por defecto para estas
funciones* de la maquina.

=

La pulsacion de las botones de flecha acciona la
funcion especifica del brazo* en la direccion
correspondiente. Acciona el barrido en modo
intercambio.

A) Intercambio Barrido @Tele*
(* funcion especifica)

A) Pulse el botén durante menos de 3
segundos. B) Pulse el boton durante méas

Derivacion n° 2: Mando
MARCHA/PARADA de accesorio.

=" | B) Intercambio mediante rueda (TW1 ‘:’JTWZ) de 3 segundos.
 pe———— |
L L - Pulse el botdn para activar el 6° servicio.
01- 0 .,
@ ﬂ Derivacion n° 1: Activacidn de 6° servicio. Operacién con la rueda 1 (TW1).
e
() Pulse para la marcha o parada del

accesorio. Solo aplicable si hay un
accesorio instalado.

No asociado a ninguna funcién.

No aplica.

Funcion desactivada (LED apagado).

Luz LED para control especifico apagado.

Funcion activa (LED encendido).

Luz LED para control especifico encendido.

Funcion temporalmente inactiva.

Luz LED intermitente.

Modo Calibracion active.

Todos los luz LED intermitentes.




Oscilacion angular ACT./DESACT.
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FUNCIONAMIENTO DEL ROTOR

MARCHA del rotor (corte hacia arriba)

PARADA del rotor

A ADVERTENCIA

Cuando se desconecta el rotor, éste seguira girando libremente por su propia inercia
durante un tiempo de hasta 40 segundos antes de pararse finalmente — no se baje de la
cabina del tractor ni intente acercarse al cabezal de corte hasta que el rotor se haya parado
de girar por completo.




COMPENSACION DE LA TEMPERATURA — SELECCION Y CALIBRACION

La unidad de mandos incorpora un sistema de compensacion de temperatura que ajusta
automaticamente las prestaciones del sistema en respuesta al incremento de la
temperatura de las bobinas electromagnéticas, manteniendo asi las maximas
prestaciones en todas las condiciones de trabajo.

A la puesta en marcha inicial, el sistema de compensacién de temperatura debe ser
calibrado y activado; una vez efectuado esto, el sistema de compensacion de temperatura
no necesitara ningun cuidado o ajuste mas y funcionard automaticamente.

Los procedimientos de calibracion del sistema de compensacion de temperatura se
describen a continuacién. Asegurese de que la T.D.F. estd desactivada para la
calibracion.

Compensacion de temperatura - Calibracion
Con la unidad de mandos apagada,

1. Pulse y mantenga los botones ‘D1’ y ‘D2'.

2. Gire el botén de ‘Alimentacion (encendido); la unidad emitira una sefial acustica, los
LED de Alimentacion, D1y D2 se encienden.

3. Pulse el botén ‘Parada de Rotor’.

4. Los LED D1y D2 se encienden intermitentemente (aproximadamente 2 segundos).
La unidad emitira una sefial acustica para confirmar la calibracion y procedera a un
reinicio.
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Compensaciéon de temperatura — Habilitar / Inhabilitar
Con la unidad de mandos apagada,;
1. Pulse y mantenga los botones ‘Rearme Automatico’ y ‘Parada de Rotor’.

2. Gire el botén de ‘Alimentacién (encendido); la unidad emitird una sefial acustica y el
LED de Alimentacién se enciende intermitentemente.

3. Pulse el boton ‘Rearme Automéatico’ para habilitar (o inhabilitar) la compensacion de
temperatura.
LED de Alimentacion encendido = Compensacion de Temperatura habilitada
LED de Alimentacién apagado = Compensacion de Temperatura inhabilitada

4. Pulse el boton ‘Parada de Rotor’ para completar la seleccion.
Todos los LED se encenderan intermitentemente y la unidad procedera a un reinicio.

LED de Alimentacion LED de Alimentacion

@‘@ A‘CT./DESACT. @.‘@) ACT.




SELECCION DE MODO BANG-BANG/PWM — SALIDAS DE BARRIDO Y TELE

Estas unidades de mandos son capaces de operar valvulas de control 'bang-bang' o
proporcionales y son preconfiguradas en fabrica en funciébn de las caracteristicas
particulares de la maquina con la que se suministran.

Cuando una unidad de mandos se suministra como repuesto o se emplea en una
maquina diferente, debera ser reconfigurada para adaptarla al conjunto de valvulas
particulares de la maquina; el procedimiento para ello se describe a continuacion.

Seleccién modo bang-bang / proporcional (PWM)
Con la unidad de mandos apagada,;

1. Pulse y mantenga los botones ‘Oscilacion Vertical’ y ‘Oscilacion Angular’.

2. Gire el botdn de ‘Alimentacion (encendido); la unidad emitird una sefial acustica y
los LED de Alimentacion, Oscilacién Vertical y Oscilacion Angular se encienden
intermitentemente.

3. Pulse el botén ‘Parada de Rotor’.

4. Pulse el botdn correspondiente al tipo de valvula de control instalada en la maquina;
Seleccione el boton ‘Oscilaciéon Angular’ para maquinas equipadas con valvulas
proporcionales.

Seleccione el botén ‘Oscilacion Vertical’ para maquinas equipadas con valvulas
bang-bang.

La unidad emitird una sefial acustica para confirmar la seleccion y el LED del botén
seleccionado se mantendra encendido.

5. Pulse el boton ‘Parada de Rotor’ para completar la seleccion.
Todos los LED se encenderan intermitentemente y la unidad procedera a un reinicio.
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CALIBRACION DE LA UNIDAD DE MANDOS

Si por cualquier razén los mando dejaran de responder, debera calibrarse la unidad de
mandos; el procedimiento para ello se describe a continuacion.

Con la unidad apagada, pulse y mantenga
simultdneamente ambos botones de sentido de
giro del rotor; a continuacion encienda la unidad.

Todos los LED

Pulse y suelte el boton de parada de rotor para
entrar en el modo de calibracion; todos los
indicadores LED se encienden intermitentemente
al mismo tiempo para confirmar.

Todos Beep

los LED

Pulse el boton Parada de rotor una vez para salir
del modo de calibracion; Todos los LED emitiran
una intermitencia rapida y la unidad emitira una
sefial acustica de confirmacion.

Todos los LED

Cuando todos los indicadores LED estan
iluminados, suelte ambos botones.

- 178 N l""t
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Actle la palanca de mando a través de todo su
rango de movimientos 4 0 5 veces; a continuacion
actle cada conmutador basculante 4 o 5 veces.
Todos los LED se encienden intermitentemente.

L
ORCmO

LED de Alimentacion

La unidad se apagara y volvera a encender
automaticamente.



INDICACION DE ERRORES Y FALLOS

La deteccion e indicacion de errores re efectia mediante destellos de los LED de la
unidad de mandos; dependiendo de la naturaleza del error, la indicacion se hara mediante
destellos del LED de Alimentacion para un fallo determinado, o destellos de todos los LED
simultdneamente para una averia de hardware critica. Consulte la tabla de errores / fallos
aqui abajo.

Nota: los destellos de LED intermitentes de error se repiten continuamente con una
pequefia pause entre cada secuencia de destellos.

Deteccion / indicacion de fallo determinado Deteccion / indicacion de fallo critico de hardware

AIimI;Et[':\ci 6n Error / Fallo Tof_%snlos Error / Fallo

2 x destellos | Fallo de entrada analdgica 1 x destello | No hay error

3 x destellos | Sobrecorriente en el sistema 2 x destellos | Temporizacion agotada

4 x destellos | Sobrecorriente en el canal 3 x destellos | Fallo de monitorizacion

5 x destellos | Sobretemperatura del sistema 4 x destellos | Fallo de ausencia de reloj
6 x destellos | Subtension en el sistema 5 x destellos | Sobretemperatura.

7 x destellos | Sobretension en el sistema 6 x destellos | Error de calibracion

8 x destellos | Fallo de calibracion 7 x destellos | Error de cddigo

9 x destellos | Sobrecorriente de corte de canal Td 8 x destellos | Error de conexion CAN
10 x destellos | Error de carga de EEprom Td 10 x destellos | Error no especificado
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