wn - SEEDAERATOR

Nr art. 22675.74
Siewnik rzedowy zawieszany

Poprawione: 24.07.15
Korzystac razem z instrukcjg sterowania Artemis Lite (publikacja 775)
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IMPORTANT

VERIFICATION OF WARRANTY REGISTRATION

DEALER WARRANTY INFORMATION & REGISTRATION VERIFICATION
It is imperative that the selling dealer registers this machine with McConnel Limited before
delivery to the end user — failure to do so may affect the validity of the machine warranty.

To register machines go to the McConnel Limited web site at www.mcconnel.com, log
onto ‘Dealer Inside’ and select the ‘Machine Registration button’ which can be found in
the Service Section of the site. Confirm to the customer that the machine has been
registered in the section below.

Should you experience any problems registering a machine in this manner please contact
the McConnel Service Department on 01584 875848.

Registration Verification

Dealer Name: .

DAl AQOIES S oottt i e e e
LT 1S 0 1 0 T= T S N = T =
Date of Warranty Registration: ...... l...... [oein.... Dealer Signature: .............cccvvvenn ..

NOTE TO CUSTOMER / OWNER
Please ensure that the above section above has been completed and signed by the selling
dealer to verify that your machine has been registered with McConnel Limited.

IMPORTANT: During the initial ‘bedding in’ period of a new machine it is the customer’s responsibility
to regularly inspect all nuts, bolts and hose connections for tightness and re-tighten if required. New
hydraulic connections occasionally weep small amounts of oil as the seals and joints settle in — where
this occurs it can be cured by re-tightening the connection - refer to torque settings chart below. The
tasks stated above should be performed on an hourly basis during the first day of work and at least
daily thereafter as part of the machines general maintenance procedure.

CAUTION: DO NOT OVER TORQUE HYDRAULIC FITTINGS AND HOSES
TORQUE SETTINGS FOR HYDRAULIC FITTINGS

HYDRAULIC HOSE ENDS PORT ADAPTORS WITH BONDED SEALS

BSP Setting Metric BSP Setting Metric
1/4” 18 Nm 19 mm 1/4” 34 Nm 19 mm
3/8” 31 Nm 22 mm 3/8” 47 Nm 22 mm
1/2” 49 Nm 27 mm 1/2” 102 Nm 27 mm
5/8” 60 Nm 30 mm 5/8" 122 Nm 30 mm
3/4” 80 Nm 32 mm 3/4” 149 Nm 32mm

1" 125 Nm 41 mm 1" 203 Nm 41 mm
1.1/4" 190 Nm 50 mm 1.1/4” 305 Nm 50 mm
1.1/2” 250 Nm 55 mm 1.1/2” 305 Nm 55 mm

27 420 Nm 70 mm 2" 400 Nm 70 mm







ZASADY GWARANCJI

REJESTRACIJA GWARANCII

Wszystkie maszyny muszg zostaé zarejestrowane przez sprzedajgcego dealera w firmie McConnel Ltd przed
dostawg do uzytkownika koricowego. Przy odbiorze towardw kupujacy ma obowigzek sprawdzi¢, czy
sprzedajacy dealer wypetnit Potwierdzenie rejestracji gwarancji w Instrukcji obstugi.

1.01.

1.02.

1.03.

1.04.

1.05.

1.06.

1.07.

1.08.

OGRANICZONA GWARANCIA

Wszystkie zmontowane maszyny dostarczane przez firme McConnel Ltd sq objete gwarancjg
dotyczqcqg wad materiafowych i produkcyjnych, ktora obowiqgzuje od daty sprzedazy pierwotnemu
nabywcy przez okres 12 miesiecy, o ile nie podano innego okresu.

Wszystkie maszyny z wtasnym napedem dostarczane przez firme McConnel Ltd sq objete gwarancjq
dotyczqcqg wad materiatowych i produkcyjnych, ktora obowiqgzuje od daty sprzedazy pierwotnemu
nabywcy przez okres 12 miesiecy lub 1500 godzin. Gwarancja na silnik zostanie okreslona przez
producenta tego podzespotu.

Wszystkie czesci zamienne dostarczane przez firme McConnel Ltd izakupione przez uzytkownika
koricowego sq objete gwarancjg dotyczgcq wad materiatowych i produkcyjnych, ktora obowiqzuje od
daty sprzedazy pierwotnemu nabywcy przez okres 6 miesiecy. Do kazdego zgfoszenia reklamacyjnego
dotyczqcego czesci nalezy dotqgczy¢ fakture sprzedazy uszkodzonej czesci, wystawiong na uzytkownika
koricowego. Reklamacje bez faktur sprzedazy nie bedq uznawane.

Gwarancja oferowana przez firme McConnel Ltd jest ograniczona do naprawy Ilub wymiany
dowolnych czesci zakupionych przez nabywce, ktore, po potwierdzeniu w fabryce, okazaty sie wadliwe
podczas normalnej eksploatacji i konserwacji z powodu wad materiatowych Ilub produkcyjnych.
Zwrdcone czesci muszq by¢ kompletne inie mogq nosi¢ sladow kontroli. Komponenty nalezy
starannie zapakowad, aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom w czasie transportu. Wszystkie
gniazda czesci hydraulicznych nalezy oprdznic¢ z oleju i starannie zamkngd¢, aby zapobiec wyciekom
i dostaniu sie ciat obcych. Niektére komponenty, na przyktad czesci elektryczne, mogq wymagac
szczegdlnie starannego zapakowania, aby zapobiec uszkodzeniu w transporcie.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje zadnych produktdw, z ktdrych usunieto tabliczke z numerem
seryjnym firmy McConnel Ltd lub zmieniono jej tresc.

Zasady gwarancji obejmujg maszyny zarejestrowane zgodnie z podanymi  warunkami
i postanowieniami, przy zafozeniu, ze od daty ich pierwotnego zakupu, tj. od daty na oryginale faktury
wystawionej przez McConnel Limited, nie mineto wiecej niz 24 miesigce.

Maszyn bedgcych na stanie magazynowym przez ponad 24 miesigce nie mozina zarejestrowac
w celach gwarancyjnych.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje zadnych czesci produktow, ktore ulegly uszkodzeniu z powodu
niewtasciwej lub nietypowej eksploatacji, zaniedbania, przerdobek, modyfikacji, montazu
nieoryginalnych czesci, uszkodzeniu w wyniku wypadku, uszkodzeniu zpowodu kontaktu
Z napowietrznymi liniami energetycznymi, uszkodzeniu przez ciata obce (np. kamienie, stal, materiaty
inne niz roslinnosc), uszkodzeniu w wyniku braku konserwacji, stosowania niewtasciwego oleju lub
smardw, zanieczyszczenia oleju, lub ktorych standardowy okres eksploatacji dobiegt korica. Niniejsza
gwarancja nie obejmuje zadnych czesci eksploatacyjnych, takich jak noze, paski, oktadziny sprzegta,
wktady filtréw, bijaki, zestawy klap, pfozy, czesci odpowiedzialne za uprawe gleby, ekrany, ostony,
oktadziny podlegajgce zuZyciu, opony czy ggsienice.

Niniejsza gwarancja w szczegdlnosci nie obejmuje tymczasowych napraw istrat wynikowych —
tj. oleju, przestoju i zwigzanych z tym czesci.

Gwarancja na przewody jest ograniczona do 12 miesiecy i nie obejmuje przewodow uszkodzonych
z zewngtrz. W ramach gwarancji mozna zwracac tylko kompletne przewody. Przeciete lub naprawiane
przewody nie bedq przyjmowane.
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1.09. Maszyny nalezy naprawiac¢ natychmiast po wystgpieniu problemu. Dalsza eksploatacja maszyny po
wystgpieniu problemu moze spowodowac awarie kolejnych komponentow, za co firma McConnel Ltd
nie moze ponosic¢ odpowiedzialnosci, i moze stwarzac zagrozenie dla bezpieczenstwa.

1.10. Jesli w wyjgtkowych okolicznosciach, w celu wykonania naprawy uzyto czesci nie bedqcej czesciq firmy
McConnel Ltd, zwrot kosztow w ramach gwarancji nie przekroczy standardowego kosztu oryginalnej
czesci u dealera firmy McConnel Ltd.

1.11. Poza niniejszq gwarancjq, zaden pracownik, przedstawiciel, dealer ani inna osoba nie sq upowaznieni
do udzielania jakichkolwiek gwarancji dowolnego rodzaju w imieniu firmy McConnel Ltd.

1.12. Jesli okres gwarancji maszyny przekracza 12 miesiecy, obowiqzujq ponizsze dodatkowe wyftqczenia:

1.12.1. Przewody, odstoniete rury i odpowietrzniki zbiornikow hydraulicznych.

1.12.2. Filtry.

1.12.3. Mocowania gumowe.

1.12.4. Zewnetrzna instalacja elektryczna.

1.12.5. tozyska i uszczelki.

1.12.6. Zewnetrzne kable, linki.

1.12.7. LuZne/skorodowane ztgcza, lampy, diody LED.

1.12.8. Elementy zapewniajgce komfort, takie jak fotel operatora, system wentylacji, sprzet audio.

1.13. Wszystkie prace serwisowe, szczegdlnie wymiany filtrow, nalezy przeprowadzac¢ zgodnie
Z harmonogramem serwisowym producenta. W przeciwnym razie gwarancja straci waznosc. W razie
reklamacji moze by¢ wymagany dowdd przeprowadzenia prac serwisowych.

1.14. Gwarancja nie obejmuje powtdrnych lub dodatkowych napraw, bedgcych wynikiem nieprawidtowej
diagnostyki lub niskiej jakosci wczesniejszych prac naprawczych.

Uwaga! Ochrona gwarancyjna nie obowiqzuje, jesli zostang zamontowane lub uiyte jakiekolwiek
nieoryginalne czesci. Uzycie nieoryginalnych czesci moie mie¢ powaziny wplyw na wydajnosc i
bezpieczeristwo maszyny. Firma McConnel Ltd nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek awarie lub
zagrozZenia dla bezpieczeristwa, bedgce wynikiem uZycia nieoryginalnych czesci.

2. NAPRAWY | PROCEDURY

2.01. Gwarancja jest niewazna, dopoki sprzedajgcy dealer nie zarejestruje maszyny za posrednictwem
strony internetowej McConnel Ltd inie potwierdzi rejestracji nabywcy, wypetniajgc formularz
potwierdzenia w Instrukcji obstugi.

2.02. Jakiekolwiek wady nalezy zgtasza¢ autoryzowanemu dealerowi firmy MecConnel Ltd dealer
bezposrednio po ich wystgpieniu. Dalsza eksploatacja maszyny po wystgpieniu wady grozi awarig
kolejnych komponentdw, za co firma McConnel Ltd nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci.

2.03. Naprawy powinny zosta¢ wykonane w ciggu dwdch dni od wystgpienia awarii. Reklamacje dotyczgce
napraw wykonanych pdzniej niz w ciggu 2 tygodni od wystgpienia awarii lub 2 dni od dostarczenia
czesci, bedq odrzucane, chyba Ze przyczyna opdzZnienia zostata uznana przez firme McConnel Ltd.
Nalezy pamietac, Ze nieprzekazanie przez klienta maszyny do naprawy nie bedzie uznawane za
przyczyne opOznienia naprawy lub przestania zgtoszen reklamacyjnych.

2.04. Wszystkie reklamacje nalezy zgtasza¢ u autoryzowanego dealera firmy McConnel Ltd w ciggu 30 dni
od daty naprawy.

2.05. Po rozpatrzeniu reklamacji i sprawdzeniu czesci, firma McConnel Ltd pokryje, wedle wtasnego
uznania, w przypadku kazdej uznanej reklamacji, poniesiony koszt wykazany na fakturze za wszystkie
czesci dostarczone przez firme McConnel Ltd oraz odpowiednie dodatkowe koszty robocizny
i dojazdow, jesli wystgpigq.

2.06. Zgtoszenie reklamacji nie gwarantuje pokrycia kosztow.

2.07. Decyzje podjete przez firme McConnel Ltd sq ostateczne.

3. OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

3.01. Firma McConnel Ltd nie udziela Zadnych gwarancji, wyraznych (oprocz podanych w niniejszym
dokumencie) ani dorozumianych, w stosunku do produktéw, w tym, m.in. przydatnosci handlowej lub
uzytecznosci do okreslonego celu.
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3.02.

3.03.

3.04.

4.01.

4.02.

4.03.

Firma MecConnel Ltd nie udziela gwarancji na produkty odnosnie do ich konstrukcji, mozliwosci,
wydajnosci ani przydatnosci do uzytku.

Poza niniejszq gwarancjq, firma McConnel Ltd nie przyjmuje odpowiedzialnosci ani zobowiqzarn wobec
nabywcy ani Zadnej innej osoby lub podmiotu, za jakiekolwiek zobowigzania, straty lub szkody,
bezposrednio lub posrednio spowodowane lub rzekomo spowodowane przez produkty, w tym, m.in.
jakiekolwiek

szkody posrednie, specjalne, wynikowe lub przypadkowe, bedgce wynikiem eksploatacji lub obstugi
produktow lub jakiegokolwiek naruszenia niniejszej gwarancji. Niezaleznie od powyZszych ograniczen
i gwarancji, odpowiedzialnos¢ producenta za szkody poniesione przez nabywce lub inne osoby nie
moze przekraczac ceny produktow.

Zadne dziatania wynikajgce z jakiegokolwiek zgtoszonego naruszenia niniejszej gwarancji lub
czynnosci wykonanych w ramach tej gwarancji nie mogq by¢ wnoszone pdzniej niz jeden (1) rok od
wystgpienia przyczyny takiego dziatania.

INNE

Firma McConnel Ltd moze zwolni¢ z obowigzku przestrzegania dowolnych postanowien niniejszej
ograniczonej gwarancji, jednak takie zwolnienie z obowiqzku przestrzegania dowolnych postanowien
nie bedzie oznaczac zwolnienia z obowiqzku przestrzegania innych postanowien.

Jesli jakiekolwiek postanowienie niniejszej ograniczonej gwarancji bedzie narusza¢ dowolne
obowigzujgce prawo |zostanie uznane za niewykonalne, niewaznos¢ takiego postanowienia nie
uniewaznia innych postanowien niniejszego dokumentu.

W swietle obowigzujgcego prawa nabywcy mogq przystugiwacé dodatkowe prawa i korzysci oprocz
wymienionych w niniejszym dokumencie.

McConnel Limited
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Conforming to EU Machinery Directive 2006/42/EC

c DECLARATION OF CONFORMITY

We,

McCONNEL LIMITED, Temeside Works, Ludlow, Shropshire SY8 1JL, UK
Hereby declare that:

The Product; Tractor Mounted Seed Dirill

Product Code; DRIL

Serial No. & Date .......ccccooiiiiiiiii TYPE i,
Manufactured in; United Kingdom

Complies with the required provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC
The machinery directive is supported by the following harmonized standards;

m BS EN ISO 12100 (2010) Safety of machinery — General principles for design — Risk
assessment and risk reduction.

m BS EN 349 (1993) + Al (2008) Safety of machinery - Minimum distances to avoid the
entrapment with human body parts.

m BS EN ISO 14120 (2015) Safety of machinery - Guards general requirements for the
design and construction of fixed and movable guards.

m BS EN 4413 (2010) Hydraulic fluid power. Safety requirements for systems and their
components.

McCONNEL LIMITED operates an ISO 9001:2008 quality management system,
certificate number: FM25970.

This system is continually assessed by the;

British Standards Institution (BSI), Beech House, Milton Keynes, MK14 6ES, UK
BSI is accredited by UK Accreditation Service, accreditation number: UKAS 003.
The EC declaration only applies if the machine stated above is used in
accordance with the operating instructions.

/
/

Signed ..... e N, Responsible Person
CHRISTIAN DAVIES on behalf of McCONNEL LIMITED

Status: General Manager Date: January 2018




SPIS TRESCI

Informacje ogdlne

Cechy

Wstep

Dane techniczne
Identyfikacja podzespotow

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Naklejki ostrzegawcze
Wymagania dotyczgce ciggnika
Podczepianie maszyny

Transportowe/postojowe podpory ndg
Procedura zwiekszania cisnienia w ukfadzie automatycznego sktadania nég

Podpory

Poziomowanie maszyny
Pomost dostepowy do zbiornika
Zbiornik i nadbudowa zbiornika
Czujnik aparatu wysiewajgcego
Czujnik radarowy

Zeby uprawowe

Kofa, opony i skrobaki

Redlice wysiewajace

Kota dogniatajgce

Znaczniki pasa siewu

Brona posiewna

Dmuchawa

System dystrybucji nasion
Komora nasienna

Aparat wysiewajgcy

Kalibracja aparatu wysiewajgcego
Praca

Konserwacja i przechowywanie
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INFORMACJE OGOLNE

Przed podczepieniem lub obstugg maszyny nalezy przeczytaé niniejszg instrukcje. W razie
jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem lub dziatem
serwisowym firmy McConnel.

W urzadzeniach i maszynach firmy McConnel nalezy uzywac¢ wytacznie
oryginalnych czesci firmy McConnel

DEFINICJE - Nastepujace definicje majg zastosowanie w catej instrukcji:

OSTRZEZENIE:
Procedura, technika obstugowa itp., ktéra —
moze spowodowac obrazenia ciata lub utrate zycia, jesli nie bedzie scisle
przestrzegana.

OSTROZNIE:
Procedura, technika obstugowa itp., ktéra —
moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub urzadzenia, jesli nie bedzie scisle
przestrzegana.

UWAGA:
Procedura, technika obstugowa itp., ktéra zostata —
uznana za wymagajacq szczegolnej uwagi.

LEWA | PRAWA STRONA:

Te terminy sg uzywane w stosunku do maszyny, patrzac na nig od tytu.

Uwaga: llustracje w niniejszej instrukcji majg wytgcznie charakter pogladowy i moggq nie
przedstawia¢ pewnych podzespotow w catosci. W niektorych przypadkach tresc ilustracji moze
nieco odbiega¢ od konkretnego modelu, lecz generalna procedura bedzie taka sama. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za ewentualne btedy i pominiecia w niniejszej instrukcji.

Dane maszyny i dystrybutora

Prosimy zapisaé na tej stronie numer seryjny maszyny i podawaé¢ go przy kazdym zamawianiu
czesci. Podajac informacje dotyczace maszyny, zawsze nalezy pamietaé o podaniu takze marki
i modelu ciagnika, do ktérego maszyna jest podczepiona.

Numer seryjny maszyny: Data montazu:

Dane modelu maszyny:

Nazwa dystrybutora:

Adres dystrybutora:

Nr telefonu dystrybutora:

Adres e-mail dystrybutora:




CECHY

Siewnik Seedaerator

Mocowanie na 3-punktowym uktadzie zawieszenia

Szerokos¢ robocza 3,0 m

9 paséw siewu

Redlice uprawowe w ksztatcie litery ,A” (szerokos¢ paséw siewu 175 mm)
Zeby uprawowe o regulowanej gtebokosci (100-300 mm)

System bezpieczenstwa redlic Break-back

Kofa ugniatajgce o duzej srednicy z oponami pneumatycznymi

Redlice uprawowe o regulowanej gtebokosci z systemem bezpieczenstwa
Break-back

Tylne kota dogniatajgce o regulowanym docisku
Zbiornik 850 |
Nadbudowa zbiornika (opcja)

Zestaw tylnych Swiatet



WSTEP

Opis i zastosowanie maszyny

Siewnik Seedaerator firmy McConnel to niezwykle wydajna maszyna do uprawy i siewu
pasowego Strip Till Drill, przeznaczona specjalnie do siewu za jednym przejazdem
bezposrednio w miejscu pozostatosci poprzednich upraw, pozwalajgc oszczedzac¢ czas,
pienigdze i paliwo, przy jednoczesnym utrzymaniu wysokosci plonéw nawet przy
najbardziej wymagajacych warunkach pogodowych i glebowych.

Maszyna umozliwia uprawe ziemi i siew w pasach, pozostawiajgc nienaruszong strukture
przylegajacej gleby oraz pozostatosci poprzednich upraw na powierzchni w celu rozkfadu,
dzieki czemu sktadniki odzywcze mogg powrdci¢ do gruntu, tworzac ekologiczng zyzng
glebe o duzej aktywnosci organicznej, poprawiajgc jakosC gleby, napowietrzenie,
przesaczanie wody i zatrzymywanie wilgoci, zapewniajgc tym samym doskonate warunki
do rozwoju upraw.

Siewnik Seedaerator zostat zaprojektowany z mys$lg o rolnikach i firmach ustugowych,
chcacych wykorzystac zalety uprawy i siewu pasowego w postaci poprawy struktury gleby
i nizszych kosztow eksploatacji, aby umozliwi¢ zréwnowazong intensywnag uprawe bez
szkody dla srodowiska.

Gléwne zalety
e Poprawia strukture gleby
e Poprawia aktywnos$¢ organiczng
e Zwieksza uwalnianie azotu
e Poprawia przesgczanie wody i zatrzymywanie wilgoci
e Zdecydowanie zmniejsza zageszczenie gleby
e Obniza koszty robocizny i paliwa



DANE TECHNICZNE

Dane techniczne maszyny

Szerokos¢ robocza

3,0m

Typ mocowania

3-punktowy uktad zawieszenia

Liczba / rozstaw paséw siewu

9 pasow / rozstaw 333 mm

Rodzaje zebéw uprawowych

Winged Point lub Low Disturbance

Gtebokosc¢ robocza zebdw uprawowych

100-300 mm w odstepach co 50 mm (*)

Kota dogniatajgce o duzej srednicy

Standard

Rodzaje redlic wysiewajgcych

Standard, Double Shot lub Bean

Gtebokosc¢ robocza redlic wysiewajacych

25-150 mm w odstgpach co 12 mm

Tylne kota dogniatajace

Standard

Brona posiewna

Standard lub opcjonalnie Paddle Board

Pojemnos¢ zbiornika

600 kg lub 1 200 kg

Sterowanie RDS Artemis Lite
Bezstopniowa regulacja dawki wysiewu Standard
Ramiona znacznikow Standard
Masa maszyny (W zaleznosci od wersji) 2500 - 3000kg
Minimalna moc ciggnika 160 KM

(*) Zalecana maksymalna gtebokosc¢ pracy do Low Disturbance zebdw jest 150 mm

Identyfikacja maszyny

Kazda maszyna jest wyposazona w tabliczke znamionowa, ktéra zawiera nastepujgce

informacje:

1. Numer modelu maszyny
2. Numer seryjny maszyny
3. Masa maszyny

McCOMNEL..

LUDLOW, 5YB 1L, GB
TEL:+44 (0) 1584 873131 (€

www,meconnoel.com el Toe

Przy zamawianiu cze$ci zapasowych lub zamiennych oo

u lokalnego dystrybutora nalezy koniecznie poda¢ o
numer modelu i numer seryjny maszyny, zgodnie z = [
tabliczkg znamionowa, aby umozliwi¢ szybkg 1335 340 AADE K ENGLAND
i prawidtowg identyfikacje maszyny i modelu.

DEL YEAR

Tabliczka znamionowa maszyny

Poziom hatasu

Poziom gtosnosci maszyny, zmierzony przy uchu operatora, zawiera sie w zakresie
70-90 dB przy otwartym tylnym oknie ciagnika. Zalecamy, aby w trakcie obstugi maszyny
przez caty czas nosi¢ ochronniki stuchu i nie otwieraé okien ciggnika.



GLOWNE PODZESPOLY — POLOZENIE | IDENTYFIKACJA

Rama gtéwna

Zbiornik

Pomost dostepowy

Barierka

Drabinka na pomost (zdejmowana)
Podpory (zdejmowane)

Ramie znacznika pasa siewu
Sitownik znacznika pasa siewu
Znacznik pasa siewu

Koto podporowe znacznikdéw
Wentylator hydrauliczny

Glowica rozdzielajaca nasiona
Przewody wysiewajace

Redlica wysiewajaca (regulowana)
Tylne koto dogniatajace

Regulator kota dogniatajacego
Brona wyréwnujaca

Redlica uprawowa

Kofo dogniatajace

Zestaw Swiatet drogowych
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INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

INFORMACJE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Prezentowana maszyna moze byC¢ niezwykle niebezpieczna, w zwigzku z czym jej
wiasciciel i operator powinni koniecznie przeczyta¢ ze zrozumieniem ponizsze informacje,
aby mie¢ petng $wiadomosé wystepujacych lub potencjalnych zagrozen, a takze swoich
obowigzkéw w zakresie uzytkowania i obstugi maszyny.

Kiedy maszyna nie jest uzywana, powinna zosta¢ opuszczona i spoczywa¢ na podtozu.
W razie wykrycia jakichkolwiek nieprawidlowosci w dziataniu maszyny, nalezy jgq
natychmiast zatrzymaé i nie uzywac jej ponownie do czasu wykonania odpowiednigj
naprawy przez wykwalifikowanego technika.

A ZAWSZE przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny nalezy upewnié¢ sie, ze
wszyscy operatorzy przeczytali ze zrozumieniem podane w instrukcji informacje
dotyczace obstug i bezpieczenstwa.

A ZAWSZE przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ obszar roboczy pod katem
potencjalnych zagrozen lub niebezpieczenstw.

A ZAWSZE nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie ostony maszyny sg na miejscach
i wdobrym stanie — ich zadaniem jest zapewnienie ochrony i bezpieczenstwa
uzytkownika i oséb trzecich.

A ZAWSZE nalezy zachowywaé bezpieczng odlegto$¢ od ruchomych lub obracajacych
sie podzespotow.

A ZAWSZE nalezy przerywaé prace maszyny, kiedy w obszarze roboczym znajdujg sie
osoby trzecie oraz wznawia¢ prace dopiero po ustgpieniu wszystkich zagrozen.

A ZAWSZE nalezy zachowywac¢ czujno$¢ — jesli w czasie podczepiania lub odczepiania
maszyn lub innych urzgdzen operator korzysta z pomocy osoOb trzecich, nalezy
dopilnowa¢, aby pomocnik nie zostat uwieziony.

A NIGDY nie nalezy nosi¢ luznej ani zwisajgcej odziezy w poblizu pracujgcej maszyny.
A NIGDY nie nalezy pozwala¢ nikomu jezdzi¢ na maszynie w czasie transportu lub pracy.

A NIGDY nie nalezy zbliza¢ sie do pracujgcej maszyny ani wykonywac jakichkolwiek prac
konserwacyjnych na pracujgcej maszynie.

A NIGDY nie nalezy pracowa¢ pod maszyng, ktéra nie jest podparta lub jest podniesiona
przez podnosnik hydrauliczny ciggnika — zawsze nalezy umiescic pod maszyng
odpowiednie solidne podpory ustawione na mocnym, rownym podtozu roboczym.

A NIGDY nie pozwala¢ osobom postronnym przebywac¢ w poblizu pracujgcej maszyny —
nalezy dopilnowac, aby znajdowaty sie one w bezpiecznej odlegtosci od maszyny.

A NIGDY nie nalezy pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie na maszynie, nawet po jej odczepieniu
od ciggnika i zaparkowaniu.
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NAKLEJKI OSTRZEGAWCZE

Na maszynie znajdujg sie nastepujace naklejki ostrzegawcze. Nalezy dbaé o to, aby
zawsze byly czytelne, a w razie uszkodzenia lub braku nalezy je natychmiast wymieniac.

:

5.

1. NIEBEZPIECZENSTWO - Zagrozenie ze strony niepodpartej maszyny.

2. NIEBEZPIECZENSTWO - Nie zbliza¢ sie.

3. NIEBEZPIECZENSTWO - Zagrozenie ze strony wyrzucanych elementéw.

4. NIEBEZPIECZENSTWO - Zagrozenie ze strony opuszczanej sekcji boczne;j.
5. NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko zmiazdzenia.

WYMAGANIA DOTYCZACE CIAGNIKA

Wymagania dotyczace mocy ciggnika

Z uwagi na niezwykle réznorodne warunki glebowe, nie mozna podac¢ zadnych
konkretnych wartosci dotyczacych wymaganej mocy. Warto$ci podane w sekcji danych
technicznych sg wytgcznie orientacyjne i bedg sie rézni¢ w zaleznosci od lokalnych
warunkéw i konkretnych okolicznosci.

Funkcja Free Flow Return
Ciagnik musi by¢ wyposazony w funkcje Free Flow Return.

Obciazenie pojazdu

Przy podczepianiu do pojazdu urzadzen innych firm bezwzglednie nalezy zachowaé
maksymalng stabilno$¢ zespotu maszyny i pojazdu. W tym celu mozna uzy¢ obcigznikow,
aby zréwnowazy¢é mase narzedzia. Aby zapewnié¢ stabilnos¢ w czasie transportu i przy
skrecaniu maszyng na uwrociach, moze by¢ konieczne docigzenie przedniej osi za
pomocg przednich obcigznikdw odpowiadajacych 15% masy catkowitej maszyny.

Zaczep do ciagnika

Do podczepiania maszyny nalezy koniecznie uzywac wytgcznie wiasciwych belek zaczepu
do danego ciggnika, ktore sga odpowiednio przystosowane do mocy ciggnika z pewnym
.Zzapasem”. Maszyna nie posiada zadnych zabezpieczen przed awarig niedopasowanego,
naprawianego, bardzo zuzytego, stabego lub nieodpowiedniego zaczepu do ciggnika.

Stabilizatory
tancuchy kontrolne i/lub stabilizatory powinny by¢ przez caty czas zatozone i naprezone.



PODCZEPIANIE MASZYNY

Upewnié sie, ze wszystkie osoby postronne znajduja sie w bezpiecznej

n Maszyne nalezy podczepiaé na bezpiecznym, mocnym, rbwnym podtozu.
odlegtosci od maszyny i ciggnika.

Obcigzanie w celu poprawy stabilnosci

Przy podczepianiu do pojazdu urzadzen innych firm bezwzglednie nalezy zachowaé
maksymalng stabilnos¢ zespotu maszyny i pojazdu. W tym celu mozna uzy¢ obcigznikow,
aby zrobwnowazy¢ mase maszyny.

W zaleznosci od wielkosci i masy ciggnika, moze by¢ konieczne zastosowanie przednich
obcigznikéw, aby zapewni¢ maksymalng stabilnos¢ w czasie transportu i/lub pracy
maszyny — docigzenie nalezy skonsultowac z producentem lub dystrybutorem ciggnika.

Procedura podczepiania maszyny przebiega nastepujgco:

Zmierzy¢ i ustawi¢ belki dolne ciggnika na
jednakowej wysokosci — pozwoli to na réowne
zamocowanie maszyny (w osi lewo-prawo)
wzgledem ciggnika po podczepieniu.

Wyjaé sworznie zaczepowe z dolnych punktéw podczepiania
maszyny po obu stronach ramy gtownej (patrz rysunek obok).

Powoli wycofa¢ ciggnikiem prostopadle do maszyny, ustawiajac
belki dolne miedzy dolnymi punktami mocowania na ramie
gtéwne,;.

Unies¢ lub opusci¢ belki dolne na odpowiednig wysokos$¢, aby
zrownaty sie z gornymi lub dolnymi otworami w punktach
mocowania ramy gtéwnej (wybrany otwdr mocowania zalezy od
Zgdanej wymaganej wysokosci zawieszenia).

Zatozy¢ sworznie zaczepowe i zabezpieczyé je za pomocag
zawleczek.

Przymocowac i wyregulowac ciegto gérne, aby ustawi¢ maszyne w odpowiedniej pozycji
do transportu.

Zamocowac sterowanie operatora w kabinie w odpowiednim miejscu, aby utatwic¢ obstuge.

Poditaczy¢ instalacje elektryczng maszyny do odpowiednich ztgczy w ciggniku (patrz
instrukcja ciggnika).

Usung¢ podpory i umiesci¢ je poziomo w miejscu przechowywania w maszynie
(szczegotowe informacje podano na stronie posSwieconej podporom).

Kiedy ciggnik i podczepiona maszyna nadal stojg na mocnym, rownym podtozu, nalezy je
wypoziomowac poprzecznie do pracy — szczegotowy opis tej procedury podano w czesci
dotyczgcej poziomowania.

Kiedy maszyna znajdzie sie w miejscu pracy, nalezy przeprowadzi¢ poziomowanie
wzdtuzne do pracy, aby przystosowac jg do konkretnego zadania i warunkéw — patrz
czes¢ dotyczgca poziomowania.



TRANSPORTOWE/POSTOJOWE PODPORY NOG (tylko modele z funkcjg
automatycznego sktadania)

Maszyny z funkcjag automatycznego sktadania sg wyposazone w podpory
transportowe/postojowe czterech przednich nég; podpory te nalezy zdemontowac przed
rozpoczeciem eksploatacji maszyny. Zaleca sie ponowne zamontowanie podpor na okres
przechowywania maszyny, aby zagwarantowac¢ przechowywanie maszyny w bezpiecznej
i stabilnej pozyciji.

Przed przystgpieniem do demontazu podpér nalezy podnies¢ i odpowiednio podeprzec
maszyne; po zdemontowaniu podpor nalezy zwiekszy¢ cisnienie w uktadzie
automatycznego skfadania zgodnie z ponizszg procedura.

OSTRZEZENIE!
Przed przystapieniem do demontazu transportowych/postojowych podpor nog
nalezy podnies¢ i odpowiednio podeprze¢ maszyne.

PROCEDURA ZWIEKSZANIA CISNIENIA W UKLADZIE
AUTOMATYCZNEGO SKtADANIA NOG

Procedure nalezy wykonac po podniesieniu automatycznie sktadanych nég nad podfoze.

1. Podiaczy¢ przewody cisnieniowy ipowrotny funkcji automatycznego sktadania do
rozdzielacza suwakowego ciggnika; przewod o wiekszej srednicy (3/8”) jest oznaczony
jako cisnieniowy (,pressure”), a przewod o mniejszej sSrednicy (1/4”) to przewdd
powrotny.

2. Upewni¢ sie, ze zawdr obok cisnieniomierza jest otwarty (ilustracje ponizej
przedstawiajg pozycje otwartg i zamknietg). Zasili¢ rozdzielacz ciggnika, aby napemic
obieg olejem, az cisnieniomierz wskaze wartos¢ 150 baréw (+/-10 barow).

3. Po odpowiednim zwiekszeniu cisnienia w obiegu nalezy zamkna¢ zawér, upewniajgc
sie, ze cisnieniomierz nadal wskazuje 150 baréw.

4. Przewody funkcji automatycznego sktadania mozna odtgczy¢ od ciggnika do czasu
ponownego napetniania obiegu. Przewody muszg zostaC¢ ponownie podfgczone przed
jakimkolwiek kolejnym wykorzystaniem zaworu — nigdy nie wolno uzywac¢ zaworu przy
odfaczonych przewodach funkcji automatycznego sktadania.

= =

™
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Zawor otwarty Zawor zamkniety ;

podiaczyé przewody do rozdzielacza suwakowego ciggnika przed otwarciem
zaworu hydraulicznego — w przeciwnym razie dojdzie do zwiekszenia ci$nienia
w przewodach.

g OSTROZNIE! Kiedy obieg automatycznego sktadania jest pod ci$nieniem, nalezy
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PODPORY

Maszyna jest wyposazona w 2 podpory, ktérych gtdwnym zadaniem jest podpieranie
maszyny w czasie parkowania lub przechowywania.

Oprécz wyzej wymienionych przypadkéw, maszyne nalezy réwniez ustawi¢ na podporach
przed przystgpieniem do regulacji jakichkolwiek podzespotéw lub wykonaniem czynnosci
konserwacyjnych.

Przed ustawieniem maszyny na podporach nalezy je zamocowac¢ w odpowiednim miejscu
po obu stronach maszyny i zabezpieczy¢ za pomocg dostarczonych sworzni i zawleczek —
patrz rysunki ponizej.

Zawsze nalezy wybieraC¢ mocne, rowne podtoze, zdolne utrzymac¢ mase maszyny.

Teren parkowania i/lub przechowywania powinien by¢é réwny i ustabilizowany.
Zabezpieczy¢ przednie zeby, opierajgc je na drewnianych klockach lub deskach.

Potozenie i rozmieszczenie podpor

Pozycja i miejsce przechowywania
(praca i transport) ﬂ

Pozycja i miejsce podparcia
(parkowanie i przechowywanie)

Te same migjsca wystepujq po przeciwnej stronie maszyny {LL)

Podpory podpierajace maszyne. Podpory ztoZone.

OSTROZNIE! Maszyne zawsze nalezy ustawiaé na podporach w czasie regulacji,

konserwacji, diuzszego parkowania i kiedy nie jest podczepiona do ciagnika. Podpory
zawsze nalezy zabezpiecza¢ za pomoca sworzni i zawleczek. Oprze¢ zeby na drewnianych

klockach.
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POZIOMOWANIE MASZYNY

Aby zapewni¢ wydajng i precyzyjng prace, maszyna musi zosta¢ odpowiednio
wypoziomowana. Poziomowanie poprzeczne (w osi lewo-prawo) nalezy przeprowadzac na
mocnym podtozu w czasie podczepiania maszyny do ciggnika. Poziomowanie wzdtuzne
(w osi przod-tyf) przeprowadza sie w miejscu pracy po OpuszcCzeniu maszyny na
gtebokosc¢ robocza.

Aby utatwiC poziomowanie, na ramie gtownej i zespole redlicowym umieszczono
poziomnice poprzeczne i wzdtuzne. Poziomnice poprzeczne stuzg jedynie do sprawdzania
wyréwnania poziomow ramy gtéwnej i zespotu redlicowego — nie pokazujg ogolnego
wypoziomowania, poniewaz nawet najmniejsze boczne nachylenie podtoza
zafalszowatoby odczyt.

Poziomnica
zespotu redlicowego

Poziomnica
ramy gtownej

&~ Potozenie poziomnic ramy gtownej i zespotu redlicowego

Poziomowanie poprzeczne (w osi lewo-prawo) — przy podczepianiu do ciggnika
Zmierzy¢ wysokos¢ belek dolnych ciggnika i wyregulowac¢ odpowiednio kazdg strone, aby
znalazty sie doktadnie na takiej samej wysokosci — dzieki temu rama gtéwna maszyny
bedzie wypoziomowana wzgledem ciggnika w kierunku poprzecznym. Nastepnie mozna
wypoziomowac poprzecznie wzgledem niej zespot redlicowy. Stuzg do tego regulowane
gorne ciegta, ktére taczg go z ramg gtdbwna. Wyregulowac ciegta, aby zespdt redlicowy
i rama gtéwna w ocenie wzrokowej byty wypoziomowane, patrzgc na nie od tylu maszyny.
Sprawdzi¢ poziomnice poprzeczne, aby potwierdzi¢ wypoziomowanie.

Poziomowanie wzdtuzne (w osi przéd-tyt) — w miejscu pracy

Po ustawieniu Zzadanej gtebokosci zebow uprawowych maszyny, nalezy pociggnac
maszyne, az zeby znajdg sie na gtebokosci roboczej, przed wypoziomowaniem ramy
gtbwnej maszyny poprzez regulacje gornego ciegta. Odpowiednio skréci¢ lub wydtuzyé
gorne ciegto, az poziomnica wzdtuzna na ramie gtébwnej wskaze, ze rama gtowna jest
wypoziomowana. Nastepnie mozna wypoziomowaé zespdt redlicowy za pomocg
regulowanych gornych ciegiet, ktore taczg go z ramg gtowng — kazdg strone nalezy
regulowac o takg samg wartos¢, aby zachowa¢ wypoziomowanie poprzeczne wzgledem
ramy gtdwne;.
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POMOST DOSTEPOWY DO ZBIORNIKA

Maszyna jest wyposazona w sktadang drabinke i stalty pomost, ktore umozliwiajg
operatorowi bezpieczny dostep do zbiornika w celu jego napetnienia lub konserwaciji.
Zawsze, kiedy dostep do zbiornika nie jest potrzebny, nalezy ztozyC i zabezpieczy¢
drabinke. Nie wolno transportowac¢ ani obstugiwa¢ maszyny z opuszczong drabinka,
poniewaz grozi to uszkodzeniem podzespotdw.

- Drabinka i
pomost zbiornika

OSTRZEZENIE! Nikomu nie wolno jezdzi¢é na drabince, pomoscie ani
innych czesciach maszyny.

OSTRZEZENIE! W celu uzyskania dostepu do zbiornika nalezy korzystaé
wylacznie z drabinki i pomostu.

OSTROZNIE! Przed transportem i praca maszyny zawsze nalezy upewnié¢
sie, ze drabinka dostepowa jest ztozona i zabezpieczona.
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ZBIORNIK | NADBUDOWA ZBIORNIKA

Zbiornik na nasiona jest zamontowany na maszynie i ma pojemnosc¢ 850 I, co odpowiada
mniej wiecej 600 kg nasion pszenicy.

Pokrywa zbiornika jestzamykanaza pomocaklamer  Uniesc i przesunac pokrywe zbiornika do tylu do pozycji otwartej

W czasie napetniania zbiornika nasionami, maszyna powinna by¢ zaparkowana na
mocnym, réwnym podtozu, maszyna i ciggnik powinny zosta¢ wytaczone, a kluczyk
zaptonu wyjety. Dostep do zbiornika umozliwia drabinka i pomost zatadowczy maszyny.
Nie wolno usitowac¢ dosta¢ sie do zbiornika z jakiejkolwiek innej czesci maszyny. Jest to
nie tylko niezwykle niebezpieczne, ale takze grozi uszkodzeniem istotnych podzespotow.
Pokrywa zbiornika jest zamocowana za pomocg dwoch klamer. Po ich zwolnieniu mozna
unies¢ pokrywe i przesung¢ jg do tylu na prowadnicach do statej otwartej pozyciji,
utatwiajgcej zatadunek. Znacznik poziomu wewnagtrz zbiornika wskazuje minimalny
wymagany poziom nasion. Nalezy uwazac, aby nie przetadowa¢ zbiornika, zawsze
zostawiajgc dostateczng przestrzen na prawidtowe zamkniecie pokrywy. Przed ruszeniem
maszyng lub rozpoczeciem pracy nalezy ztozy¢ i zabezpieczy¢ drabinke.

Nadbudowa zbiornika (nr czesci 1301729)

Nadbudowa zbiornika pozwala zwiekszy¢ catkowitg tadownos¢ do 1 700 |, co odpowiada
mniej wiecej 1 200 kg (nasion pszenicy). Montaz wymaga zdjecia gérnej czesci zbiornika
| zastgpienie jej nadbudowg. Nastepnie gorng czesC¢ zaktada sie na nadbudowe.
Wszystkie elementy sg przymocowane za pomoca $rub i nakretek.

Nadbudowazbiornika Zbiornik z zalozong nadbudowg
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CZUJNIK APARATU WYSIEWAJACEGO (wtgczanie/wytgczanie)

Wiagczaniem i wytgczaniem aparatu wysiewajgcego w czasie pracy sterujg dwa
automatyczne sterowniki: fizyczny czujnik aparatu i radarowy czujnik ruchu.

Czujnik aparatu wysiewajacego
Czujnik aparatu wysiewajgcego znajduje sie w gornej
czesci ramy gtdwnej przy mocowaniu gornego ciegta
maszyny. Czujnik zawiera pret sprezynowy, ktéry nie
dotyka gbérnego ciegta, kiedy maszyna zostaje
opuszczona na podtoze przed pracg, natomiast dotyka je,
kiedy maszyna zostanie uniesiona nad podfoze na
podnoéniku hydraulicznym ciggnika.

=

A. Czujnik
B. Pret sprezynowy czujnika
C. Uchwyt montazowy czujnika
D. Goérne ciegto

Regulacja uchwytu czujnika

Regulacja potozenia czujnika
Mocowanie czujnika jest w petni regulowane, umozliwiajagc doktadne ustawienie preta
czujnika w stosunku do goérnego ciegfa. Regulacja polega na poluzowaniu zacisku na
uchwycie montazowym, co pozwala przesuwac urzgdzenie w pionie i/lub w poziomie do
momentu uzyskania optymalnego potozenia pod katem prawidiowej pracy. Po
odpowiednim ustawieniu urzgdzenia nalezy dokreci¢ zacisk. Prawidtowo umieszczony pret
czujnika powinien znajdowac sie ponizej gornego ciegta z 5 mm luzem, kiedy maszyna
jest w pozycji robocze;j.

Czujnik polozenia przelacznika (maszyna w pracy)

OSTROZNIE!

W czasie regulacji potozenia czujnika
nalezy dopilnowaé, aby tylko pret
sprezynowy mogt dotykac goérnego
ciegla — nie umieszcza¢ uchwytu w
potozeniu, w ktérym korpus czujnika
bedzie narazony na kontakt z gérnym
ciegtem. W przeciwnym razie dojdzie
do uszkodzenia czujnika i/lub zespotu
uchwytu czujnika.

DOBRZE ZLE
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CZUJNIK RADAROWY

Czujnik radarowy TGSS (True Ground Speed Sensor)

Czujnik radarowy znajduje sie w dolnej czesci ramy gtéwnej i jest skierowany do przodu,
dzieki czemu jego wigzka ma ciagty, niezaktocony kontakt z podtozem. Radar przesyta do
sterownika sygnat z doktadng informacjg dotyczaca predkosci do przodu, aby okresli¢
wymagang predkosc silnika aparatu wysiewajgcego.

Czujnik radarowy TGSS

Doktadnos¢ tego przyrzadu zalezy od dwéch gtéwnych czynnikow. Wigzka robocza
czujnika musi mie¢ ciggty niezaktécony kontakt z podtozem i musi by¢ odchylona pod
katem 37° (£ 2°) wzgledem ptaszczyzny poziomej. W tym drugim przypadku kat bedzie
odpowiedni po zamocowaniu czujnika i prawidtowym wypoziomowaniu maszyny przed
przystapieniem do pracy.

UWAGA: W trakcie pracy maszyny wiazka czujnika radarowego przez caly czas musi mie¢
ciagly niezaklécony kontakt z podiozem. Jakiekolwiek przerwanie wiazki spowoduje
przestanie fatszywych odczytow do aparatu wysiewajacego, skutkujac nierbwnomiernym

wysiewem. - 77
Zasieg optyczny wiagzki radarowej l?/(\,j%}\
Wigzka radarowa musi miec ciggty niezaktocony kontakt S
|

Z podtozem w trakcie pracy maszyny.




ZEBY UPRAWOWE

Maszyna posiada 9 zebdéw uprawowych, zamontowanych z przodu w naprzemiennych
rzedach. Zaprojektowano je specjalnie do uprawy stref siewu i ukorzeniania roslin przed
procesem wysiewu, nie naruszajac struktury gleby miedzy pasami. Wszystkie zeby maja
regulowang gtebokosc¢ roboczg i zabezpieczenie scinane.

Sruby $cinane nalezy umiesci¢ w tylnych otworach

n Sworznie umieszcza sie w zewnetrznych otworach ||
Zamienna Sruba Scinana: numer czesci 23226.35

Zabezpieczenie scinane

Wszystkie zeby majg zabezpieczenie
Scinane, ktére zapobiega uszkodzeniu
maszyny w razie kontaktu z ciezkim lub
nieruchomym obiektem w podtozu w trakcie
pracy. W takich przypadkach sruba scinana
peka, umozliwiajgc ruch zeba do tytu i do
gory w celu ominiecia obiektu.

To niezwykle wazne, aby Sruby Scinane
zawsze byly umieszczane w tylnych
otworach w kazdym zebie. Nalezy rowniez
zawsze stosowac prawidtowe $ruby scinane
(nr czeSci 23226.08) w razie koniecznosci
wymiany. W przeciwnym razie dojdzie do
uszkodzenia maszyny i/lub ciggnika.
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Glebokos¢ robocza zebow

Gtebokos¢ roboczg zebow mozna regulowaé w odstepach co 50 mm od gtebokosci
minimalnej 100 mm do gtebokosci maksymalnej 300 mm.

Wymagana gtebokos¢ robocza bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od parametréw danego
zadania i bedzie gtéwnie uzalezniona od rodzaju nasion, warunkoéw lokalnych i preferencji
uzytkownika.

UWAGA: Maksymalna zalecana gtebokos$¢ pracy dla zebdw "niski zaburzen" jest 150 mm;
gtebiej pracy jest bezcelowa i bedzie promowac szybkie zuzycie zebdw.

Regulacja gtebokosci zebéw

Regulacje gtebokosci przeprowadza sie, zmieniajgc wysokos¢ zamocowania zebow
w zespole — im wyzsze zamocowanie, tym uprawa bedzie ptytsza. Przednia czesc¢
kazdego zeba jest przymocowana za pomocg sworznia zabezpieczonego zawleczka,
a tylna czes¢ za pomocaq sruby Scinanej (patrz poprzednia strona). Nalezy dopilnowac, aby
wszystkie zeby miaty identyczng gteboko$¢ robocza.

Minimalna glebokos¢ robocza 100mmm 5 ustawien glebokosci w odstepach co 50 mm Maksymalna glebokos¢ robocza 300 mm

Ustawienia glebokosci roboczej

A =100mm
B =150mm
C =200mm
D = 250mm

E =300mm

Zespot dtuta i odktadni

Kazdy zgb jest wyposazony w dtuto skrzydetkowe
z odktadnia, ktére sg przymocowane za pomocg kotkow
sprezystych w przedniej czesci zebdw. Poniewaz z
Zab biegiem czasu diuto z odktadnig ulegng =zuzyciu,
zaprojektowano je z my$lg o szybkiej i prostej
wymianie. Dtuta i odktadnie nalezy wymieniac, gdy tylko
ulegng nadmiernemu zuzyciu lub uszkodzeniu. Nie
wolno uzywa¢ maszyny, jesli brakuje jakichkolwiek dtut
i odktadni, poniewaz spowoduje to nieefektywng
uprawe i uszkodzenie zebdw.

/

%Kofek sprezysty  Aby zdemontowac diuto i odktadnie, nalezy wybi¢ kotek

2 sprezysty z zespotu, uzywajgc miotka i odpowiedniego

tepego punktaka. Zatozy¢ nowe dtuto iodktadnie z

Wymienne przodu zeba i przetozy¢ kotek sprezysty przez
diuto i odktadnia koncowke i zab, aby je zamocowac.
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AUTOMATYCZNEGO SKLADANIA NOG

Regulacje gtebokosci — Podnoszenie Tine
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https://youtu.be/SlfuZ6tyFm0

Glebokos¢ robocza zeb6éw uprawowych

v/ 100mm
/ 150mm
X 200mm
X 250mm
X 300mm

(o)

——100mm ¢/
— 150mm
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150mm
'/ 200mm
250mm
" 300mm

Niski Zaburzenia Tine
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KOLA, OPONY | SKROBAKI

Kota i opony

Duze kota maszyny sg wyposazone w pneumatyczne, zebrowane opony, przystosowane
do ugniatania i uprawy gleby. Budowa maszyny wymaga wyposazenia két w opony
Z bieznikiem w ksztatcie litery ,V” skierowanym przeciwnie do kierunku jazdy.

Podczas demontazu i wymiany kot i/lub opon zawsze nalezy upewni¢ sie, ze kierunek

bieznika jest zgodny z ponizszymi rysunkami.

Lewa strona maszyny

Cisnienie opon

Cisnienie robocze opon: 0,8 bara (11,6 psi).

Maksymalne cisnienie opon: 3,4 bara (49 psi).

Skrobaki kot ugniatajacych.
Przy kazdym z kot sg zamontowane

skrobaki do usuwania btota, ktére moze |—
przyczepia¢ sie do opon podczas pracy, [

kiedy jest mokro. Wszystkie skrobaki
umozliwiajg petng regulacje, ktora

pozwala na ich doktadne ustawienie

blisko bieznika opony.

Regulacja skrobakéw

Regulacja nozy skrobakoéw polega na
odkreceniu ich  Srub i nakretek
ustalajgcych w celu przesuniecia nozy

w zgdane potozenie blisko opony. Nalezy |-

dopilnowa¢, aby ndéz nie znajdowat sie
zbyt blisko, poniewaz moze blokowac
opone.

Po uzyskaniu wilasciwego potozenia
nalezy dokreci¢ obydwie Sruby i nakretki.

kot powinny byC zawsze

Prawa strona maszyny
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REDLICE WYSIEWAJACE

Maszyna posiada 9 redlic zamontowanych w 2 rzedach, ktére rownomiernie wysiewajg
nasiona w pasie o szerokosci 150 mm na wczesniej ustawionej gtebokosci robocze;.

Gtebokos¢ roboczag redlic mozna regulowaé¢ w odstepach co 12,5 mm, od gtebokosci
minimalnej 25 mm do maksymalnej 150 mm. W tym celu nalezy zmieni¢ wysokos$¢

zamocowania ramion redlic.

Ramiona redlic majg szereg nacieC. Unoszac lub opuszczajgc ramie,
naciecia znajdq sie na wysokosci jednego z dwoch otworéw w uchwycie
montazowym — wybdr okreslonego otworu i naciecia okresla wysokosc
zamocowania, a tym samym gtebokos¢ roboczg. Dostepnych jest 12
Ramiona sg mocowane za pomocg kotkow
zabezpieczajacych, ktére przektada sie przez wybrany otwor i naciecie.

réznych wysokosci.

» 3 ¢
- &
%75

....... R &

dstgp

Demontaz i wymiana redlic
Budowa redlic umozliwia
wymiane. Redlice sg przymocowane do ramion za
pomoca dwdch kotkow sprezystych.

Aby zdemontowac redlice, nalezy wybi¢ Kkotki
sprezyste z  zespotu, uzywajgc  miotka
i odpowiedniego tepego punktaka. Po wybiciu
kotkbw mozna zdjg¢ redlice z ramienia.

Zatozy¢ nowg redlice na ramie i ponownie wbic
kotki sprezyste w redlice i ramie, az nie bedg z
nich wystawac.
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Ramie redlicy

Przy ustawianiu gtebokosci roboczej
redlic wysiewajgcych nalezy
dopilnowa¢, aby wybrane naciecia
w ramionach i potozenia otworow
byly identyczne we wszystkich 9
zespotach redlic, dzieki czemu bedg
pracowac na jednakowej gtebokosci.

Redlice mogg mie¢ r6zng szerokosc¢
imoga by¢ wykonane z rdznych
materiatow, odpowiednio do

konkretnych zastosowan.

Ramie
redlicy



KOLA DOGNIATAJACE

Kota dogniatajgce znajdujg sie bezposrednio za kazdym z ramion redlic i stanowig
integralng czes¢ zespotu redlicowego — kota te petnig podwdjng funkcje. Po pierwsze,
utrzymujg narzedzia robocze na wczesniej ustawionej, statej gtebokosci roboczej
w podtozu, i po drugie, zageszczajg uprawiong glebe po umieszczeniu w niej nasion przez
poszczegolne redlice. Wyjatkowa sprezynowa konstrukcja zespotéw két dogniatajacych
pozwala na réwnomierne roztozenie masy, co przektada sie na dokfadng i spojng
gtebokos¢ ramion i redlic, nawet na wyboistym czy pofatdowanym terenie. System
dopuszcza 200 mm wahania w uksztattowaniu terenu, umozliwiajgc doktadny i wydajny
siew maszyny podazajgcej za konturem podtoza.

Dzwignia do regulacji
A8

@ A )R / 1 \SAZ Kol do:‘afajqce

U.'

Ramie redlicy !|!
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Ustawianie docisku két dogniatajgcych

Docisk roboczy kot dogniatajgcych mozna regulowaé za pomocg dzwigni umieszczonej po
lewej stronie maszyny. Obroty w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
zwiekszajg, natomiast obroty w kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara
zmniejszajg docisk kot. Wymagane ustawienie docisku bedzie gtéwnie uzaleznione od
konkretnego zadania i warunkéw panujacych w miejscu pracy.




ZNACZNIKI PASA SIEWU

Siewnik Seedaerator jest wyposazony w znaczniki pasa siewu, umieszczone po obu
stronach maszyny. Sg to elementy tworzace $ciezki technologiczne na podtozu przy
kazdym przejezdzie, wskazujac trase kolejnego przejazdu. Sciezka technologiczna
tworzona przez znaczniki jest oddalona od maszyny o potowe jej szerokosci roboczej, aby
ciggnik mogt jechaé centralnie wzdtuz tej sciezki przy kolejnym przejezdzie. Ramiona
znacznikbw mogq byC¢ niezaleznie podnoszone i opuszczane hydraulicznie, a takze sg
wyposazone w wymienne $ruby scinane (nr czesci 23220.41) jako zabezpieczenie.

Blokada transportowa znacznikow

Przed transportem maszyny, obydwa znaczniki pasa siewu nalezy uniesS¢ i zabezpieczy¢
za pomocg odpowiednich transportowych kotkéw zabezpieczajgcych, ktére umieszcza sie
w otworach ,A” (patrz rysunek ponizej po prawej). Przed przystapieniem do pracy nalezy
przetozy¢ kotki zabezpieczajace z otworéw ,A” w otwory ,B” po kazdej stronie maszyny,
a nastepnie je zabezpieczyC.

- -

: Praca (rozfozone)
3~ Polozenie sworzni transportowych znacznikow

Znaczniki w pozycji transportowe;j

Obstuga ramion znacznikéw

Przed probg opuszczenia ramion znacznikbw nalezy upewni¢ sie, ze po obu stronach
maszyny usunieto transportowe kotki zabezpieczajgce. Usuniete kotki nalezy umiesci¢
w dolnych otworach na uchwytach w celu bezpiecznego przechowania.

Do obstugi ramion znacznikéw stuzy rozdzielacz suwakowy jednostronnego dziatania
w ciggniku. Ramiona sg utrzymywane w pozycji uniesionej przez cisnienie resztkowe
w uktadzie hydraulicznym, natomiast uruchomienie rozdzielacza suwakowego uwalnia
cisnienie, umozliwiajgc opuszczenie jednego lub drugiego ramienia.

UWAGA: Przy pierwszym uruchomieniu rozdzielacza suwakowego jedno z ramion zacznie
sie opuszczac, w zaleznoSci od aktualnego kierunku przeptywu w zaworze kierunkowym
maszyny. Jesli opuszczane ramie nie znajduje sie po odpowiedniej stronie, nalezy
przerwacC dziatanie rozdzielacza suwakowego w celu uniesienia ramienia przed jego
ponownym uruchomieniem, kiedy nastapi zmiana kierunku przeptywu i zostanie
opuszczone przeciwlegte ramie.

upewnié¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci

n OSTRZEZENIE! Przed opuszczeniem ramion znacznikéw zawsze nalezy
oraz ze po bokach maszyny jest dos¢ miejsca.
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Praca ze znacznikiem pasa siewu

Zamieni¢ znaczniki
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OSTROZNIE! Przed wykonaniem skretu ciggnikiem zawsze nalezy upewnié¢
sie, ze maszyna jest uniesiona nad podtoze. Przed zmiang znacznikéw
nalezy upewnic sie, ze po obu stronach maszyny jest dos¢ miejsca.
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Ustawianie szerokosci znacznika
W celu precyzyjnego ustawienia Sciezek technologicznych, zeby znacznikdw muszg
zosta¢ umieszczone w doktadnej odlegtosci od zewnetrznego rzedu narzedzi po tej same;j
stronie maszyny — aby obliczy¢ te odlegtosc, nalezy zmierzy¢ catkowitg szerokos¢ roboczg
maszyny (odlegto$¢ miedzy Srodkami 2 zewnetrznych narzedzi — warto$c¢ ,Y” ponizej)
i podzieli¢ jg na potowe, po czym zmierzy¢ szerokos¢ rzedu (odlegtos¢ miedzy Srodkami
sgsiadujgcych narzedzi — warto$¢ ,Z” ponizej) i podzieli¢ jg na potowe. Zsumowacé
otrzymane wartosci, aby otrzymac¢ odlegtos¢ zeba znacznika od zewnetrznego narzedzia
(warto$c ,X” ponizej). Mocowania zebdw znacznikdw sg regulowane na boki, pozwalajgc
na ustawienie doktadnej pozycji. Powtérzy¢ czynnos¢ po drugiej stronie.

< X

v

2z
Odleglosé X = (Y:2) + (Z:2) N Y

v

Regulacja gtebokosci znacznikow

Wsporniki zebéw znacznikbw mogg by¢ przymocowane do ramion w dowolnej z trzech
pozycji montazowych na ramionach zewnetrznych. Umozliwia to regulacje gtebokosci
roboczej zebdéw znacznikow w celu zwiekszenia lub zmniejszenia gtebokosci tworzonej
Sciezki technologicznej, a takze pozwala na obnizanie zebéw odpowiednio do ich zuzycia.

Zakres regulacji wysokosci miedzy kolejnymi trzema pozycjami wynosi 30 mm — daje to
catkowity dostepny zakres regulacji 60 mm.
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BRONA POSIEWNA

Brona posiewna oferuje dwa rodzaje regulacji, ktére przedstawiono na rysunkach ponizej.

A) Potozenie ,robocze” (opuszczona) lub ,transportowe” (podniesiona)
B) Regulacja kata
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PREDKOSC WENTYLATORA (REGULACJA PRZEPLYWU)

Predkos¢ wentylatora
W czasie pracy maszyny predkos¢ wentylatora jest wyswietlana na ekranie gtdwnym
sterownika. Maks. predkos¢ wentylatora podczas pracy maszyny wynosi 4400 obr./min.

Sterowanie predkoscia wentylatora

Maszyna jest wyposazona w zawér przeptywowy stuzacy do regulacji predkosci
wentylatora, kiedy jest uzywana z ciggnikiem bez funkcji regulacji przeptywu. Jesli ciggnik
posiada wtasng funkcje regulacji przeptywu, funkcja regulacji przeptywu w maszynie stuzy
jedynie do precyzyjnej regulacji predkosci wentylatora, poniewaz operator bedzie w stanie
regulowac predkos$¢ wentylatora bezposrednio z pozycji roboczej w kabinie ciggnika.

OSTROZNIE!
W celu zabezpieczenia uszczelek silnika, ciagnik powinien by¢ koniecznie
wyposazony w funkcje Free Flow Return

Regulator zaworu
regulacji przeptywu

Sterowanie predkoscia wentylatora — ciggniki bez funkcji
regulacji przeptywu

Predkos¢ wentylatora ustawia sie za pomocq regulatora
zaworu regulacji przeptywu po prawej stronie maszyny.

Obroty w lewo zwiekszajq predkosc¢ wentylatora.
Obroty w prawo zmniejszajg predkosS¢ wentylatora.

Sterowanie predkoscia wentylatora — ciggniki z funkcja
regulacji przeptywu

Predko$¢ wentylatora ustawia sie za pomoca funkcji regulacji REM
przeptywu w ciggniku. Ustawi¢ maksymalny przeptyw
w zaworze regulacji przeptywu w maszynie oraz minimalny
przeptyw regulacji przeptywu w ciggniku. Regulator w ciggniku stuzy do ustawiania
predkosci, a regulator w maszynie do precyzyjnej regulaciji, jesli jest konieczna.

Regulator zaworu regulac;ji

G010 =)y Deflektor wentylatora

x e Wentylator jest wyposazony w
1—% ?‘ <35 0 deflektor. Zapadka do reguIaCJl {
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ostony wentylatora.

Zapadka deflektora powinna byc¢
zawsze ustawiona zgodnie z
kierunkiem przeptywu powietrza.
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SYSTEM DYSTRYBUCJI NASION

Opis systemu

System dystrybucji nasion dostarcza nasiona ze zbiornika przez aparat wysiewajacy do
redlic. Gtdwne podzespoty systemu to wentylator napedzany hydraulicznie, umieszczony
obok zbiornika, oraz rozdzielacz zamontowany nad redlicami.

Dozowane nasiona sg wydmuchiwane przez wentylator z aparatu wysiewajacego przez
przewdéd oduzej Srednicy do rozdzielacza, ktéry kieruje je bezposrednio do
indywidualnych redlic przez szereg przewoddw o mniejszej Srednicy.
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Wentylator napedzany hydraulicznie
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Pokrywa otworowa ~
Pokrywy rozdzielacza System dystrybucji nasion
Rozdzielacz

Rozdzielacz jest wyposazony w 2 roznego typu pokrywy majace rozne zastosowanie.

Pokrywa gltadka: Stosowana w przypadku mniejszych nasion, np. trawy, nasion oleistych czy
rzepaku.
Pokrywa otworowa: Stosowana w przypadku wiekszych nasion, np. zboz, grochu, fasoli itp.

Pokrywy, ktére przykreca sie za pomocg nakretek motylkowych, mozna szybko i tatwo
wymieni¢, odpowiednio do potrzeb. Kiedy jest mokro, gtadkg pokrywe zaktada sie na
pokrywie otworowej, wykorzystujgc dostarczone podktadki. Dzieki temu chroni ona przed
deszczem, zapobiegajac dostaniu sie wilgoci do systemu podawania nasion. W okresach
dtuzszego parkowania i przechowywania maszyny zaleca sie zatozenie jedynie gtadkiej
pokrywy jako zabezpieczenia przed dostepem wody.
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KOMORA NASIENNA

A) Komora nasienna
B) Aparat wysiewajacy
C) Przycisk zasypowy

Komora nasienna znajduje sie po stronie wylotu aparatu wysiewajagcego i trafiajg do nigj
odmierzone nasiona, ktdre sg przez nig kierowane bezposrednio do strumienia powietrza
wytwarzanego przez dmuchawe. Strumien powietrza przenosi nasiona dalej do
rozdzielacza, ktéry z kolei podaje je do indywidualnych redlic.

Osad z aparatu

Do rozdzielacza

Z dmuchawy

Dostep do prébek nasion
Spéd komory nasiennej posiada odchylang dolng pokrywe i cztery zaczepy na rogach,
umozliwiajgc dostep w celu pobrania probek nasion. Wyjecie kotka zabezpieczajgcego
pozwala na opuszczenie dolnej pokrywy, zawieszenie pod komorg nasienng woreczka na
probki (dostarczonego z maszyng) i pobranie probki wagowej nasion do wykorzystania
podczas kalibracji maszyny.
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APARAT WYSIEWAJACY

Podzespoty aparatu wysiewajacego

" Regulator dozowania

Przektadnia
zebata

Klapa dolna i klapa wewnetrzna nasion Wiot nasion

Do komory
nasiennej

Kalibracja aparatu wysiewajacego
Przed rozpoczeciem pracy nalezy pobra¢ z komory nasiennej odmierzong probke
uzywanych nasion, aby sprawdzi¢, czy maszyna odmierza prawidtowg ilo$¢ nasion dla
zgdanej dawki wysiewu. Pobrang probke nalezy zwazy¢é, a otrzymane wartosci
wprowadzi¢ do sterownika. Sterownik obliczy ilos¢ nasion przechodzacych przez aparat
wysiewajacy przy kazdym obrocie i na podstawie masy otrzymanej probki skoryguje
réznice miedzy oczekiwang i rzeczywistg dawka.

Procedura kalibracji
Ponizej zostata podana procedura kalibracji aparatu wysiewajgcego:

1. Obrdci¢ regulator dozowania, aby zamkna¢ przegrode. Jesli aparat wysiewajacy jest
pusty, bedzie to potozenie ,0” na wskazniku.
Uwaga: Jesli w urzgdzeniu sg juz nasiona, catkowite zamkniecie przegrody moze
wymagac sity — w takim przypadku nalezy przerwac zamykanie po napotkaniu oporu,
poniewaz zamykanie na site grozi uszkodzeniem podzespotow aparatu wysiewajgcego.

2. Obrdci¢ dzwignie przegrody w odpowiednie potozenie dla wielkosci uzywanych nasion.

Mate nasiona (dzwignia zablokowana na watku)
Pozwala otworzy¢ przegrode w zakresie 0-25 i zmniejsza wielkoS¢ kanatu do 50%

Duze nasiona (dzwignia nie dotyka watka)
Pozwala otworzy¢ przegrode w zakresie 0-110 przy maksymalnej wielkoS¢ kanatu

3. Ustawi¢ deflektor wentylatora w odpowiednim potozeniu; zapadka
powinna by¢ zawsze ustawiona zgodnie z kierunkiem przeptywu
powietrza, patrz obok »
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4. Sprawdzié, czy wybrano wysokie przetozenie.
W przypadku wysokiego przetozenia, czerwone koto zebate jest w pozyciji
zamknietej. Koto to znajduje sie wewnatrz wiekszego kota zebatego na
tym samym watku napedowym — patrz obok »

UWAGA: Niskie przetozenie (czerwone koto zebate w pozycji otwartej)
Jjest zwykle wymagane dla siewu matych nasion.

5. Ustawic potozenie przegrody aparatu wysiewajacego.
Informacje na temat pofoZzenia przegrody zawiera ponizsza ,Tabela
kalibracji”.
Obroci¢ regulator dozowania, aby ustawi¢ przegrode w zalecanym potozeniu dla
okreslonego rodzaju nasion, uzywajac wskaznika potozenia przegrody na aparacie.

TABELA KALIBRACJI
?_:'» i < = g = g 5
& g w = ] = 3 b B
Kg/l 10.77|0.74|0.68 [ 0.50 0.85/0.81/0.83|0.79|0.36
NASTAWA "A" NORMALNE NASIONA kg/ha NASTAWA "Z" DROBNE NASIONA kg/ha
0] 17] 25] 15| 22 23] 12] 20] 7 25] 18] 23 2.5
15| 38 | 43 | 32 | a7 42 | 27| 38| 22| 18 5] 46| 53 5.0
Al 20 56 58| 47 | 5 61 | 55| 56| 43 | 26 75| 68| 86| 28| 7.5
25 M| 751 41| & 79 | 74| 75 | 61 | 34 10] 91120 52100
30| 90| 91| 77| 80 98 | 93| 91 | 81 | 42 125]| 11.4 | 153 | 7.2 | 125
35| 106 | 108 | 87 | 95 116 | 109 | 109 | 98 | 50 15] 137 | 180 | 9.2 | 150
40| 121 | 124 | 99 | 108 135 | 127 | 127 | 113 17.5] 159 | 21.3 | 112 | 17.5
45| 138 | 141 | 113 | 123 154 | 145 | 142 | 131 20| 182 | 240 | 13.2 | 200
50| 153 | 156 | 126 | 137 172 | 160 | 159 | 149 22.5| 205 | 26.6 | 150 | 21.5
<g| [[s5] 170 [170 [ 141 [ 149 191 | 179 | 175 | 165 25| 228 | 27.5 | 162 | 23.0
| [Cso]ee [Tie7 154 [ea 209 | 198 | 194 | 181
65| 202 | 203 | 167 | 177 228 | 215 | 209 | 200 .
Pl 70T 218 [ 218 [ 181 [ 191 246 | 233 | 226 | 216 Nl R Lsionk
75| 235 | 234 | 194 | 208 265 | 251 | 243 | 233 —
80| 252 | 251 | 207 | 220 283 | 269 | 257 | 250
85| 267 | 266 | 221 | 233 302 | 286 | 275 | 268
90| 284 | 283 | 234 | 247 320 | 304 | 292 | 284 .
95| 300 | 298 | 249 | 261 338 | 323 | 309 | 301 el N
100| 317 | 310 | 262 | 272 356 | 342 | 327 | 317
V 05| 334 | 328 | 276 | 287 374 | 358 | 343 | 335 f—
110 351 | 343 | 290 | 300 393 | 376 | 359 | 352

Kopia tej tabeli znajduje sie rowniez na zbiorniku pod pokrywa.
Zabezpieczy¢ regulator dozowania w wybranym potozeniu za pomoca blokady.

Otworzy¢ pokrywe w spodzie komory nasiennej i zamocowaé na 4 zaczepach
dostarczony woreczek na probki.

8. Nacisng¢ i przytrzymac przycisk zasypowy przez okoto 5 sekund,
aby kanaty aparatu wysiewajgcego napetnity sie nowymi nasionami F 1=
ze zbiornika (a pozostato$ci z poprzedniej pracy trafity do woreczka).
Jesdli zadanie wymaga zmiany nasion, nalezy wyrzuci¢ nasiona
z woreczka — nasiona tego samego typu mozna wrzuci¢ z powrotem
do zbiornika i wykorzystac. /

-

o

9. Ponownie zamocowa¢ woreczek na probki, po czym nacisngc
i przytrzymacé przycisk zasypowy, az w woreczku znajdzie sie odpowiednia ilos¢ probki.

10.Zdja¢ woreczek, po czym zamkng¢ i zabezpieczy¢ dolng pokrywe komory nasienne;j.
11.ZwazyC nasiona, odliczajgc mase woreczka, w celu uzyskania doktadnej wartosci.
12.Wprowadzi¢ mase préobki na panelu sterowania operatora maszyny.

Szczegobtowy opis obstugi sterowania zawiera Instrukcja obstugi Artemis Lite (publikacja 775).
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PRACA

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny operator powinien przeczytaé
niniejsza instrukcje wraz z instrukcja obstugi okreslonego uktadu sterowania. Wszyscy
uzytkownicy powinni umie¢ bezpiecznie i prawidtowo obstugiwac tego typu sprzet.

OSTRZEZENIE! Osoby postronne przez caly czas powinny znajdowaé sie w bezpiecznej
odlegtosci od pracujacej maszyny. Jesli ktokolwiek wejdzie w obszar roboczy, nalezy
przerwa¢ prace i wylaczy¢ maszyne. Nie wznawia¢ pracy, dopoki nie bedzie to bezpieczne.

OSTROZNIE! W poczatkowym okresie zaleca sie, aby po pierwszych 2 godzinach pracy
maszyny sprawdzi¢ dokrecenie Srub i nakretek. W razie potrzeby nalezy je dokreci¢. P6zniej
nalezy to sprawdzaé zgodnie z harmonogramem oraz zawsze przed uzyciem maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy

Po ustawieniu siewnika Seedaerator w miejscu pracy oraz odpowiednim przygotowaniu
i skalibrowaniu systemu nasion, nalezy przeprowadzi¢ poziomowanie wzdtuzne maszyny,
aby obydwa rzedy zebdéw uprawowych i obydwa rzedy redlic wysiewajacych (odpowiednio)
zostaty wypoziomowane, gwarantujgc doktadng i réwnomierng uprawe i siew.
Szczegotowa procedura zostata podana w czeSci dotyczgcej poziomowania maszyny.

Ustawianie glebokosci siewu i narzedzi uprawowych

Ustawi¢ narzedzia uprawowe odpowiednio do wymogow zadania. Obejmuje to ustawienie
gtebokosci zebdéw uprawowych, gtebokosci redlic wysiewajacych, docisku kot
dogniatajgcych, gtebokosci znacznikdw, a w razie potrzeby takze brony posiewnej.
Informacje dotyczgce tych podzespotow znajdujgq sie w niniejszej instrukcji.

UWAGA: Przed rozpoczeciem faktycznego wysiewu nalezy wysiaC pas probny
i sprawdzi¢, czy ma zadang gtebokos¢ i wykonczenie — w razie potrzeby mozna wtedy
przeprowadzi¢ dodatkowe regulacje.

Praca
Szczegotowy opis obstugi sterownika w kabinie zawiera instrukcja ukfadu sterowania —
procedura dotyczqca pracy maszyny w kontekscie tych informacji jest nastepujgca:

e UstawiC urzadzenie na poczatku obszaru roboczego ustawi¢ urzgdzenie na poczatku
obszaru roboczego i sprawdzi¢ przeptyw powietrza przy wszystkich redlicach.

e Opuscic¢ ramie znacznika maszyny od strony kolejnego przejazdu.

e Ruszy¢ ciggnikiem do przodu i opusci¢ maszyne na podtoze. Po opuszczeniu maszyny
aparat wysiewajgcy automatycznie zacznie podawac nasiona.

e Kontynuowac jazde do przodu z odpowiednig predkoscig roboczg maks. 10-12 km/h.

e Po dojechaniu do konca pasa nalezy unieS¢ maszyne nad podtoze przed wykonaniem
skretu. Po uniesieniu maszyny aparat wysiewajacy automatycznie przerywa prace.

e Zawrdci¢ na uwrociu z maszyng uniesiong nad podtoze i zmieni¢ znacznik na
przeciwlegty dla powrotnego pasa.

OSTROZNIE! Nie wolno skrecaé maszyna, kiedy znajduje sie na podtozu. W przeciwnym razie
dojdzie do uszkodzenia podzespotéw maszyny i/lub ciagnika.

Kontynuowac prace, powtarzajqc powyzszg procedure.

UWAGA: Poniewaz nasiona docieraja z aparatu wysiewajacego do redlic z pewnym opdznieniem,
niewielki obszar na poczatku pasa moze nie by¢ obsiany. Aby temu zapobiec, sterowanie jest
wyposazone w funkcje ,,wstepnego startu” — patrz instrukcja obstugi sterowania.

UWAGA: W razie zatrzymania ruchu do przodu na zboczu, nie wolno dopusci¢ do stoczenia sie
maszyny, poniewaz grozi to zablokowaniem kanatéw wylotowych nasion redlic przez glebe.
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KONSERWACJA

OSTRZEZENIE! W czasie czyszczenia lub serwisowania maszyny nalezy nosié¢ odpowiednia
odziez ochronna, w tym okulary ochronne, rekawice i maske, a wszystkie prace wykonywaé
w bezpiecznym i przewiewnym miejscu.

OSTRZEZENIE! W czasie serwisowania lub konserwacji maszyny nalezy ustawi¢ podpory w
pozycji podpierajacej i podtozy¢ kliny pod kota.

OSTROZNIE! W przypadku uzywania myjki cisnieniowej, nie nalezy kierowaé strumienia
wody na elementy lakierowane ani w poblize podzespotow i potaczen elektrycznych.

> > >

Konserwacja maszyny
Konserwacja maszyny polega gtéwnie na myciu i regularnym smarowaniu.

Mycie
Maszyne nalezy regularnie my¢, aby usuwac brud, kurz i resztki nasion.
Smarowanie

Maszyna jest wyposazona w naklejki dotyczgace smarowania, ktére wskazujg potozenie
smarowniczek. Smarowniczki nalezy smarowac z czestotliwoscig podang na naklejkach.

Aparat wysiewajacy — codzienne czyszczenie
Aparat wysiewajacy nalezy codziennie czysci¢ z zewnatrz po zakohczeniu kazdego dnia
pracy, w celu usuniecia brudu i kurzu.

Aparat wysiewajacy — czyszczenie przed zmiang nasion

Aparat wysiewajacy zawsze nalezy oproznic i wyczysci¢ przed zmiang nasion.

Po oproznieniu nalezy go wyczysciCc wewnatrz i na zewnatrz za pomocag myjki
ciSnieniowej, a nastepnie dokfadnie osuszyC sprezonym powietrzem. Przed uzyciem
nalezy upewnic sie, ze jest catkowicie suchy.

PRZECHOWYWANIE

Maszyne nalezy przechowywa¢ na mocnym podtozu w bezpiecznym miejscu, gdzie
bedzie zabezpieczona przed czynnikami atmosferycznymi.

Przed przechowaniem maszyny nalezy ja umy¢ i doktadnie nasmarowac.

Przed przechowaniem maszyny nalezy takze doktadnie wyczys$ci¢ wszystkie podzespoty,
usuwajac resztki nasion, aby nie przyciggaty gryzoni ani szkodnikéw.

Zaparkowa¢ maszyne w bezpieczny sposéb, rozktadajac podpory i umieszczajac kliny pod
kotami. Zabezpieczy¢ przednie zeby, opierajgc je na drewnianych klockach lub deskach.
Przewody elektryczne nalezy starannie zwing¢ i umiesci¢ w maszynie z dala od podtoza.
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USTAWIENIA MOMENTOW OBROTOWYCH MOCOWAN

Ponizsza tabela zawiera prawidlowe momenty dokrecania mocowan. Nalezy z niegj
korzystaC przy dokrecaniu lub wymianie $rub, aby okresli¢ klase sruby i prawidtowy
moment obrotowy, chyba Ze wymagane wartosci momentu sg podane w tek$cie instrukcji.

W niniejszej instrukcji zalecane momenty obrotowe zostaty podane w niutonometrach
i stopofuntach. Przelicznik: 1 Nm = 0,7376 Ib/ft

MOMENTY OBROTOWE DLA SRUB W SYSTEMIE IMPERIALNYM

Sred.
Sruby
1/4"
5/16"
3/8"
7/16"
172"
9/16"
5/8"
3/4"
7/8"
T
1-1/8"
1-1/4"
1-3/8"
1-1/2"

Oznaczenie tha
Brak oznaczen
Klasa druga

Wartosé (suche)

Ib/ft Nm
5.5 7.5
11 15,0
20 27,0
32 43,0
50 68,0
70 95,0
100 1350
175 2400
175 2400
270 3600
375 5100
530 7200
700  950,0
930 1250,0

Oznaczenie tha

Trzy linie

Klasa pigta
Wartosé (suche)
Ib/ft Nm
9 12,2
18 25,0
33 45,0
52 70,0
80 1100
115 1550
160 220,0
280 3800
450 610,0
675 9150
850 11520
1200 16260
1550 2100,0
2100 2850,0

Oznaczenie tba
Sze$é linii
Klasa 6sma

Wartosé (suche)

Ib/ft Nm
12,5 17,0
26 35,2
46 63,0
75 100,0
115  155,0
160 220,0
225  305,0
400 540,0
650 880,0
975 13250
1350 18300
1950 26500
2550 3460,0
3350 4550,0

MOMENTY OBROTOWE DLA SRUB W SYSTEMIE METRYCZNYM

Sred.
Sruby
6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
14 mm
16 mm
18 mm
20 mm
22 mm
24 mm
27 mm
30 mm

Oznaczenie tha
4.8

Wartos¢ (suche)

Ib/ft Nm
4,5 6.1
11 14.9
21 28.5
37 50.2
60 81.4
92 1250
125 170,0
180  245,0
250 3400
310 4200
450 6100
625 850,0

Oznaczenie tba
8.8

Wartos¢ (suche)

Ib/ft Nm
8.5 11.5
20 27.1
40 54.2
70 95,0
110 1500
175 2400
250 3400
350 4750
475 6450
600 810,0
875 1180,0
1200 1626,0
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Oznaczenie tha
10.9

Wartos¢ (suche)

Ib/ft Nm
12 16,3
30 40,1
60 81,4

105 140,0

165 2250

2556 3500

350 4750

500 6750

675 9150

850 1 150,0

1250 1700,0
1700 2300,0

UWAGA:

Wartosci w tabeli
dotycza mocowan
wstanie
fabrycznym,
suchych lub
nasmarowanych
zwyklym olejem
silnikowym. NIE
nalezy z nich
korzystacw
przypadku
specjalnych smarow
grafitowych, na
baziedwusiarczku
molibdenu lub
innych smarow typu
EP. Dotyczy to
gwintow calowych
zwyklych (UNC) i
drobnozwojnych
(UNF).

Oznaczenie tha
12.9

Wartos¢ (suche)

Ib/ft Nm
14,5 20,0
35 47,5
70 95,0
120  160,0
190  260,0
300 4000
410 5500
580  790,0
800 1090,0
1000 13500
1500 2000,0
2000 27000
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