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WICHTIG

Bestatigung der Garantie Registrierung

HANDLER GARANTIE INFORMATIONEN & REGISTRIERUNGSBESTATIGUNG

Es ist zwingend erforderlich, dass der Vertragshéandler die Maschine vor Lieferung zum
Endkunden bei McConnel Limited registriert — Vernachlassigung kann sich auf die
Gultigkeit der Garantie auswirken.

Um die Maschine zu Registrieren auf die McConnel Internetseite www.mcconnel.com
gehen; im Handler- Login (Dealer Inside) anmelden und das Feld “Maschinenregistration”
auswahlen, welches unter “Service* zu finden ist. Im unteren Abschnitt muss fiir den Kunden
bestatigt werden, dass die Maschine registriert ist.

Sollten irgendwelche Probleme bei dieser Registrierung auftreten, kontaktieren Sie bitte die
McConnel Service Abteilung unter + 44 1584 875848.

Bestatigung der Registrierung
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Datum der Garantie Registrierung:  ...... [...... [...... Unterschrift Handler::.................

HINWEIS FUR KUNDE / EIGENTUMER
Stellen Sie sicher, dass der obere Abschnitt vollstandig ausgefillt und vom ihrem Vertragshandler
unterschrieben ist, um zu Uberpriifen, ob die Maschine bei McConnel Limited registriert ist.

WICHTIG: Wahrend der anfanglichen ‘Einlauf’ — Phase einer neuen Maschine ist der Kunde dafir
verantwortlich regelméaRig alle Muttern, Bolzen und Schlauchanschliisse auf Festigkeit zu kontrollieren
und bei Bedarf nachzuziehen. Neue Hydraulik Anschliisse kdnnen gelegentlich ein bisschen tropfen,
bis die Dichtungen und Anschliisse richtig eingestellt sind — wenn dies auftritt, kann es durch
anziehen der Anschlisse behoben werden - Hierfur bitte die untere Tabelle beachten. Die oben
angegebene MaRnahme sollte wahrend der ersten Betriebstage stundlich durchgefiihrt werden und
danach wenigstens taglich zum generellen Erhalt der Maschine.

DREHMOMENTEINSTELLUNG FUR HYDRAULIKANSCHLUSS

HYDRAULIK SCHLAUCHENDE ANSCHLUSSADAPTER MIT GEKLEBTE DICHTUNG
BSP Einstellung Metrik BSP Einstellung Metrik
1/4” 18 Nm 19 mm 1/4” 34 Nm 19 mm
3/8” 31 Nm 22 mm 3/8” 47 Nm 22 mm
1/2” 49 Nm 27 mm 1/2” 102 Nm 27 mm
5/8” 60 Nm 30 mm 5/8” 122 Nm 30 mm
3/4” 80 Nm 32 mm 3/4” 149 Nm 32 mm

1’ 125 Nm 41 mm 1’ 203 Nm 41 mm
1.1/4” 190 Nm 50 mm 1.1/4” 305 Nm 50 mm
1.1/2” 250 Nm 55 mm 1.1/2” 305 Nm 55 mm

2" 420 Nm 70 mm 2" 400 Nm 70 mm




Alle

GARANTIEBESTIMMUNGEN

GARANTIE-REGISTRIERUNG
Maschinen muissen durch den Vertragshéandler vor Auslieferung an den Endkunden bei

McConnel registriert werden. Bei Erhalt der Giter ist der K&aufer daflir verantwortlich, zu
Uberprufen, dass die Bestatigung der Garantie-Registrierung in der Bedienungsanleitung vom
Vertragshandler vollstandig ausgefillt wurde.
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BESCHRANKTE GARANTIE
. Falls nicht anders vereinbart, gewahrleistet McConnel Ltd., dass die gelieferte Maschine fiir einen
Zeitraum von 12 Monaten ab Auslieferung an den Ersterwerber frei von Materialfehlern sowie von
Verarbeitungsfehlern bleibt.
Falls nicht anders vereinbart, gewéhrleistet McConnel Ltd., dass das gelieferte bzw. vom Kunden
erworbene Ersatzteil fir einen Zeitraum von 6 Monaten ab Auslieferung an den Ersterwerber frei
von Materialfehlern sowie von Verarbeitungsfehlern bleibt. Jegliche Garantieanspriiche auf
Ersatzteile mussen durch eine Kopie der Rechnung fiir das fehlerhafte Teil an den Endbenutzer
gestiitzt sein. Es konnen keine Garantieanspriiche erfiillt werden, fir die keine Rechnung
vorhanden ist.
Die von McConnel Ltd. angebotene Garantie beschrankt sich auf die Reparatur oder den
Austausch der in der jeweiligen Produktionsstétte begutachteten und unter bestimmungsgemalRer
Verwendung und Wartung fir defekt befundenen Teile, sofern die Mangel auf Materialfehler oder
Verarbeitungsfehler zuriickzufiihren sind. Zurlickgesandte Teile missen vollstandig und
ungeprift sein. Verpacken Sie die Teile sorgfaltig, um Transportschaden zu vermeiden. Alle
Anschlisse von Hydraulik-Komponenten sollten 6lfrei gemacht und gut verschlossen werden, um
Auslaufen und Eindringen von Fremdkérpern zu vermeiden. Bestimmte andere Komponenten,
wie zum Beispiel elektrische Gerate, erfordern gegebenenfalls besondere Sorgfalt bei der
Verpackung, um Transportschaden zu vermeiden.
Diese Garantie gilt nicht fur Produkte, deren Seriennummernschild von McConnel Ltd. entfernt
oder verandert wurde.
Diese Garantie gilt fur keinerlei Teile der Waren, die unsachgemafer oder nicht
bestimmungsgemafRer Nutzung, Fahrlassigkeit, Anderung, Modifizierung oder Einbau von Nicht-
Originalteilen ausgesetzt wurden oder die durch Unfall, Kontakt mit Hochspannungsleitungen,
Kontakt mit Fremdkorpern (Steine, Eisengegenstéande, Materialien, die nicht als Vegetation
gelten), Versagen aufgrund mangelnder Wartung, Verwendung falscher Ole oder Schmiermittel,
Verunreinigung des Ols oder Verwendung von Ol, das seine normale Lebensdauer (iberschritten
hat, beschadigt wurden. Diese Garantie gilt nicht fiir Verschlei3teile, wie Klingen, Riemen,
Kupplungsbelage, Filterelemente, Schlegel, Klappenséatze, Kufen, Bodeneingriffsteile, Schilde,
Schutzvorrichtungen, Verschleil3polster, Luftreifen oder Ketten.
Temporare Reparaturen und daraus resultierende Folgeschaden — d. h. Ol, Ausfallzeiten und
zugehdrige Teile — sind ausdriicklich von der Garantie ausgeschlossen.
Die Garantie auf Schlduche ist auf 12 Monate beschrénkt und deckt keine Schlduche, die &ul3ere
Schaden aufweisen, ab. Nur komplette Schlauche konnen im Rahmen der Garantie
zurlickgegeben werden. Schlauche, die abgeschnitten oder repariert wurden, werden abgelehnt.
Maschinen sind, sobald ein Problem auftritt, sofort zu reparieren. Die weitere Nutzung der
Maschine, nachdem ein Problem aufgetreten ist, kann zu weiteren Komponentenausfallen fiihren,
fur die McConnel Ltd. nicht haftbar ist und die die Sicherheit beeinflussen kénnen.
Wird in Ausnahmeféllen ein Teil, das kein McConnel Ltd. Originalteil ist, flir eine Reparatur
verwendet, ist der Betrag der im Rahmen der Garantie zuriickerstatteten Kosten auf die Kosten
des McConnel Ltd. Standardhéndlers flr das Originalteil beschrankt.
Kein Mitarbeiter, Vertreter, Handler oder irgendeine andere Person ist berechtigt, Garantien
jeglicher Art, auRer der hier beschriebenen, im Namen von McConnel Ltd. zu erteilen.
. FUr Maschinen mit einer Garantiedauer von Uber 12 Monaten sind folgende Teile von der
Garantie ausgeschlossen:

.1. Schlauche, freiliegende Rohre und Hydrauliktank-Entlfter.
.2. Filter.

.3. Gummilager.

4. externe elektrische Verdrahtung.

.5. Lager und Dichtungen.



1.12. Alle Wartungsarbeiten, insbesondere Filterwechsel, sind in Ubereinstimmung mit dem
Wartungsplan des Herstellers durchzufiihren. Bei Nichtbeachtung erlischt die Garantie. Im
Schadensfall sind gegebenenfalls Nachweise fir Wartungsarbeiten vorzulegen.

1.13. Wiederholte oder zusatzliche Reparaturen aufgrund von Fehldiagnose oder mangelhafter
vorheriger Reparaturarbeiten sind von der Garantie ausgeschlossen.

Hinweis: Die Garantie erlischt, wenn Nicht-Originalteile eingebaut oder verwendet wurden. Verwendung
von Nicht-Originalteilen kann erhebliche Auswirkungen auf die Leistung und Sicherheit der Maschine
haben. McConnel Ltd. kann keinesfalls fiir Ausféalle oder Sicherheitsméngel, die durch die Verwendung von
Nicht-Originalteilen entstehen, haftbar gemacht werden.

2. RECHTSMITTEL UND VERFAHREN

2.01. Die Garantie tritt nicht in Kraft, wenn der Handler die Maschine nicht Gber die McConnel Ltd.
Internetseite registriert und dies dem Kaufer durch Ausfillen der Garantie-Registrierung bestatigt
hat.

2.02. Jeder defekt muss, sobald er auftritt, einem autorisiertem McConnel Ltd. Handler mitgeteilt
werden. Die weitere Nutzung einer Maschine, nachdem ein Defekt aufgetreten ist, kann zu
weiteren Komponentenausfallen flihren, fir die McConnel Ltd. nicht haftbar ist.

2.03. Reparaturen sollten innerhalb von zwei (2) Tagen nach Auftreten des Defekts durchgefihrt
werden. Antréage auf Reparaturen, die mehr als zwei (2) Wochen nach Auftreten des Defekts oder
zwei (2) Tage nach dem Eintreffen der Ersatzteile durchgefihrt wurden, werden abgelehnt, es sei
denn McConnel Ltd. hat dieser Verspatung zugestimmt.

2.04. Alle Antrage missen innerhalb von 30 Tagen nach dem Tag der Reparatur bei einem
autorisierten McConnel Ltd. Service-Handler eingereicht werden.

2.05. Nach Priifung des Antrags und der Teile Gibernimmt McConnel Ltd. fiir jeden gultigen Antrag nach
eigenem Ermessen die Kosten fur die Teile und, falls zutreffend, einen angemessenen
Arbeitssatz sowie Kilometergeld.

2.06. Die Einreichung eines Antrags ist keine Garantie fiir die Zahlung.

2.07. Jegliche von McConnel Ltd. getroffenen Entscheidungen sind endguiltig.

3.  HAFTUNGSBESCHRANKUNG

3.01. McConnel Ltd. lehnt jegliche (mit Ausnahme der hier dargelegten) ausdriickliche sowie
stillschweigende Garantien im Hinblick auf die Waren ab, einschlief3lich, aber nicht beschrankt auf
die Marktgangigkeit sowie die Eignung fur einen bestimmten Zweck.

3.02. McConnel Ltd. Ubernimmt keine Gewadhrleistung in Bezug auf Gestaltung, Leistungsfahigkeit,
Kapazitat oder Eignung fir die Verwendung der Waren.

3.03. Aul3er wie hier beschrieben, Gbernimmt McConnel Ltd. keine Haftung oder Verantwortung fur den
Kaufer oder andere Personen oder Einrichtungen in Bezug auf jegliche Haftung, einschlieflich
Verluste oder Schaden, die direkt oder indirekt durch die Guter verursacht oder angeblich
verursacht wurden, insbesondere, jedoch nicht begrenzt auf jedwede indirekte, spezielle, Folge-
oder beilaufig entstandene Schaden, die aus der Nutzung oder dem Betrieb der Ware oder einer
Verletzung dieser Garantie entstanden sind. Ungeachtet der oben genannten Beschrankungen
und Garantien haftet der Hersteller bei Schaden mit nicht mehr als dem Preis der Giiter.

3.04. Kein Anspruch aus einer behaupteten Verletzung dieser Garantie oder aus Transaktionen im
Rahmen dieser Garantie kann nach Verstreichen eines (1) Jahres nach der Ursache geltend
gemacht werden.

4.  SONSTIGES

4.01. McConnel Ltd. kann davon absehen, Bedingungen dieser eingeschrankten Garantie einzuhalten.
Der Verzicht auf Einhaltung einer Bedingung kann jedoch nicht als Verzicht auf andere
Bedingungen dieser Bestimmung gelten.

4.02. Sollte eine Bestimmung dieser eingeschrankten Garantie gegen das geltende Recht verstof3en
und nicht rechtskraftig sein, fihrt ihre Ungultigkeit nicht zum Erldschen der Ubrigen
Bestimmungen.

4.03. Das geltende Recht sieht neben den hier enthaltenen gegebenenfalls zusatzliche Rechte und
Vorteile fur den Kaufer vor.



KONFORMITATSERKLARUNG

Nach EG Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Wir,

McCONNEL LIMITED, Temeside Works, Ludlow, Shropshire SY8 1JL, UK.
Erklaren hiermit, dass:

Das Produkt; Traktor montierter Heckenmaher/ Trimmer

Produkt-Kennziffer; PO0O6

Seriennummer & Datum ..., Modelle ..................
Hergestellt in; Grol3britannien

Ubereinstimmt mit den erforderlichen Bestimmungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG. Die Maschinenrichtlinie wird durch folgende abgestimmte
Standards unterstutzt;

e BSENISO 14121-1 (2007) Sicherheit der Maschinen - Risikobewertung, Teil 1:
Richtlinie Teil 2: Handbuch und Beispiele von Methoden.

e BS EN ISO 12100-1 (2010) Sicherheit der Maschinen - Teil 1: Grundlegende
Terminologie und Methodologie Teil 2: Technische Grundlagen.

e BS EN 349 (1993) + Al (2008) Sicherheit der Maschinen - Minimum Abstand um
Einklemmung von Kdrperteilen zu verhindern.

e BS EN 953 (1998) Sicherheit der Maschinen — Allgemeine Schutzbestimmungen fir
das Design und Konstruktion von  befestigten und  beweglichen
Schutzeinrichtungen.

e BS EN 982 (1996) + Al (2008) Sicherheitsbestimmungen von fluidtechnischen
Anlagen und deren Komponenten. Die Hydraulik.

McCONNEL LIMITED lasst a laufen ISO 9001:2008 Qualitdtsmanagementsystem
zertifikat-Zahl: FM25970.

Dieses System wird standig durch bewertet;

British Standards Institution (BSI), Beech House, Milton Keynes, MK14 6ES, UK
BSI wird durch den Akkreditierungsdienst des Vereinigten Konigreichs,
Akkreditierungszahl akkreditiert: UKAS 003.

Die EG-Behauptung gilt nur, wenn die angegebene Maschine in Ubereinstimmung

mit den Betriebsinsyyoyﬁ verwendet wird.
// Tf// /
M l
Unterzeichnet [//. Y\..... Verantwortliche Person
Im Auftrag von McCONNEL LIMITED

Stellung:  Geschéftsfuhrer Datum: Mai 2011



Fir beste Leistung...

AUSSCHLIESSLICH ORIGINAL MCCONNEL
ERSATZTEILSERVICE

Um sicher die letzten Verbesserungen im Design zu erhalten, kaufen Sie Ihre ‘Originalen
Ersatzteile’ vom organalen Geratehersteller McConnel Limited durch Ihren lokalen
Fachhandler.

ORIGINALTEILE ~ QUALITATIVER SERVICE






INHALT

Allgemeine Informationen
Sicherheitsteil

Sicherheitsschilder
Maschineneigenschaften
Abmessungen

Anforderungen an den Traktor
Fahrzeugvorbereitung

Lieferung und erster Montage
Hydraulik Ol

Anbau der Maschine
Kabinenschutzsystem

Installation der Steuerungseinheiten
Gelenkwelleninstallation
Schlegelkopf Befestigung
Einlaufen der Maschine

Notstopp

Bowdenzugsteuerung
Bowdenzugsteuerung Rotor
Elektrische Schaltkastensteuerung
Elektrische Einhebel Steuerung
XTC Proportional Steuerung

V4 Proportional Steuerung
Schwenk- und Hubkolbensperrung
Anfahrsicherung

Easy Drive System (EDS)
Schwimmestellung Kopfwinkel
Schwimmestellung Arm

In Transportstellung einklappen
Transport Position

Transportieren der Maschine

Von Transport- in Arbeitsposition
Vorbereitungen & Vorsichtsmalinahmen
Arbeitsgeschwindigkeit

Vorgang des Heckenschneidens
Gefahren und Risiken
Hochspannungsleitungen

Abbau der Maschine und Lagerung
Schlegeltypen

Instandhaltung

Gelenkwellen Instandhaltung






Fur Sicherheit und Leistung...

LESEN SIE IMMER ZUERST DIESES BUCH

McCOMNEL LIMITED

Temeside Works
Ludlow
Shropshire
England

Telephone: +44 (0) 1584 873131
www.mcconnel.com

ERLAUTERUNG ZUR LAUTSTARKE

Die tagliche personliche Larmbelastung dieser Maschine, gemessen am Ohr des Betreibers, liegt
zwischen 78 und 85 dB. Diese Werte beziehen sich auf die normalen Bedingungen und setzen
voraus, dass die Maschine mit einer larmisolierten Kabine ausgestattet ist, die Fenster geschlossen
sind und die Maschine im Freien genutzt wird. Wir empfehlen, die Fenster geschlossen zu halten.
Sobald das hintere Fenster des Traktors geodffnet wird, nimmt die Lautstarke auf 82 bis 88 dB zu. Bei
taglichen Larmbelastung von 82 dB - 90 dB empfehlen wir Ohrschutz. Wird ein Fenster offen
gelassen, sollte immer Gehorschutz genutzt werden.



ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Lesen Sie diese Anleitung vor der Montage oder Benutzung der Maschine. Falls Zweifel
auftreten, kontaktieren Sie bitte immer die McConnel Service Abteilung.

AusschlieBlich McConnel original Ersatzteile bei McConnel Ausriistungen
und Maschinen benutzen.

DEFINITIONEN:
Die folgenden Definitionen sind Uberall in der Anleitung zu finden:

WARNUNG:
Ein betriebliches Produkt, Technik etc., welches zu Verletzungen von Personen oder dem
Tod fuhren kann, wenn diese Anweisung nicht sorgfaltig beachtet wird .

VORSICHT:
Ein betriebliches Produkt, Technik etc., welches zu Schaden an Maschine oder Zubehor
fuhren kann, wenn diese Anweisung nicht sorgfaltig beachtet wird .

HINWEIS:
Ein betriebliches Produkt, Technik etc., welches unbedingt aufmerksam beachtet werden
muss.

LINKE UND RECHTE HAND:
Diese Anweisung ist fur die Maschine anwendbar, wenn Sie am Traktor angebaut ist und
von hinten betrachtet wird. Dies gilt auch fir den Traktor.

HINWEIS: Die Erlduterungen in dieser Bedienungsanleitung sind ausschlieBlich fir lehrreiche
Zwecke und es sind manche Bestandteile nicht komplett gezeigt. Unter Umstéanden kann eine
Erlauterung etwas abweichend zu lhrem Model sein, aber das generelle Produkt ist das gleiche.

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Abbildungen zhnlich

MASCHINEN & HANDLER INFORMATIONEN

Tragen Sie die Seriennummer |hrer Maschine auf dieser Seite ein und geben Sie diese Nummer bei
Ersatzteilbestellungen immer mit an. Fir alle Informationen, die die Maschine betreffen, bitte daran
denken, auch die Marke und das Model des Traktors anzugeben, an dem die Maschine angebaut ist.

Maschinen Serien Nummer: Installation Datum:

Maschine Model Details:

Handler Name:

Handler Adresse:

Handler Telefon Nr.:
Handler E-Mail Adresse:




SICHERHEITSTEIL

SICHERHEITS-
INFORMATIONEN

Diese Maschine hat das Potenzial sehr gefahrlich zu sein - in falschen Handen kann die
Maschine todlich sein oder verstimmeln; daher ist es zwingend erforderlich, das der
Eigner und der Nutzer der Maschine den folgenden Teil liest und versteht um sich der
bestehenden oder eventuellen Gefahren vollkommen bewusst zu werden und dies bei der
Benutzung oder Bedienung der Maschine beachten.

Als Bediener dieser Maschine ist man nicht nur fur sich selbst verantwortlich, sondern
ebenso auch fiir die Sicherheit von anderen Personen, die sich in die Nahe der Maschine
kommen konnen. Als Eigentimer ist man auch fur beides verantwortlich.

Wahrend die Maschine nicht benutzt wird, sollte der Mahkopf auf dem Boden abgesetzt
werden.

Beim Bemerken irgendeines Fehlers wahrend die Maschine lauft, muss diese sofort
gestoppt werden und darf nicht wieder benutzt werden, bis der Fehler von einem
qualifizierten Techniker behoben wurde.

POTENZIELLE ERHEBLICHE GEFAHREN IM ZUSAMMENHANG MIT BENUTZUNG DER
MASCHINE:

A Herausgeschleuderte Gegenstande.
A Herausgeschleuderte Maschinenteile bei Schaden wahrend der Benutzung.
A Verfangen in einer rotierenden Gelenkwelle.

A Verfangen in anderen beweglichen Teilen, z.B. Riemen, Riemenscheiben und
Méahkdopfe.

A Elektrischer Strom von Uberlandleitungen ( durch Kontakt oder “Funkeniberschlag®).
A Zusammensto mit dem Méahkopf oder den Maschinenarm wenn sich diese bewegen.

A Einklemmungsgefahr zwischen der Zugmaschine und dem Gerat beim An- und
Abkuppeln.

A Umkippen des Traktors, wenn die Maschine erweitert wurde.
A Injektion durch Hochdruck-Hydraulik-Ol aus Schlauchen oder Kupplungen.
A Umkippen der freistehenden Maschine (nicht in Benutzung).

A Verkehrsunfalle durch Kollisionen oder Schmutz auf der StraRe.



BEVOR SIE DIE MASCHINE BENUTZEN MUSSEN SIE:
A Sicherstellen, dass Sie alle Teile der Bedienungsanleitung gelesen haben.
A Sicherstellen, dass der Bediener der Maschine ausreichend geschult wurde oder wird.

A Sicherstellen, dass der Bediener mit der Bedienungsanleitung ausgestattet ist und
diese gelesen hat.

A Sicherstellen, dass der Bediener die Anweisungen im Benutzerhandbuch versteht und
befolgt.

A Sicherstellen, dass die Zugmaschine vorne, hinten und an den Seiten durch
Metallgeflecht oder Polykarbonat Schutz in geeigneter Gréf3e und Starke zum Schutz
des Bedieners gegen herausschleudernden Schutt oder anderen Teile ausgestattet
ist.

A Sicherstellen, dass der Traktorschutz korrekt montiert, unbeschadigt und
ordnungsgemal gewartet wurde.

A Sicherstellen, dass der gesamte Maschinenschutz ordnungsgemaf, unbeschadigt und
nach der Empfehlung des Herstellers angebracht ist.

A Sicherstellen, dass die Schlegel und ihre Befestigungen von dem Typ sind, der durch
den Hersteller vorgeschrieben ist und sie sicher befestigt sind, keiner fehlt oder
beschadigt ist.

A Sicherstellen, dass die hydraulischen Schlauche sorgfaltig und korrekt verlegt sind, um
Schaden durch Aufziehen, Ausweiten oder Abklemmen zu vermeiden und prifen, dass
sie am korrekten Ort mit der richtigen Ausstattung vorhanden sind.

A Folgen Sie immer den Anweisungen des Herstellers fur den An- und Abbau der
Maschine von der Zugmaschine.

A Priufen, ob die Ausstattung der Maschine und die Kupplung in einem guten Zustand
sind.

A Sicherstellen, dass die Zugmaschine nach den Empfehlungen des Herstellers dem
minimalen Gewicht der Maschine entspricht und wenn notwendig Ballast genutzt wird.

A Vor Beginn immer grindlich den Arbeitsbereich kontrollieren, Hindernissen wie Zum
Beispiel losen Draht, Flaschen, Dosen und andere Fremdkorper, entfernen.

A Verwenden Sie ausreichend groRe, eindeutige Warnsignale um andere vor der Arbeit
in diesem Bereich zu warnen. Diese Zeichen sollten an beiden Enden der Baustelle
angebracht sein. (Es wird empfohlen, die Zeichen in der Gr6Re und Form zu
verwenden, die durch das zustandige Amt und die StralRenverkehrsordnung
vorgeschrieben sind)

A Stellen Sie sicher, dass der Betreiber vor Larm geschutzt ist. Es sollte Ohrenschutz
getragen werden und Traktorkabine, Turen und Fenster missen geschlossen bleiben.
Kontrollen der Maschine sollen durch geschiitzte Offnungen in der Fahrerkabine
durchgefiihrt werden, um alle Fenster vollstdndig schliel3en zu kénnen.

A Arbeiten Sie mit einer sicheren Geschwindigkeit unter Bertcksichtigung der
Bedingungen, z.B. Gelande, Lage der Bundesstra3e und Behinderungen um und Gber
der Maschine. Besonders spezielle Vorsicht ist bei Uberlandleitungen geboten.
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Manche unserer Maschinen sind imstande mehr als 8 m H6he zu erreichen, das heifl3t
das sie leicht 3m oder 5m( Mindesthéhe der 11 und 33 Volt Hochspannungsleitungen)
zu erreichen. Es kann nicht genug betont werden, welche Gefahr diese
Leistungsfahigkeit mit sich bringt, weshalb es lebenswichtig ist, dass sich der Bediener
der Maschine vollkommen bewusst ist, welche maximale Hohe und Reichweite die
Maschine hat und mit dem Mindestsicherheitsabstand bei der Arbeit in der Néahe von
Uberlandleitungen vollkommen vertraut ist. (Weitere Information zu diesem Thema
erhalten Sie bei lhrem lokalem Energieversorgungsunternehmen)

Immer, egal aus welchem Grund, vor der Demontage die Maschine ausschalten, den
Motor des Traktors abschalten, den Schliissel abziehen und einstecken.

Raumen Sie immer den durch die Arbeit liegengebliebenen Schutt weg, da dies fur
andere zur Gefahr werden kann.

Wenn Sie die Maschine vom Traktor abbauen, stellen Sie immer sicher, dass diese in
einer sicheren und stabilen Position ist und die Parkstiitzen bereitstehen und bei
Bedarf die Maschine sichern.

WANN SIE DIE MASCHINE NICHT BENUTZEN DURFEN:

A

A

> >

Versuchen Sie niemals die Maschine zu benutzen, wenn Sie nicht darauf geschult
sind.

Benutzen Sie niemals die Maschine, bevor Sie das Benutzerhandbuch gelesen und
verstanden haben, mit dem Inhalte vertraut sind und die Funktionen der
Bedienungselemente geprobt haben.

Niemals die Maschine benutzen, wenn sie in einem schlechten Zustand ist.
Benutzen Sie niemals die Maschine, wenn der Schutz nicht vorhanden oder defekt ist.

Benutzen Sie niemals die Maschine, wenn das Hydrauliksystem Ermidung oder
Defekte aufweist.

Niemals die Maschine an einem Traktor anbringen oder mit einem Traktor benutzen,
der nicht den mindestens den Bedingungen des Herstellers entspricht.

Niemals die Maschine mit einem Traktor benutzen, der keinen geeigneten Front-,
Heck- und Seitenschutz der Fahrerkabine aus einem Metallnetz oder Polykarbonat hat.

Niemals die Maschine benutzen, wenn der Kabinenschutz des Traktors beschéadig ist,
nachléasst oder schlecht montiert ist.

Niemals den Mahkopf in einem Winkel stellen, so dass herausschleudernder Schutt in
die Richtung der Fahrerkabine geschleudert wird.

Niemals die Maschine starten oder die Arbeit fortfihren, wenn sich Personen in der
Nahe befinden oder sich ndhern — Stoppen Sie die Arbeit und warten Sie bis die
Personen einen ausreichenden Sicherheitsabstand haben, bevor Sie wieder mit der
Arbeit beginnen. WARNUNG: Manche Mahkopfe brauchen bis zu 40 Sekunden bis
zum vollstandigen Stillstand der Messer.

Versuchen Sie niemals die Maschine fur Materialien zu nutzen, die die
Leistungsfahigkeit der Maschine Uberschreiten.
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A Niemals die Maschine fir eine Arbeit nutzen, fir die sie nicht bestimmt ist.

A Niemals die Maschinen- oder den Traktorbedienelemente aus einer anderen Position
als vom Fahrersitz bedienen, besonders beim An- und Abkuppeln der Maschine.

A Fuhren Sie niemals Wartungsarbeiten an der Maschine oder am Traktor durch, wenn
der Motor des Traktors an ist — der Motor muss ausgeschaltet und der Schlussel
abgezogen und eingesteckt ist.

A Lassen Sie die Maschine niemals unbeaufsichtigt in einer angehobenen Position-
sondern setzen Sie die Maschine auf einem ebenen festen Grund ab.

A Verlassen Sie niemals den Traktor, wenn sich der Schlissel noch im Traktor befindet
oder der Motor lauft.

A Fihren Sie niemals Wartungsarbeiten an irgendeinem Teil oder Zubehor der Maschine
aus, wenn die Maschine angehoben ist, es sei denn diese Teile oder das Zubehor
werden abgestitzt.

A Versuchen Sie niemals ein Leck in der Hydraulik mit der Hand zu orten. Benutzen Sie
ein Stuck Pappe.

A Erlauben Sie Kindern niemals, unter keinen Umstanden, in der Nahe oder auf dem
Traktor bzw. der Maschine zu spielen oder zu sitzen.



ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Schulung

Der Bediener der Maschine muss kompetent und vollstdndig geeignet sein, diese
Maschine sicher und effizient zu Bedienen, bevor angefangen wird auf 6ffentlichen Platzen
zu arbeiten. Wir empfehlen, dass der zukunftige Bediener der Maschine hierfir Gebrauch
von einschlagigen Schulungen macht, die durch Landwirtschaftliche Schulen, McConnel
Handler oder Vertreter ausgefuhrt werden.

Arbeiten in o6ffentlichen Bereichen

Bei der Arbeit in offentlichen Bereichen, wie zum Beispiel am Stralenrand, muss auf
andere, die sich in der Nahe befinden, Ricksicht genommen werden. Stoppen Sie sofort
die Maschine wenn FulRganger, Fahrradfahrer, Reiter, etc. vorbeikommen. Fahren Sie erst
fort, wenn diese Personen wieder einen angemessenen Sicherheitsabstand haben, so
dass die Sicherheit dieser Personen nicht beeintrachtigt wird.

Sicherheitszeichen

Es ist ratsam, dass jeder Arbeitsbereich rund rum durch angemessene Warnschilder
gekennzeichnet ist. Auf oOffentlichen Platzen ist die Kennzeichnung des Bereichs, wie
gesetzlich vorgeschrieben, vorzunehmen.

Die Schilder sollten gut sichtbar und geeignet sein, um eine klare Warnung der Gefahr
darstellen zu konnen. Kontaktieren Sie die zustandige Behdrde, um weitere Informationen
zu diesem Thema zu erhalten. Diese sollte auch kontaktiert werden, bevor Sie im
offentlichen Bereich auf Verkehrsstralien arbeiten. Weisen Sie auf die Zeit und den Ort der
Arbeit hin und fragen Sie, welche MaRnahmen und Schilder hierfur erforderlich sind- Die
Aufstellung nicht amtlich zugelassener Stralenschilder kann zu einem Strafverfahren
fuhren.

Vorgeschlagene Warnzeichen sind erforderlich
‘StralR3enarbeiten voraus‘ Warnschild mit zusétzlichem Hinweis “Hecken schneiden*®
‘Fahrbahnverengung*‘ Warnschild mit zusatzlichem Hinweis ‘einspuriger Verkehr*

Weil3 auf blau ‘rechts halten’” (*) Pfeil- Schild am Heck der Maschine.

*Hinweis- Dies gilt flir das UK- Einsatzgebiet, wo der Verkehr rechts von der Maschine vorbeigeleitet
wird, genau wie die Verkehrsrichtung. Die Richtung, Nutzung und Farbe der Pfeil- Schilder kommt
auf das jeweilige Land an, in dem die Maschine benutzt wird und auf die dort geltenden
Bestimmungen.

Benutzung von Warnschildern

A Auf einspurigen Stral3en, ist ein Schilderset erforderlich, welches in beide Richtungen
den Verkehr anzeigt.

A Die Arbeit sollte innerhalb von 1.6 km (1 Meile) der Schilder stattfinden

A Arbeiten Sie nur, wenn Sie gute Sicht haben und zu Zeiten mit geringem Risiko, d.h.
NICHT wahrend der Hauptverkehrszeit

A Fahrzeuge sollten mit einer gelben Rundumleuchte ausgestattet sein.
Idealerweise sollten Fahrzeuge auffallend lackiert sein.

A Schutt sollte so schnell wie méglich und in regelméafigen Abstdnden von der Stral3e
und vom FulRweg entfernt werden, hierzu Sicherheitskleidung tragen und dies vor dem
entfernen der Gefahrenwarnschilder erledigen.

A Sammeln Sie umgehend nach Beendigung der Arbeit alle StralRenschilder wieder ein.

>

Obwonhl die hier genannten Informationen ein breites Spektrum der Sicherheitsthemen decken, ist es unmdglich, alle
Eventualitdten die wéhrend der Bedienung dieser Maschine auftreten kdnnten, unter den verschiedensten Umsténden,
vorherzusagen. Keine Beratung, die hier gegeben ist kann den "gesunden Menschenverstand" und das "vollstandige
Bewusstsein" zu jeder Zeit ersetzen, sondern es ist ein langer Weg zur sicheren Nutzung Ihrer McConnel Maschine.
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SICHERHEITSSCHILDER

Zusatzlich zu den Markenschildern sind unsere Maschinen noch mit verschiedenen
Sicherheits- und Wartungshinweisen ausgestattet — Machen Sie sich mit den Schildern auf
Ihrer Maschine vertraut und befolgen Sie immer diese Hinweise. Wenn irgendein
Sicherheitsschild beschadigt oder unlesbar ist, sollte dies so schnell wie moglich ersetzt
werden. Es kénnen alle oder manche der der folgenden Schilder sein:

A DANGER

1. MAKE CERTAIN DRIVELINES ARE OF THE CORRECT LENGTH AND
SECURELY ATTACHED. DRIVELINE SEPARATION AND/OR PTO STUB SHAFT
FAILURE CAN CAUSE INJURY OR DEATH. (See Dperalors Manual for procedure).

A MINIMLIM CVERLAP & MINIMUMMAIMILIN LES

e r

2. MAKE CERTAIN THAT DRIVELINE SHIELDS ARE INSTALLED CORRECTLY
AND TURN FREELY TO PREVENT INJURY OR DEATH FROM ENTANGLEMENT

e

3. MAKE CERTAIN THAT DRIVELINE IS INSTALLED CORRECTLY ONTRACTOR PTO
SHAFT. MOVE YOKE BACK AND FORTH UNTIL LOCKING COLLAR CLICKS
FORWARDAND LOCKS YOKE IN PLACE.

4. 540 PTO RPMUNLESS SPECIFICALLY MARKED OTHERWISE e,

WAFINING l__] é

PINCH POINTS

540 15046 &2

0-30°C

MAX 15068 35

20-45°C

9.
Immer erst die Bedienungsanleitung lesen, bevor Sie die Maschine benutzen.
Trageriemenpunkte um die Maschine anzuheben.
Die Stabilisatorketten der Aufhangung immer anbauen und spannen.
Warnung vor automatischem Ausbruch oder Zurticksetzen des Arms — Abstand halten.
Warnung zum Abstand vom Arm zur Traktorkabine.
Gelenkwellen Informationen und Gefahrenwarnungen.
Einklemmungsgefahr — zeigt die Risikobereiche
Gelenkwelleninformation — maximale Geschwindigkeit und Richtung der Drehung.
Olfilter — Austauschhaufigkeit und Ausfiihrung
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MASCHINENEIGENSCHAFTEN

PA600 Modelle

Verschiedene Anbaumaglichkeiten

Rechts- oder Linkshandbau

Wahlmoglichkeit des Schlegelkofpes

5.65m Reichweite

Gusseisen Getriebe

Bedienerschutz

Hydraulische Anfahrsicherung

Hydraulische Auslegerdrehung (108°)

200 Liter Hydrauliktank

Eingebautes Schuttgeblase

Kabinenschutz- Ausstattung

85HP Hydrauliksystem

Gerauschreduzierendes, Gummi montiertes Getriebe
Heckbeleuchtung

Schwimmestellung Kopfwinkel

Schwimmestellung Arm (Optionaler Zusatz)
Wahlmaoglichkeit der Steuerungseinheit

EDS (Optionaler Zusatz bei proportional gesteuerten Maschinen)

VFR (Optional vorwarts/ rickwarts gehende Reichweite, siehe unten)




PA600 ABMESSUNGEN

3.31Tm

*0.46m

* Dimension dependant on tractor model

5.45m

1.62m

*5.73m

6.04m (a)
5.68m (b)

(a) 1.2m Direct Drive Flail Head (Sliding)

(b) 1.2m Belt Drive Flail Head (Sliding)




ANFORDERUNGEN AN DEN TRAKTOR

Mindestgewicht Traktor (Inklusive Ballastgewicht, falls notwendig):
3600kg

PS Anforderungen, mindestens:
85HP

Traktor Kupplungsausstattung
Kategorie 2

Gelenkwelle
Der Traktor muss mit einer motorunabhangigen Gelenkwelle ausgestattet sein, damit der
Mahkopf auch beim Stoppen des Traktors weiter arbeiten kann.

Stabilisatorketten und/ oder Stabilisatorstreben
Stabilisatorketten und/ oder Stabilisatorstreben missen angebaut und gespannt sein.

Frontmontierte Modelle

Vor dem Anbau eines frontmontieren Modells an lhren Traktor missen die Hinweise des
Traktor Herstellers oder des lokalen Handler befolgt werden, im Bezug auf Tauglichkeit
und alle Informationen einer zusatzlichen Verbindung, Ballast- oder Gewicht
Anforderungen, die verlangt werden.

VORSICHT

Niemals eine Maschine an einem Traktor anbauen, der ungeeignet oder in einem
schlechten Zustand ist- Falls Zweifel bestehen, fragen Sie den Traktor Hersteller oder
dem lokalen Handler nach Rat, bevor Sie versuchen die Maschine anzubauen.
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FAHRZEUG / TRAKTOR VORBEREITUNG

Wir empfehlen Fahrzeuge mit Kabinen, die mit
Sicherheitsglas und Drahtgeflecht ausgestattet sind.

Den Bedienerschutz (Teil Nr. 73 13 324) mit Hilfe der
Haken montieren. Formen Sie das Drahtgeflecht um

Ly
alle empfindlichen Bereiche zu schiitzen. Der Fahrer /4\1
muss durch das Drahtgeflecht oder das |

‘

ar

P
Sicherheitsglas gucken, wenn er, egal in welcher

Position, auf den Mahkopf guckt, es sei denn der Fahrzeug- oder Kabinenhersteller kann
belegen, dass der Schlagschutz der Kabine gleichwertig oder héher ist, als das vorgesehene
Drahtgeflecht oder Sicherheitsglas (Polykarbonat). Wenn der Traktor nur einen Stltzbuigel hat,
muss ein Rahmen erstellt werden, um das Drahtgeflecht und Sicherheitsglas zu stiitzen. Der
Bediener sollte auch personliche Schutzkleidung, wie Augenschutz (Visier gemal® EN1731)
oder Sicherheitsbrille gemal® EN166, Gehorschutz gemall EN352, Handschuhe,
Sicherheitshelm gemal EN297, Filtermaske und auffallige Sicherheitskleidung tragen, um das
Risiko schwerer Verletzungen zu verringern.

Fahrzeugballast: Es ist zwingend notwendig, dass beim Anbau einer Maschine, die maximale
Stabilitat von Maschine und Fahrzeug gewahrleistet ist. Dies ist durch die Verwendung von
zusatzlichem Ballast als Gegengewicht der angebauten Maschine maoglich.

Frontgewichte konnen bei heckmontierte Maschinen erforderlich sein, um 15 % des
gesamten Ausrustungsgewichtes auf die Vorderachse zu Ubertragen, um einen stabilen
Strallentransport und stabiles Schleppen wahrend der Arbeit zu garantieren.

Heckgewichte konnen erforderlich sein, um wahrend der Arbeit eine angemessene
Hinterachsen Ladung zu erreichen; fur Arbeiten oberhalb des Bodens, z.B. Hecke schneiden,
muss dies mindestens 20% des gesamten Hinterachsen Gewichtes sein. Fir Arbeiten auf den
Boden kann bei einem erfahrenen Nutzer dieses auf 10% vermindert werden. Es missen alle
Faktoren beachtet werden im Bezug auf Art und Beschaffenheit der Ausstattung und die
Umstande unter der die Maschine arbeitet. In dem Fall des Auslegermahers muss beachten
werden, dass sich der Schwerpunkt der Maschine standig andert und von dem Schwerpunkt in
der Transportstellung abweicht.

Eine gute Balance ist daher aufRerst wichtig!
Faktoren, die die Stabilitidt beeinflussen:

Schwerpunkt der Traktor/ Maschinenkombination

Geometrische Gegebenheiten, z.B. Position vom M&hkopf und vom Ballast.

Gewicht, Spurbreite und Radstand des Traktors.

Gangschaltung, Bremsen, Wenden und Position des Mahkopfes wahrend der Arbeit
Bodenbeschaffenheit, z.B. Gefélle, Bodenhaftung, Tragleistung des Bodens/ Oberflache.
Stabilitat der angebauten Maschine

Vorschlage zur Erhéhung der Stabilitat:

e Radspur verbreitern, ein Fahrzeug mit breiterer Spur ist stabiler

e Die Rader mehr belasten: vorzugsweise externe Gewichte, Fliissigkeiten gehen auch:

e Ungefahr 75 % des Reifenvolumens durch Wasser mit Frostschutzmittel fiillen oder alternativ mit dem
schwereren Kalziumchlorid

e Zusatzliches Gewicht — Vorsicht ist geboten bei der Auswahl der Position des Gewichtes, um
sicherzustellen, dass es in einer Lage ist, die den grof3tmdglichen Nutzen bietet.

e Vorderachsenblockierung; Abzustimmen mit dem Traktorhersteller

HINWEIS: Diese Beratung dient lediglich als Leitfaden fiir die Stabilitat, jedoch nicht fiir die
Fahrzeugkraft. Wir empfehlen lhren Reifenhdndler oder lokalem Héandler zu kontaktieren um
spezifische Informationen zu diesem Thema zu erhalten. Zusitzlich sollte ein Reifenspezialist
hinzugezogen werden fiir den Druck und die Belastbarkeit der Reifen, entsprechend des Modells und
der Beschaffenheit der Maschine, die Sie anbauen wollen.
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LIEFERUNG UND ERSTE MONTAGE (HANDLER HINWEIS)

Lieferung

Die Maschine wird, in einem teilweise demontierten Zustand mit Transportriemen
gesichert, geliefert. Wahlen Sie einen festen und ebenen Untergrund, auf dem die
Maschine, bevor Sie den Riemen und andere lose Gegenstande I6sen.

Transport der Maschine )

Der Transport der Maschine sollte immer mit einer geeigneten Uberkopf Hubeinrichtung,
mit einer sicheren Tragfahigkeit Uber dem maximalen Gewicht der Maschine, gehoben
werden.

Stellen Sie immer sicher, dass wahrend der Anhebens alle Umstehenden im sicheren
Abstand zu der angehobenen Maschine sind.

Postlieferung Montage

Fur einen kompakten Versand wird die Maschine mit abmontiertem Arm zum Kipper und
eingefahrenen Stutzen geliefert- diese Elemente mussen vor der ersten Installation der
Maschine am Traktor korrekt folgendermafl3en montiert werden:

Standstiitzen
Heben Sie die Maschine mit einem
geeigneter Hubeinrichtung.

Lassen Sie die Stutzbeine runter und
sichern Sie die in die Bolzen-

die Position der Bohrung sollte so
ausgewahlt werden, dass die Getriebe-
Halterungs-Achse ca. 75 mm unter der
Hohe des  Traktorgelenkwellenschaft
angebracht ist, wenn die Maschine im
Ruhezustand auf dem Boden ist.

Anbau des Spannungsarm

Bitten Sie fur diese Aufgabe um Hilfe. 2 Person Task
Bedienen Sie  “Heben* der /
Maschinensteuerung um den Arm vom

Boden zu heben. .

Drehen Sie den Arm solange bis der
Spannungsarm sicher verbunden und
mit den mitgelieferten Bolzen fixiert
werden kann.
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HYDRAULIK OL

Hydraulikoltank

Fullen Sie den Tank mit den unten in der Tabelle
angegebenen Ol oder einem  qualitativ
gleichwertigem Ol zwischen der minimalen und
maximalen Markierung der Tankanzeige. Wenn
die Maschine das erste Mal lauft wird der Stand
senken, bis sich das Ol im Kreislauf befindet-
fullen Sie, wenn notwendig, zum korrekten Stand
der Tankanzeige nach.

Verwenden Sie beim Arbeiten und Umfiillen von Ol immer saubere GefalRe, um
Kontaminierung durch Feuchtigkeit oder Schmutz zu vermeiden, was zu Schaden an

Bestandteilen und/ oder zu Verringerung der Maschinenleistung fuhren kann.
Hinweis: Siehe fiir weitere Informationen zum Hydraulikél und zum Filtersystem entsprechenden
Abschnitt Instandhaltung.

Tankkapazitat
Die Oltankkapazitat der Maschine betragt ungefahr 200 Liter.

Empfohlene Hydraulikdle )
Fur die Erstbeflllung des Olbehalters, regelmaflige Olwechsel und Nachfillen empfehlen
wir die folgenden oder qualitativ gleichwertigen Hydraulikdle.

HINWEIS: Benutzen Sie nur Ol, dass der ISO 18/13 entspricht oder besser.

(GB/ nicht GB Markt*)

Renolin HVZ 46
Renolin CL46/B15*
Renolin AF46/ZAF46B*

Hersteller Kaltes oder geméRigtes Klima | Heil3es Klima
BP Bartran 46 Bartran 68
Energol HLP-HM 46 Energol HLP-HM 68
CASTROL Hyspin AWH-M 46 Hyspin AWH-M 68
COMMA Hydraulic Oil LIC 15 Hydraulic Oil LIC 20
ELF Hydrelf HV 46 Hydrelf HV 68
Hydrelf XV 46
ESSO Univis N 46 Univis N 68
FUCHS Renolin 46 Renolin 68

Renolin HVZ 68
Renolin CL68/B20*
Renolin AF68/ZAF68B*

GREENWAY Excelpower HY 68 Excelpower HY 68
MILLERS Millmax 46 Millmax 68
Millmax HV 46 Millmax HV 68
MORRIS Liquimatic 5 Liquimatic 6
Liguimatic HV 46 Liquimatic HV 68
Triad 46 Triad 68
SHELL Tellus 46 Tellus 68
Tellus T46 Tellus T68
TEXACO Rando HD 46 Rando HD 68
Rando HDZ 46 Rando HDZ 68
TOTAL Equivis ZS 46 Equivis ZS 68
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ANBAU DER MASCHINE

Die Maschine sollte immer auf einem ebenen Untergrund angebaut werden.

ACHTUNG: Wihrend des Anbaus miissen Umstehende zu jeder Zeit in einem sicheren Abstand zur
Maschine gehalten werden. Bedienen Sie niemals die Traktoraufhdangung oder die
Maschinensteuerung, wenn sich Personen auf oder zwischen der Maschine oder dem Traktor
befinden.

Hinweis Gelenkwelle: Durch die Platzsparende Bauweise der Maschine ist es ratsam die Gelenkwelle
zum Getriebestummel der Maschine vor dem Anbau der Maschine am Traktor anzupassen. Beim
ersten Anbau der Maschine ist es notwengit die Maschine ohne Gelenkwelle anzubauen, um die
benotigte Schaftlange auszumessen. In manchen Fillen ist es notwendig den Traktor zu entfernen
und anschlieBend mit angebrachter Gelenkwelle wieder anzubauen.

-

ie die und Abstandshalter

des

Ve Bringen

mit den Rahmen ‘A’ der

Kugeln

Maschine — wéhlen Sie zunéchst die mittleren Bohrungen -
sichern Sie diese Position mit den mitgelieferten Schrauben
und Muttern. Bringen Sie den Oberlenker an Punkt ‘B’ an
und sichern diesen mit Sperrbolzen.

Bringen Sie die Gelenkwelle an den Gelenkwellenstummel
der Maschine — HINWEIS; beim ersten Anbau oder Anbau an
einem anderen Traktor siehe oben Hinweis fiir die
Gelenkwelle

Unterlenkers in den unteren Rahmen und sichern diese mit
der Aufhangung und Sperrbolzen - platzieren Sie die
Abstandhalter um die Kugeln des Unterlenkers gut zu wie
maglich fur die Unterlenker des Traktors zu positionieren

i

Stellen Sie den Lenkhebel so ein, das die Unterlenker
gleichmaRig sind.
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Fahren Sie den Traktor mittig und direkt an die Maschine. Fahren Sie den  Traktor vollstindig in  die
Stellen Sie die Unterlenker des Traktors so ein, dass sie mit  Verbindungspunkte und heben Sie die Traktoraufhdngung
dem unteren Rahmen der Maschine verbunden werden dann an, bis diese an beiden unteren Aufhdngungskugeln
konnen. der Maschine einrasten

Stellen Sie den Oberlenker ein um den Stabilisator an dem  Verbinden Sie den Stabilisator an dem hdchstmdglichsten
Schéakel des Traktors positionieren zu kénnen. HINWEIS:  Schékel ohne das der Traktor beeintrachtigt oder beschadigt
Alternative  Laschen  fir  Stabilisatoren sind in  wird — mit Bolzen sichern.

verschiedenen Ausfiihrungen erhaltlich.

WICHTIG: Die hintere Stabilisator Lasche sollte, wenn die Maschine auf dem Boden abgesetzt ist, so nah wie méglich unten
in der Stabilisator Aussparung sein — tauschen Sie, falls notwendig, die unteren Anbaupunkte der Stabilisation und/ oder
Kabelkopf Anbaupunkt um diese Einstellung zu erreichen. Dies ist eine wichtige Voraussetzung, um sicherzustellen, dass
sich die Lasche in der Mitte der Aussparung Mittelpunkt befindet, wenn die Maschine in die Arbeitsposition angehoben
wird, wodurch Schwenken in beide Richtung ausgel®st werden kann.
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Fuhren Sie die Steuerungsleitungen in die Traktorkabine —  Verbinden Sie die Steuerungsleitungen mit der
vermeiden Sie abknicken und halten Sie die Leitung von  Maschinensteuerungseinheit in der Traktorkabine

allen beweglichen Teilen des Traktors und der Maschine
fern.

*“’:‘-R\ 0t T : o LS ‘-b 1 4 L o : Y
Befestigen Sie die Traktorstabilisatoren — heben Sie die Verbinden Sie den Gelenkwellenschaft zu dem Ausgang

Traktorauthdngung um die Maschine in die Arbeitshéhe des Traktors.
anzuheben.

an o o5 e
Bringen Sie Spannungsketten geeignet an, um das Rotieren Entfernen Sie beide Stiitzen der Maschine.
des Schutzes zu vermeiden.
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A :
Entfernen und verstauen Sie den Schwenkblockierungsbolzen Offnen Sie den Hubkolbenhahn - schwenken Sie die
(Arbeitsmodus). Maschine auf die Arbeitsseite des Traktors

s =

= i S S 1 s ST .- g:'r- 3 s 5 o
Bringen Sie den Maschinenrahmen in Arbeitsposition durch ~ Schwenken Sie die Maschine in die Transportposition und
die Oberlenker in senkrechte Position setzen Sie den Schwenkblockierungsbolzen wieder ein

(Transportmodus. SchlieRen Sie den Hubkolbenhahn.

Die Maschine ist nun fertig angebaut und bereit an die Arbeitsstelle transportiert zu
werden.

HINWEIS; fir die erste Installation siehe Einlaufen der Maschine
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KABINENSCHUTZSYSTEM

Zur Maschinenausstattung gehort eine
eingebautes Kabinenschutzsystem um
den hinteren Quertrager des
Traktorkabine vor mogliche Schaden
durch Kontakt wahrend des Transports zu
schitzen oder wenn der Arm direkt hinter
dem Traktor mandovriert wird.
Das System besteht aus einer Halterung,
die an dem Maschinenpfeiler angebaut ist
und mit einem verstellbaren Arm am
Hauptrahmen  verbunden ist; die
Geometrie dieses Systems bewirkt das
die Halterung stufenweisen in die richtige
Position hinter dem Kipper steigt, wenn
der Arm nach hinten schwenkt.

Bei der Erstinstallation der Maschine
muss der Arm so eingestellt werden, dass
der Anschlag in der richtigen Hohe fur
den entsprechenden Zweck eingestellt ist
- einmal eingestellt sind keine weiteren
Einstellung erforderlich, es sei denn die
Maschine wird abgebaut und an einem
anderen Traktor genutzt.

Maschine in Transportposition Kipper in
Kontakt mit dem Kabinenschutzhalterung »

VORSICHT: Stellen Sie bei der
Bedienung der Schwingfunktion, wenn die
Maschine hinter dem Traktor positioniert
ist, sicher, dass der Kipper jederzeit
genug Platz zum Anschlag hat. Wenn die
Maschine in die Transportposition gestellt
wird, sollten die Arme sofort auf den
Traktor ausgerichtet werden, bevor
schlieBlich der Kipper durch Heben und/
oder Einfahren in Kontakt mit dem
Anschlag kommt. Es sollte in der gleichen
Art und Weise, wenn die Maschine aus
der Transportstellung genommen wird,
als erstes “Senken® und/ oder “Ausfahren”
bedient werden, so dass der Kipper im
Abstand zum Anschlag ist, bevor die
Schwenkfunktion bedient wird.

Stellen Sie sicher, dass der Kipper Abstand zur
Kabinenschutzhalterung hat, bevor der Arm
geschwenkt wird »
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INSTALLATION DER BEDIENER STEUERUNGSEINHEITEN

Steuerungselemente in der Kabine des Traktors sind je nach Modell oder Spezifikation der
Maschine unterschiedlich - die unten angegebenen Informationen listen die
unterschiedlichen Methoden des Einbaus fur die verschiedenen, zur Verfugung
stehenden, Kontrollen auf.

Bowdenzugsteuerung

Bowdenzugsteuerungseinheiten sind ausgestattet mit und befestigt an einem
Montagewinkel- der Winkel sollte sicher, am internen Schmutzfligel oder in der
Kabinenverkleidung, an einem geeigneten, praktischen Ort, befestigt werden, der eine
bequeme Bedienung bietet, ohne in die normale Traktorbedienung einzugreifen.

Bedenken Sie die Position der Kabelfuhrung bei der Entscheidung uber den endgultigen
Standpunkt der Steuereinheit- Stellen Sie sicher, dass der minimal akzeptable
Krimmungsradius von 200 mm nicht Uberschritten werden darf.

Stellen Sie sicher, dass kein Strukturbestandteil der Traktorkabine oder des Uberrollbligels
angebohrt oder beschadigt wird.

Der Kabelrotorhebel an bowdenzug gesteuerten Maschinen wird als Bestandteil der
Hauptkontrolle geliefert und ist somit an dem gleichen Montagewinkel angebracht.

Bei elektrischen Maschinen mit Bowdenzug bedienter Rotorsteuerung ist der Hebel als
“alleinstehende” Einheit, mit einem eigenen individuellen Montagewinkel, geliefert — Diese
sollten in der gleichen Art und Weise, wie oben, angebaut werden -mit den gleichen
VorsichtsmalRnahmen in Bezug auf Montage und Kabelfuhrung.

Elektrische Steuerung

Abhangig vom entsprechenden Typ der Steuerung, sind Elektronische Steuerung
entweder mit einem Montagewinkel oder Montagestander ausgestattet, welcher an den
internen Schmutzfliigel oder an der Kabinenverkleidung, in einem geeigneten, praktischen
Ort, befestigt wird, der eine bequeme Bedienung bietet, ohne in die normale
Traktorbedienung einzugreifen.

Montagestander konnen gebogen oder gedreht werden, um eine komfortable
Arbeitsposition zu erreichen.

Stellen Sie wahrend des Anbaus sicher, dass kein Strukturbestandteil der Traktorkabine
oder des Uberrollibligels angebohrt oder beschédigt wird.

Das mitgelieferte Stromkabel sollte direkt mit der Traktorbatterie verbunden werden-
benutzen Sie keine Zigarettenanziinder Verbindungen, da sich diese als sporadisch und
unzuverlassig erwiesen haben.

Steuerungseinheiten sind mit 12 Volt Gleichspannung betrieben; die braune Leitung ist
positiv (+) und die blaue Leitung ist negativ (-).

Proportionale Armlehnen- Steuerung

V4 proportionale Steuerung umfasst 2 Einheiten: die Hauptsteuerungsbox und die Einheit
der Steuerungsarmlehne.

Die Steuerungsbox wird mit einem Montagewinkel geliefert und mit einem Saugnapf-
Konstruktion, die eine Montage am Fenster der Traktorkabine zulasst — Stellen sie sicher,
dass die Oberflache sauber und trocken ist und dass die Einheit so montiert ist, dass sie
die Arbeitssicht nicht behindert. Die Einheit der Steuerungsarmlehne ist so konstruiert,
dass sie Uber die Armlehne des Traktorsitzes gleitet. Sie wird mit den Halterungsgurten
am richtigen Platz gehalten.

Das mitgelieferte Stromkabel sollte direkt mit der Traktorbatterie verbunden werden-
benutzen Sie keine Zigarettenanziinder Verbindungen, da sich diese als sporadisch und
unzuverlassig erwiesen haben.

Steuerungseinheiten sind mit 12 Volt Gleichspannung betrieben; die braune Leitung ist
positiv(+) und die blaue Leitung ist negativ (-).
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GELENKWELLENINSTALLATION

Die Gelenkwelle ist zwischen dem Traktor und dem Maschinengetriebe angebracht, um
die bendtigte Kraft zum Betreiben und Bedienen der Maschine zu Ubertragen- Es ist
wichtig die korrekte Schaftlange zu Erreichen um das Risiko zu vermeiden, dass die Welle
beim Anheben oder Absenken zu kurz ist und “auslauft”.

Die Welle wird folgendermalen ausgemessen und abgeschnitten:

Messen der Gelenkwelle

Messen Sie von der am Traktor angeschlossenen | tracTor MACHINE
PTO INPUT SHAFT

Maschine in Arbeitsposition den horizontalen
Abstand “A* vom der Traktorwelle bis zum Schaft
des Maschinengetriebes und ziehen Sie 75mm ab
— diese Ziffer ist die bendtigte Schaftlange.

Legen sie den vollstandig geschlossenen
Gelenkwellenschaft auf den Boden und kirzen
Sie diesen in der Gesamtlange. Wenn der Schaft
kUrzer ist als die bendtigte Lange kann dieser
ohne kurzen genutzt werden- Voraussetzung ist,
dass die minimale Uberlappung von 150mm
erreicht wird.

Wenn der Schaft langer ist ziehen Sie die
bendtigte Lange ab und addieren sie zusatzliche
75mm- die dann entstehende Lange ist die, die
zum Erreichen beider Schaftlangen benotigt wird.

Abschneiden der Gelenkwelle

Trennen Sie die beiden Halften und nutzen Sie
die oben gewonnene Messung, um den
Plastikschutz und das innere Stahlrohr um die
gleiche Lange zu kurzen.

Entgraten Sie die geschnittenen Rohre mit einer
Feile um raue oder scharfe Kanten zu entfernen
und entfernen Sie grindlich alle Spane, bevor Sie die Welle schmieren, montieren und
einbauen.

HINWEIS: Zur anschlieRenden Verwendung an verschiedenen Traktoren, muss die Welle
erneut ausgemessen und auf Eignung gepruft werden — Die minimale Schaftiberlappung
muss 150 mm betragen.

Instandhaltung

Um die Laufzeit der Gelenkwelle zu verbessern, sollte sie regelmalig gepruft, gesaubert
und geschmiert werden- weitere Informationen zur Instanthaltung siehe entsprechenden
Abschnitt.
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SCHLEGELKOPF BEFESTIGUNG

Fur eine einfache Befestigung und ein sicheres Verfahren ist es am besten dies auf einem
festen und ebenen Untergrund durchzufuhren.

Parken Sie den Traktor neben dem Schlegelkopf und bedienen Sie die Steuerung der
Maschine so, dass der Drehwinkel des Maschinenkopf -Schwenkmechanismus direkt
hinter dem Schlegelkopf mit der Schlauchablage (oder Anschlussstellenhalterung) parallel
zum Boden positioniert. Mandvrieren Sie den Schlegelkopf rickwarts auf den Rollen bis
der Kopf am Schwenkblgel der Maschine anliegt. Befestigen Sie die 4
Montageschrauben von der Armseite aus durch die Halterung- wenn die Locher nicht
richtig ausgerichtet sind, bedienen Sie die Winkelkolben entsprechend bis die Locher der
Bohrung entsprechen.

WARNUNG: Stellen Sie sicher das alle Personen in einem sicheren Abstand sind, wahrend die
Winkelfunktion bedient wird, da verschiedene Einklemmrisiken entstehen.

Montieren Sie mit den korrekt angebrachten Bolzen durch die Halterung die selbst

sichernden Schrauben und ziehen Sie abwechselnd die Schrauben an, bis die

Halterungen bindig angezogen sind, bevor Sie sie schliel3lich mit einem Drehmoment

von 203 Nm (150 ft.lbs) anziehen.
y N

Schlegelkopf Schlauchbefestigung " Linkshand Modelle
Wenn die Maschine am Schlegelkopf Q™"
befestigt ist kdnnen die Hydraulikschlauche 4
verbunden werden- siehe Abbildung rechts.
Am Motor den oberen Anschluss “A* mit
dem Anschlusshalterungspunkt “A* am Arm
und am Motor den unteren Anschluss “B“
mit den Anschlusshalterungspunkt “B“ am
Arm verbinden.

Rechtshand Modelle

HINWEIS: Wenn die Schlauchablage am Arm
befestigt ist, kann es notwendig sein, diesen zu
entfernen um die Schlduche mit der ‘o‘{;t
Anschlussstellenhalterung zu verbinden - "-SA-“

stellen Sie sicher das die Schlauchablage wieder
angebracht wird, wenn die  Schlauche
angeschlossen sind.

A
8B

'
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EINLAUFEN DER MASCHINE

Uberpriifung dlspiegele sind korrekt - addieren Sie mehr 6l wenn erforderlich.

A VORSICHT! Schmieren Sie die Maschine, bevor Sie zum ersten Mal verwenden.

Stellen Sie sicher, dass sich die Rotorsteuerungsventile in “STOP*“- Position befinden,
starten Sie den Traktor, und schalten Sie die Gelenkwelle ein, damit das Ol ungefahr 5
Min. durch den Rucklauffilter, ohne Bedienung des Armkopf- Hebels, flieRen kann.

Bedienen Sie die Armkopf- Hebel in seinem vollen Bereich, um sicher zu stellen, dass alle
Bewegungen korrekt funktionieren.

Platzieren Sie den Schlegelkopf in einer sicheren Haltung und bewegen Sie die
Rotorsteuerung in die ,Start“- Position.

Nach den ersten Schwankungen sollte der Rotor sich einer gleichbleibenden
Geschwindigkeit bleiben. Erhéhen Sie die Gelenkwellengeschwindigkeit auf ungefahr 360
U./Min. und lassen Sie fur weitere 5 Minuten laufen, bevor Sie die Maschine und den
Traktor abschalten.

Prifen Sie die Schlauchfuhrung und beachten Sie, dass sie nicht eingeklemmt sind,
Abreiben, Spannen oder Knicken. Prifen Sie den Olstand und fillen Sie nach, falls
notwendig.

NOTSTOPP

In allen Notsituationen missen der Maschinenbetrieb und alle Funktionen sofort gestoppt
werden. Stoppen Sie den Gelenkwellenbetrieb mithilfe der Schleppersteuerungen und
schalten Sie dann den Strom zur Maschine mit dem Aus (Notstopp)-Schalter an der
Steuereinheit der Maschine sofort aus.

WARNUNG: Maschinen automatisch zurticksetzen

Wenn die automatische Rucksetzfunktion aktiv ist, kann sich der
Maschinenarm unbeabsichtigt bewegen, auch wenn die Gelenkwelle
ausgeschaltet ist und steht. Achten Sie immer darauf, dass der Strom zur
Maschine in Notsituationen und bei Nichtgebrauch der Maschine mit dem
Aus (Notstopp)-Schalter an der Steuereinheit der Maschine ausgeschaltet
wird.

WARNUNG: Kabelbetriebene Maschinen

Unter Dbestimmten Bedingungen und/oder wenn die automatische
Rucksetzfunktion aktiv ist, kdnnen sich die Arme an kabelbetriebenen
Maschinen unbeabsichtigt bewegen, auch wenn die Gelenkwelle
ausgeschaltet ist und steht, falls die Hebel versehentlich betatigt werden. Es
muss darauf geachtet werden, Bewegungen der Hebel zu vermeiden, wenn
die Maschine nicht in Betrieb ist. Achten Sie darauf, dass die Arme voll auf
den Boden abgesenkt sind, wenn die Maschine geparkt ist oder nicht
verwendet wird.
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BOWDENZUGSTEUERUNG

Bowdenzug gesteuerte Maschinen werden mit einer wie unten abgebildeten
Steuerungseinheit geliefert. Die jeweilige Version ist abhangig von den Spezifikationen
und Merkmalen der Maschine. Die Versionen unterscheiden sich hauptsachlich in der
Anzahl der Armkopfsteuerungshebel, die in der Steuerungseinheit montiert sind — manche
Versionen haben den Rotorsteuerungshebel neben dem Armkopfsteuerungshebel, wie
unten gezeigt und andere werden mit einer alleinstehenden Rotorsteuerungseinheit mit
eigenem, individuellen Montagewinkel geliefert. Die Mahkopf Steuerungshebel bewegen
sich alle nach vorne und nach hinten und jeder Hebel steuert eine spezielle Funktion -mit
Ausnahme des Autoreset Hebel, welcher nur nach hinten bedient werden kann (von der
Mittelposition “aus® nach hinten Position “an®)

Wenn die Maschine mit der optionalen Schwimmstellungsfunktion ausgestattet ist, erfolgt
die Bedienung dieser Funktion durch einen zusatzlichen elektrischen Schalter, welcher in
einer geeigneten Position in der Traktorkabine angebracht werden muss.

Basis Bowdenzug Bowdenzug- Steuerungseinheit
-Steuerungseinheit mit Auto- Reset

Lage und Funktion der Steuerung

Armheber Steuerung

Armreichweite Steuerung

Kopfwinkelsteuerung / Schwimmstellung Kopf
Armschwenk Steuerung

Rotor Steuerung

Auto Reset (falls zutreffend)

Midcut (falls zutreffend)

N o a p~ wDdh-=

Bowdenzug- Steuerungseinheit hit
Autoreset und Midcut -Funktion

Hinweis: Die unten gezeigten Abbildungen zeigen die Vorgehensweise aller moglichen

Steuerungsfunktionen- abhidngig von der Maschinenspezifikation kann es sein, dass manche
Eigenschaften lhrer Maschine nicht gezeigt werden und deshalb nicht zutreffen.
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ARM BEDIENUNG




Rotor Steuerung

Fur weitere Informationen zum Thema der
Rotorsteuerung siehe entsprechenden Abschnitt

Modelle mit Midcut- Funktion

YQ'

Bedienung Schwimmestellung (Schwimmstellung Kopf Standard/ Schwimmstellung Arm optional)

=

B
A '\‘

2

SCHWIMMSTELLUNG

KOPFWINKEL - . .

Driicken sie den A) Schwimmstellung B) Schwimmstellung
Kopf AUS Arm AN

Winkelhebel ganz nach

vorne. x e / ok
s S _ 4
4

A) Sclr(n:)v;rfnrxatsellung B) Schwimmstellung

Schwimmstellung Arm (wo zutreffend) Arm AN
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BOWDENZUG STEUERUNG ROTOR

Bei Maschinen mit Kabelrotorsteuerung wird der Rotor mit dem unten abgebildeten Hebel
bedient.— driicken Sie den Hebel von der Aufrechtposition “AUS” vorwarts, um den Rotor
zum bergab mahen anzuschalten und dricken Sie den Hebel nach hinten um den Rotor
zum bergauf mahen einzuschalten.

Der kleine Sperrstift, zum Sperren des Hebels, ist an der Seite der Steuerungseinheit
angebracht und ist bis zu 180° drehbar, um den Rotor in eine bestimmte Schnittrichtung zu
sperren — dies ist eine Sicherheitsausstattung, um eine Anderung der Rotorrichtung zu
vermeiden, bevor der Rotor nicht gestoppt wurde. Um die Richtung des Schnitts zu
Andern, muss der Hebel in die Aufrechtposition “AUS” gestellt werden; wenn der Rotor
aufgehort hat, sich zu drehen, kann der Sperrstift in die gegenlberliegende Position
gebracht werden, damit der Rotor in der entgegengesetzen Richtung arbeiten kann.

Bei manchen bowdenzuggesteuerten Maschinen ist der Rotorsteuerungshebel als ein Teil
der Hauptsteuerung montiert, wahrend bei anderen und allen elektrischen Modellen als
eine allein stehende Einheit mit einem eigenen Montagewinkel geliefert wird.

Bergauf mahen

Bergab mahen

VORSICHT: Stellen Sie sicher, dass sich der Rotor nicht mehr dreht, bevor Sie versuchen
die Richtung zu andern — Wenn der Rotor ausgeschaltet ist, kann es bis zu 40 Sek.
Freilauf kommen, bevor der Rotor wirklich zum Stillstand kommt.
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ELEKTRISCHE SCHALTKASTENSTEUERUNG

Maschinen mit elektrischen Schaltkastensteuerung werden mit einer der unten gezeigten
Steuerungseinheiten geliefert, die Version ist abhangig von den Spezifikationen der
Maschine; Maschinen die mit einer Kabelrotorsteuerung ausgestattet sind, haben die links
abgebildete Steuerung, wahrend Maschinen mit elektrischer Rotorsteuerung die rechts
abgebildete Steuerung haben — der einzige Unterschied zwischen den Einheiten ist, dass
die letztere mit zwei zusatzlichen Schaltern ausgestattet ist, um die elektrische
Rotorsteuerung zu bedienen.

Version mit Kabelrotorsteuerung

Version mit elektrischer Rotorsteuerung

LAGE & FUNKTION DER STEUERUNGEN

Armheber Steuerung (LIFT) . Strom an\aus

Armreichweite Steuerung (REACH)
Kopfwinkel Steuerung (ANGLE)
Armschwenker Steuerung (SLEW)

. Auto Reset

Schwimmstellung (Option)

abhonN=

Tele/ Midcut Steuerung
(nur Modelle mit Tele oder Midcut- Funktion)

. Rotor An/Aus (Elektrik RCV Modelle)

A

B

C. Schwimmstellung Kopf - Winkel/

D

E. Rotor Richtung (Elektrik RCV Modelle)

Einschalten der Steuerung
Aktivierung des Stroms der Steuerungseinheiten erfolgt durch Bedienen des Schalter “A",
wie unten gezeigt:

Dricken Sie den Schalter nach unten zum Anschalten (LED Lampe an)
Dricken Sie den Schalter nach oben zum Ausschalten ( LED Lampe aus)

/ggq.a{jgg;%é g_={ ("]”\ /8&"'@23% g—'__'i [._‘%E
o e A A G A
.ﬁ... STROM @‘.86..
7 V. s AN VAR VAN
@ELAL (7 g%im%““ ¥ DO (s
XYY ¥ °gé o
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ARM BEDIENUNG

MIDCUT




Bedienung Schwimmestellung Kopf (Schwimmstellung Kopf standard/ Schwimmstellung Arm optional)

Schwimmstellung
Kopf AUS

Schwimmstellung
Kopf AUS

Schwimmstellung
Kopf AN

Schwimmstellung
Arm AUS

Schwimmstellung
Arm AN

Schwimmstellung
Arm AN

ROTOR MITWIRKUNG — nur Ausfuhrungen mit elektrischer Rotorsteuerung

HINWEIS: Der folgende Absatz ist nur fiir Maschinen mit elektronischer Rotorsteuerung relevant — fiir
Ausfiihrungen mit Kabel Rotor siehe Absatz Kabel Rotor Steuerung.

Einstellung der Mahrichtung
Bergauf Mahen
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Einschalten des Rotors

Aus Sicherheitsgriunden, um unabsichtliches starten des Rotors zu vermeiden, kann der
‘Rotor On“- Schalter nicht einzeln bedient werden oder ohne voriger Einstellung der
Schnittrichtung- folgendermalf3en wird der Rotor gestartet:

Wahlen Sie die bendtigte Schnittrichtung- der Rotor AN/AUS Schalter (D) muss 8
Sekunden hochgedrickt werden, bevor der Schalter vollkommen runter (an) geschaltet
wird, wo er bleibt bis er wieder aus geschaltet wird. Wenn der Schalter nach unten
geschaltet ist, ist die rote LED Lampe unter dem Schalter an, um zu zeigen, dass der
Rotor an ist — Wenn die LED Lampe nicht leuchtet, wurde der Schalter nicht lange genug
oben gehalten und der Rotor hat nicht gestartet. Wiederholen Sie den Prozess und halten
Sie den Schalter langer oben.

Rotor Start

Ausschalten des Rotors

Der Rotor kann entweder durch den Rotor AN/ AUS Schalter oder durch den Rotor
Richtungsschalter in der Mittelposition (AUS) ausgeschaltet werden — die LED Lampe
erlischt um zu zeigen, dass der Rotor aus ist.

ACHTUNG: Wenn der Rotor ausgeschaltet ist dauert es ungefahr 40 Sekunden Leerlauf,
bevor der Rotor wirklich zum Stillstand kommt- verlassen Sie die Traktorkabine nicht oder
versuchen Sie nicht dem Schlegelkopf ndher zu kommen, bis der Rotor vollkommen
stillsteht-

Alternativer Rotor Stopp
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ELEKTRISCHE EINHEBEL STEUERUNG

Maschinen mit elektrischer Einhebel —Steuerung werden mit einer der unten abgebildeten
Steuerungen geliefert, die Version ist abhangig von den Spezifikationen der Maschine;
Maschinen die mit einer Kabelrotorsteuerung ausgestattet sind, haben die links
abgebildete Steuerung, wahrend Maschinen mit elektrischer Rotorsteuerung die rechts
abgebildete Steuerung haben — der einzige Unterschied zwischen den Einheiten ist, dass
die letztere mit zwei zusatzlichen Schaltern ausgestattet ist, um die elektrische
Rotorsteuerung zu bedienen.

Version mit Kabelrotorsteuerung Version mit elektrischer
Rotorsteuerung Rotorsteuerung

LAGE & FUNKTION DER STEUERUNGEN

1. Armheber Steuerung (LIFT) F. Strom an\aus

2. Armreichweite Steuerung (REACH) G. Auto Reset

3. Kopfwinkel Steuerung (ANGLE) H. Schwimmstellung Kopf - Winkel/

4. Armschwenker Steuerung (SLEW) Schwimmstellung (Option)

5. Tele/ Midcut Steuerung . Rotor An/Aus (Elektrik RCV Modelle)
(nur Modelle mit Tele oder Midcut- Funktion) J.  Rotor Richtung (Elektrik RCV Modelle)

Einschalten der Steuerung
Aktivierung des Stroms der Steuerungseinheiten erfolgt durch Bedienen des Schalter “A",
wie unten gezeigt:

Dricken Sie den Schalter nach unten zum Anschalten (LED Lampe an)
Drucken Sie den Schalter nach oben zum Ausschalten (LED Lampe aus)
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ARM BEDIENUNG




Bedienung Schwimmestellung Kopf (Schwimmstellung Kopf standard/ Schwimmstellung Arm optional)

7 TR =
: = ) ‘
b — _“3-

Schwimmstellung Schwimmstellung
Kopf AUS Arm AUS

“H . i,aﬁ

Schwimmstellung Schwimmstellung
Kopf AUS Arm AN

.\

»

NS
_
‘IIUE;H

Schwimmstellung Schwimmstellung
Kopf AN Arm AN

ROTOR MITWIRKUNG — nur Ausfuhrungen mit elektrischer Rotorsteuerung

HINWEIS: Der folgende Absatz ist nur fir Maschinen mit elektronischer Rotorsteuerung relevant — fiir
Ausfiihrungen mit Kabel Rotor siehe Absatz Kabel Rotor Steuerung.

Elnstellung der Mahrlchtung

Bergab Mdhen
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Einschalten des Rotors

Aus Sicherheitsgriunden, um unabsichtliches starten des Rotors zu vermeiden, kann der
‘Rotor On“- Schalter nicht einzeln bedient werden oder ohne voriger Einstellung der
Schnittrichtung- folgendermalf3en wird der Rotor gestartet:

Wahlen Sie die bendtigte Schnittrichtung- der Rotor AN/AUS Schalter (D) muss 8
Sekunden hochgedrickt werden, bevor der Schalter vollkommen runter (an) geschaltet
wird, wo er bleibt bis er wieder aus geschaltet wird. Wenn der Schalter nach unten
geschaltet ist, ist die rote LED Lampe unter dem Schalter an, um zu zeigen, dass der
Rotor an ist — Wenn die LED Lampe nicht leuchtet, wurde der Schalter nicht lange genug
oben gehalten und der Rotor hat nicht gestartet.. Wiederholen Sie den Prozess und halten
Sie den Schalter langer oben.

Rotor Start

Ausschalten des Rotors

Der Rotor kann entweder durch den Rotor AN/ AUS Schalter oder durch den Rotor
Richtungsschalter in der Mittelposition (AUS) ausgeschaltet werden — die LED Lampe
erlischt um zu zeigen, dass der Rotor aus ist.

ACHTUNG: Wenn der Rotor ausgeschaltet ist dauert es ungefahr 40 Sekunden Leerlauf,
bevor der Rotor wirklich zum Stillstand kommt- verlassen Sie die Traktorkabine nicht oder
versuchen Sie nicht dem Schlegelkopf naher zu kommen, bis der Rotor vollkommen
stillsteht-




EINHEBEL ELEKTRO PROPORTIONALSTEUERUNG XTC

Maschinen mit XTC proportionaler Steuerung sind mit der unten abgebildeten
Steuerungseinheit ausgestattet. Die Einheiten der elektrischen und Kabelgesteuerten
Rotormaschinen sind identisch, auller, dass an der Kabelversion die
Rotorsteuerungsschalter (D& E wie unten abgebildet) keine Funktion als Rotorbedienung
haben, sondern der Rotor separat durch ein Kabelhebel bedient wird (weitere
Informationen zum Thema Kabelrotor Steuerung siehe entsprechenden Abschnitt)

1290670 HFX

LAGE & FUNKTION DER STEUERUNGEN

6. Armheber Steuerung (LIFT) . Strom an\aus
7. Armreichweite Steuerung (REACH) . Auto Reset

K
L
8. Kopfwinkel Steuerung (ANGLE) M. Schwimmstellung Kopf - Winkel/
9. Armschwenker Steuerung (SLEW) Schwimmstellung (Option)

N

(0]

10. Tele/ Midcut Steuerung . Rotor An/Aus (Elektrik RCV Modelle)
(nur Modelle mit Tele oder Midcut- Funktion) Rotor Richtung (Elektrik RCV Modelle)

Ein\ Ausschalten der Steuerung
Zum Aktivieren der Steuerung den Schalter “A*, wie unten abgebildet, betatigen.

Den Schalter nach unten dricken, um den Strom anzuschalten (LED Lampe an)
Den Schalten nach oben driicken, um den Strom auszuschalten (LED Lampe aus)

3 ® Strom ® i 3 Y
il % 1] :
A

aus
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Bedienung Schwimmestellung Kopf (Schwimmstellung Kopf standard/ Schwimmstellung Arm optional)

Schwimmstellung Schwimmstellung
Kopf AUS Arm AUS

“H - i.aﬁ

Schwimmstellung Schwimmstellung
Kopf AUS Arm AN

«
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1260670 HFX

= |

Schwimmstellung Schwimmstellung
Kopf AN Arm AN

ROTOR MITWIRKUNG — nur Ausfuhrungen mit elektrischer Rotorsteuerung

HINWEIS: Der folgende Absatz ist nur fiir Maschinen mit elektronischer Rotorsteuerung relevant — fiir
Ausfiihrungen mit Kabel Rotor siehe Absatz Kabel Rotor Steuerung.

Einstellung der Mahrichtung
Bergauf Mahen

Bergab Madhen
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Einschalten des Rotors

Aus Sicherheitsgriunden, um unabsichtliches starten des Rotors zu vermeiden, kann der
‘Rotor On“- Schalter nicht einzeln bedient werden oder ohne voriger Einstellung der
Schnittrichtung- folgendermalien wird der Rotor gestartet:

Wahlen Sie die bendtigte Schnittrichtung- der Rotor AN/AUS Schalter (D) muss 8
Sekunden hochgedrickt werden, bevor der Schalter vollkommen runter (an) geschaltet
wird, wo er bleibt bis er wieder aus geschaltet wird. Wenn der Schalter nach unten
geschaltet ist, ist die rote LED Lampe unter dem Schalter an, um zu zeigen, dass der
Rotor an ist — Wenn die LED Lampe nicht leuchtet, wurde der Schalter nicht lange genug
oben gehalten und der Rotor hat nicht gestartet. Wiederholen Sie den Prozess und halten
Sie den Schalter langer oben.

Rotor Start

Ausschalten des Rotors

Der Rotor kann entweder durch den Rotor AN/ AUS Schalter oder durch den Rotor
Richtungsschalter in der Mittelposition (AUS) ausgeschaltet werden — die LED Lampe
erlischt um zu zeigen, dass der Rotor aus ist.

ACHTUNG: Wenn der Rotor ausgeschaltet ist dauert es ungefahr 40 Sekunden Leerlauf,
bevor der Rotor wirklich zum Stillstand kommt- verlassen Sie die Traktorkabine nicht oder
versuchen Sie nicht dem Schlegelkopf ndher zu kommen, bis der Rotor vollkommen
stillsteht-

Alternativ Rotor Stopp
®  dh \ )
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V4 PROPORTIONALSTEUERUNG

EIN/AUS (Not Stop)

Zum Einschalten im Uhrzeigersinn drehen — Die Steuereinheit gibt einen einzelnen
Piepton ab und auf dem Bildschirm werden die ausgewahlte PTO--Geschwindigkeit, die
Softwareversion und der McConnel-Name angezeigt. Zum Ausschalten dricken.

ROTORSTART - Aufwartsschneiden

Diese Taste startet den Rotor fur das Aufwartsschneiden —
wenn die Taste gedrickt wird, gibt die Steuereinheit einen
einzelnen Piepton ab, die LED-Lampe leuchtet und der
Bildschirm zeigt kurz ‘FLAIL START v’ an.

ROTORSTART - Abwartsschneiden

Diese Taste startet den Rotor fur das Abwartsschneiden —
wenn die Taste gedrickt wird, gibt die Steuereinheit einen
einzelnen Piepton ab, die LED-Lampe leuchtet und der
Bildschirm zeigt kurz ‘FLAIL START v’ an.

ROTORSTOPP

Diese Taste stoppt den Rotor — wenn die Taste gedruckt
wird, gibt die Steuereinheit einen einzelnen Piepton ab und
der Bildschirm zeigt kurz ‘FLAIL STOP v’ an — die LED-
Lampe Uber beiden Rotorstarttasten leuchtet ungefahr 10
Sekunden lang, wahrend dieses Zeitraums sind die
Rotorstarttasten deaktiviert, um dem Rotor ausreichend Zeit
zum Abschalten zu geben. Wenn sich die LED-Lampe
ausschaltet, kann die Rotorrichtung geandert oder der Rotor
kann gestoppt werden.

stk ] 4

WARNUNG: Wenn die LED-Leuchte aus geht, bedeutet dies nicht, dass der Rotor sich

dauern.
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nicht mehr dreht, es bedeutet nur, dass der OIfluB zum Rotor ausreichend gestoppt
wurde, sodass die Rotationsrichtung gedndert werden kann. Deshalb muss beim Stoppen
eines Rotors beachtet werden, dass er eine betrachtliche Zeit im Freilauf weiterlauft,
nachdem die Stopptaste aktiviert wurde. Dies kann in einigen Féllen bis zu 40 Sekunden



NEIGUNG DER SCHWIMMSTELLUNG

Es gibt 2 Methoden fir die Auswahl und Aufhebung der Auswahl dieser Funktion:
Aktivierung uber die Steuerreinheit — siehe Nr. 1 unten — oder Aktivierung uUber die
Joystick-Steuerungen — siehe Nr. 2 unten.

1. Drucken der Taste fur die Neigung der Schwimmstellung — wenn die Taste aktiviert
wird, gibt die Steuereinheit einen einzelnen Piepton ab, die LED-Lampe leuchtet und
der Bildschirm zeigt kurz ‘ANGLE FLOAT v’ an. Wenn die Taste erneut gedrtckt wird,

wird die Auswahl der Funktion aufgehoben — die Steuereinheit gibt einen einzelnen
Piepton ab, die LED-Lampe geht aus und der Bildschirm zeigt kurz ‘ANGLE FLOAT X’
an.

10
FLOAT g

MECCOMNEL

o
&,. FLOAT

2. Untere vordere Taste (BB1) an der Joystick-
Steuerung gedrickt halten und das linke
Daumenrad (T1) ganz nach vorne drehen —
die Steuereinheit gibt einen einzigen Piepton
ab, die LED-Lampe leuchtet und der
Bildschirm zeigt kurz ‘ANGLE FLOAT v’ an.

ANGLE FLOAT § =
SELECT

Zum Deaktivieren die untere vordere Taste
(B1) an der Joystick-Steuerung gedruckt
halten und dass linke Daumenrad (T1) ganz
nach hinten drehen — die Steuereinheit gibt
einen einzigen Piepton ab, die LED-Lampe
geht aus und der Bildschirm zeigt kurz
‘AANGLE FLOAT X' an.

ANGLE FLOAT
| DESELECT

HINWEIS: Beim Auswihlen oder Aufheben der
Auswahl der Funktion sollte das Daumenrad (T1)
zuriick in seine mittlere Position zuriickkehren
koénnen, bevor die untere vordere Taste (B1) losgelassen wird.

HINWEIS: Durch Bedienung des Daumenrads T1 und T2 in Verbindung mit dem Schalter B1 wird
die Schwimmstellung Kopfwinkel bzw. EDS/ Schwimmstellung Arm aktiviert. Diese Steuerungen
konnen, falls notwendig, getauscht werden, so dass die Daumenrader die umgekehrte Funktion
bedienen - dieser Vorgang wird durch das Einstellungsmenii an der Steuerungseinheit am
Bildschirm und den Meniischaltern durchgefiihrt.
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EDS-FUNKTION (EDS)/SCHWIMMSTELLUNG (NICHT EDS)

Es gibt 2 Methoden fir die Auswahl und Aufhebung der Auswahl dieser Funktion:
Aktivierung Uber die Steuerreinheit — siehe Nr. 1 weiter unten — oder Aktivierung uber die
Joystick-Steuerungen — siehe Nr. 2 weiter unten.

1. Drucken der EDS/Schwimmstellung heben-Taste aktiviert die jeweilige Funktion —
wenn aktiviert, gibt die Steuereinheit einen einzelnen Piepton ab, die LED-Lampe
leuchtet und der Bildschirm zeigt kurz 'LIFT FLOAT v’ an. Erneutes Drucken der
Taste hebt die Auswahl der Funktion auf — die Steuereinheit gibt einen einzelnen
Piepton ab, die LED-Lampe geht aus und der Bildschirm zeigt kurz 'LIFT FLOAT X’

2. Untere vordere Taste (B1) an der Joystick-
Steuerung gedrickt halten und das rechte
Damenrad (T2) ganz nach vorne drehen —
die Steuereinheit gibt einen einzigen Piepton
ab, die LED-Lampe leuchtet und der

Bildschirm zeigt kurz ‘LIFT FLOAT 'V’ an.

Zum Deaktivieren die untere vordere Taste
(B1) an der Joystick-Steuerung gedruckt
hallten und das rechte Daumenrad (T2)
ganz nach hinten drehen — die Steuereinheit
gibt einen einzigen Piepton ab, die LED-
Lampe geht aus und der Bildschirm zeigt
kurz ‘LIFT FLOAT X’ an.

' | EDS/LIFT FLOAT
~ SELECT

=
-
@
EDS | LIFT FLOAT
DESELECT

[+

+ {0 [T

HINWEIS: Beim Auswihlen oder Aufheben der Auswahl der Funktion sollte das Daumenrad (T2)
zuriick in seine mittleere Position gehen kénnen, bevor die untere vordere Taste (B1) losgelassen
wird.

Alle Modelle mit v4.08 Software:
Die Schwimmstellungsfunktion wird durch anschlielRendes Bedienen vom B1 Schalter am
Joystick oder 'v’Schalter an der Steuerung ein- bzw. ausgeschaltet.

EDS- Modelle mit v4.08 Software:
Ist die Funktion eingeschaltet und der Rotor lauft, wird die EDS Einstellung (SOFT- MED —
HARD) automatisch auf dem Display angezeigt und kann durch den Schalter B1 am

Joystick oder 'v’Schalter an der Steuerungseinheit gescrollt werden. Wenn der Rotor nicht

lauft, kann die EDS Einstellung durch driucken der Tasten [4] und [»] an der
Steuerungseinheit und scrollen des EDS Arbeitsbildschirm manuell angezeigt werden.
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HILFSFUNKTIONSSTEUERUNG

Es gibt, wie unten unter A), B) und C) beschrieben, zwei mogliche Arten der
Hilfsfunktionsteuerung.— die entsprechend genutzte Art hangt von den Baueigenschaften der
Maschine ab. Die Steuerungsbedienung der Funktionen ist flr beide Arten gleich (siehe
unten).

A) Umleitventilsystem - Nutzung eines vorhandenen Service (Physikalisches Umleitventil)
Die Steuerung wahlt eines der zwei Umleitventile zum Bedienen der zusatzlichen Ausstattung,
die an der Maschine angebracht werden kdnnen, wie z.B. Richtungskolben, Orbiter Kopf
Ausstattung, Hydraulische Rollen, Schuttgeblase etc.

B) 6/7 Service Mehrfach System (Elektronisches Umleitventil)

Nur erhaltlich an stapelfahige Mehrfachsystemen — entweder als eine werksmalig oder
nachtraglich eingebaute Option. Bei Nachtraglichen muss ‘D1 PROP’ von ‘N’ zu ‘Y’ in den
Optionen des MenUs bei der ersten Installation geandert werden.

C) Integriertes Schuttgeblase
Bedient durch D1 bei Maschinen mit Standard Arm oder D2 bei Maschinen mit Tele, Midcut
oder VFR Arm.

Es sind 2 Steuerungsmethoden mdglich, um die Funktion ein- bzw auszuschalten; Einschalten
durch die Steuerungseinheit — siehe Nr. 4 unten, oder Einschalten durch der Joystick
Steuerung — siehe Nr. 2 unten.

1. Kurzes Drucken der Taste wahlt das Umleitventil Nr. 1 — wenn dies aktiviert ist, gibt die
Steuereinheit einen einzelnen Piepton ab, die LED-Lampe leuchtet und der Bildschirm zeigt
kurz 'DIIVERTER ON v’ an. Nochmal kurzes Driicken fir einen Moment deaktiviert den

Umleiter Nr. 1, das Display zeigt ‘DIVERTER VALVE 1 X’ an. Bei weiterem gedrickt halten
der Taste wird das Umleitventil 2 ausgewahlt. Wenn es ausgewahlt ist, bleibt es aktiv, bis
es spater durch 2 Sekunden gedrickt halten der Taste deaktiviert wird.

& °(DIVERTER A
> 1| VALVE

2. Kurzes Drlcken der oberen vorderen Taste (B2) am 52
Joystick wahlt das Umleitventil Nr. 1 — wenn dies -
aktiviert ist, gibt die Steuereinheit einen einzelnen DIVERTER VALVE
Piepton ab, die LED-Lampe leuchtet und der Press to activate Diverter #1
Bildschirm zeigt kurz 'DIVERTER ON v an. HAd AR
Nochmal kurzes Drucken fur einen Moment
deaktiviert den Umleiter Nr. 1, das Display zeigt
‘DIVERTER VALVE 1 X' an.

Schalter (B2) fur 2 Sekunden dricken, wodurch
Umleitventil Nr. 2 ausgewahlt wird — Wenn es
ausgewahlt ist, bleibt es aktiv, bis es spater durch 2
Sekunden gedrtickt halten der Taste deaktiviert wird.

Taste B2 bei einigen Modellen nicht
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SCHWENKEN- TELE/ MITCUT/ VFR (Variable Forward Reach= Variable vorwdrts gehende Reichweite)

WICHTIGER HINWEIS NUR ZUM BETRIEB VON PA180-MODELLEN: Wenn diese Steuerungen an
PAA180-Modellen angebracht sind, muss beachtet werden, dass die Standardfunktion des rechten
Daumenrads die Streckung vorwarts ist und NICHT der Schwenkbetrieb wie unten angegeben —
deshalb sollten Sie nur fiir PPA180-Modelle alle Textbeziige zum Schwenkbetrieb auf dieser Seite als
Streckung vorwarts lesen.

Diese Funktion tauscht die fur Schwenk- und Tele-/ Mitcut-/ VFR- Betrieb
verwendeten Steuerungen. Standardmafig wird das Schwenken mit dem rechten
Daumenrad (T2) und der Tele-/ Mitcut-/ VFR- Betrieb mit den Tasten [«]
[™] an der Steuereinheit durchgefihrt. Im Tauschmodus ist die Zuordnung
umgekehrt und die LED an der Steuereinheit leuchtet, um anzugeben, dass der
Tauschmodus ausgewahlt ist.

Umtauschen der Steuerung wird durch die Steuerungseinheit durchgefuhrt- siehe Nr. 1
unten. Bei Maschinen mit installierter v4.08 Software kann die gleiche Funktion mit dem
Joystick durchgefuhrt werden- siehe nur bei diesen Modellen Nr. 2 unten.

1. Einmaliges Dricken der Tauschtaste zum Wahlen des Tauschmodus — wenn aktiviert,
gibt die Steuereinheit einen einzelnen Piepton ab, die LED-Lampe leuchtet und der
Bildschirm zeigt kurz ‘SLEW/TELE SWAP v’ an. Erneutes Drucken der Taste hebt die

Auswahl der Funktion auf — die Steuereinheit gibt einen einzelne Piepton ab, die LED-
Lampe geht aus und der Bildschirm zeigt kurz 'SLEW/TELE SWAP X’ an.

McCOMEL
SO suewTeLe
-1l SWAP

Nur Modelle mit pre v4.08 Software

2. Einmaliges Drucken der unteren vorderen
Taste des Joysticks (B1) Wahlen des
Tauschmodus — wenn aktiviert, gibt die
Steuereinheit einen einzelnen Piepton ab,
die LED-Lampe leuchtet und der
Bildschirm zeigt kurz 'SLEW/TELE SWAP

v’ an. Erneutes Dricken der Taste hebt

i i ia SLEW/TELE (MIDCUT or VFR) SWAP
die Au SW8h| Qer .FU n ktI.On auf _ die - Press to (swap the control fun)cﬁons
Steuereinheit gibt einen einzelne Piepton (Pre v4.08 software only)

ab, die LED-Lampe geht aus und der
Bildschirm zeigt kurz 'SLEWW/TELE
SWAP X’ an.
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AUTOMATISCHES ZURUCKSETZEN

Diese Taste dient der Auswahl und dem Aufheben der Auswahl der automatischen
ZurlUcksetzfunktion — einmaliges Drucken der Taste aktiviert das automatische
Zurucksetzen, die Steuereinheit gibt einen einzelnen Piepton ab,, die LED-Lampe leuchtet

und der Bildschirm zeigt kurz ‘AUTO RESET v’ an. Erneutes Drucken der Taste hebt die

Auswahl der Funktion auf — die Steuereinheit gibt einen einzelne Piepton ab, die LED-
Lampe geht aus und der Bildschirm zeigt kurz ‘AUTO RESET X' an.

McGIOMNEL

A
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V4 JOYSTICK STEUERUNGEN - Tasten-und Daumenradbetrieb

w Left Thumbwheel

~ 4E¥Right Thumbwheel
£ Lower Frontal Button HINWEIS: StandardmiBig aktivviert die Betitigung der
@UpperFromal Button Daumenrader T1 und T2 in Verbindung mit Taste B1 die
Neigung der Schwimmstellung bzw. EDS/Heben der
Schwimmstellung. Diese Steuerungen konnen bei Bedarf,
getauscht werden, sodass das Daumenrad die
entgegengesetzten Funktionen aktiviert — dieses Verfahren
wird durch Aufrufen des Einstellungsmeniis an der
Steuereinheit liber den Bildschirm und die Meniitasten
durchgefiihrt.

AUSWAHL UND AUFHEBEN DER AUSWAHL DER SCHWIMMSTELLUNG

Betatigen Sie das Daumenrad bis zu den entferntesten Punkte (+ oder -), um die
Schwimmstellungsfunktion auszuwahlen oder die Auswahl aufzuheben.

@@ @@

ANGLE FLOAT EDS / LIFT FLOAT

SELECT SELECT
(=
| — |'|
= | ==
L4 .

FLOAT ACTIVATION =5 = =
Hold button B1 in conjunction with @ | ﬁ @
Thumbwhesl! T1 or T2 operation | ==
to activate required float mode - 1 ]
thumbwheels must be rotated to - -
their furthest point to select or ANGLE FLOAT EDS / LIFT FLOAT
de-select the feature DESELECT DESELECT

NEIGUNG-UND SCHWENKBETRIEB AUSWAHL DES UMLEITVENTILS

Drehen Sie die Daumenrader in die erforderliche Richtung. Umleitauswahl erfolgt Uber die
Taste B2.

DIVERTER VALVES ‘
Press once to activate DV #1

Press & hold to activate DV #2
(de-activated on release of button)

(Default)

ANGLE
(Swapped Mode)

(Default)

SLEW
(Swapped Mode)
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L/H Working R/H Working

L/H Working R/H Working

L/H Working R/H Working

NOTE: lllustration shows the left hand thumbwheel as the default angle control,
this can be swapped within the settings to the right hand thumbwheel if desired.
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BEDIENUNG TELE/ MIDCUT/ VFR- JOYSTICK-STEUERUNGEN (Umgeleiteter Modus)

Press to activate Diverter #1

o
DIVERTER
@

DIVERTER VALVE 9V
Press to activate Diverter #1

or

Activate Diverter Valve #1 - Tele / Midcut / VFR
is then operated using the right hand thumbwheel




V4 STEUEREINHEIT — Bildschirmzugriff und Menutasten

Ein/Aus-Schalter (Not Stop) Lautsprecher (akustische Bestéitigung)
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V4 STEUEREINHEIT — LED-Bildschirmanzeige und Funktionen

WICHTIG: Eine V4 Steuereinheit sollte unter keinen Umstanden mit einem V3 ACB
(Nebensteuerkasten) verbunden werden. Spezielle V3.5 und V4 Upgrade-Kits sind von McConnel
Limited erhéltlich. Wenden Sie sich an lhren Hdndler vor Ort oder direkt an McConnel, um
Informationen uber verfiigbare Optionen und spezifische Ratschldge zu diesem Thema zu erhalten.

Drehen Sie den EIN/AUS-Schalter an der Steuereinheit im Uhrzeigersinn, um die
Steuerungen einzuschalten. Die Einheit gibt einen einzelnen Piepton ab und der LED-
Bildschirm leuchtet. Hinweis: Eine 12-V-Batterie ist fur die Funktionsfahigkeit erforderlich.

1. Der Bildschirm zeigt zuerst den Namen 'McConnel’ zusammen V.03 ] V4.02 i
mit der ausgewahlten PTO-Geschwindigkeit und den in der : ;

340
Armlehne bzw. im Steuerkasten installierten Softwareversionen. “nnnmil®
L s

2. Nach einmaligem Drucken der Vorwarts-Taste [»] wird der
Bildschirm mit den Rotorlaufzeiten angezeigt. 'TOT’ zeigt die
gesamte Laufzeit des Rotors, die eine kumulative Summe
darstellt und nicht zurickgesetzt werden kann. 'JOB’ ist eine
Fahrsumme der aktuellen Rotorlaufzeit und kann durch Gedrickt
halten der [X]-Taste drei Sekunden lang zuriickgesetzt werden.

10T
JOB

O

g,
.0
0

.,

3. Durch Drucken einer der ’Rotor Ein’-Tasten wird das
Eieruhrsymbol aktiviert und der Rotor im Bild angezeigt.

1
>

TOT
JOB

r
.

4. Durch Dricken der EDS Schwimmstellung heben-Taste wird
die EDS eingeschaltet (nur Maschinen mit EDS
Schwimmstellung heben). Anschlielend wird SOFT, MED oder
HARD zum Bildschirm hinzugeflgt.

~\

—elkelllellte:

-

SOFT

10T
JOB

-

5. Drucken der Hakchentaste [v], wenn EDS eingeschaltet ist,

blattert durch die EDS-Arbeitseinstellungen SOFT, MED oder
HARD. Dies kann auch uUber Taste B1 am Joystick aktiviert
werden.

MED

TOT
JOB

HARD

TOT
JOB

-

6. Drucken der Vorwartstaste [P»] zeigt die tatsachliche Traktor-
PTO-Laufgeschwindigkeit an.

O— 0| |ocoK]| |coK]| |ooKE]| [co B4

-
-

>

7. Vorwartsblattern [»] zeigt erneut den Power-Monitorbildschirm
an.

O
o
\E
m
o o

Ruckwartsblattern [4] zeigt die Bildschirme in umgekehrter
Reihenfolge an.
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POWER-MONITOR

Der Power-Bildschirm gibt dem Bediener an, wie viel Leistung vom Schneidkopf
angefordert wird. Eine aufsteigende Grafik zeigt den Leistungsanforderungsstatus vom
Minimum links auf dem Bildschirm bis zum Maximum rechts an.

=

o
et
—

r_ﬂ.-"

Power-Status — Geringe Power-Status — Hohe Anforderung

Wenn die Leistungsanforderung sich der maximalen Grenze nahert, warnt ein akustisches
Signal den Bediener, um anzuzeigen, dass der Rotor zu sehr belastet wird und die Gefahr
besteht, dass er stecken bleibt. Wenn diese akustische Warnung ertont, sollte der
Bediener die Traktor-Vorwartsgeschwindigkeit verringern, um die Maschine zu schutzen
und daflr zu sorgen, dass sie wieder genug Schneidleistung erlangt. Die akustische
Warnung stoppt, wenn die Leistungsanforderung auf ein akzeptables Niveau zurlckkehrt.
In bestimmten Fallen kbnnen Schneidmaterialien von extremer Dichte zu einer Steigerung
der Leistungsanforderung bis auf Warnebene fuhren. Unter solchen Umstanden fuhrt ein
Heben des Schneidkopfes in einen weniger dichten Bereich des Materials zur
Wiedererlangung einer akzeptablen Leistungsanforderung. Arbeiten in problematischen
Materialien mit hoher Dichte sollten in mehreren Durchgangen durchgefuhrt werden, wobei
der Schneidkopf bei jedem Durchgang leicht gesenkt werden sollte, bis die erforderliche
Schnitthéhe erreicht ist.

ZUSATZLICHE STEUERUNGS-UND BILDSCHIRMEINSTELLUNGEN

Zusatzliche Einstellungen, die dem Bediener zur Verfugung stehen, finden Sie im
Einstellungsmenu der Steuereinheit. Es kann Uber den Bildschirm und die Menutasten auf
dem Bedienfeld aufgerufen werden. Das Aufrufen erfolgt durch gleichzeitiges Dricken der
Blattertasten [«][»] auf dem Bedienfeld, bis die Einheit einen Piepton abgibt und der
Setup-Bildschirm auf dem LCD angezeigt wird. Die Funktionen konnen dann durch
aufeinanderfolgende Betatigung einer der Blattertaste [«4] oder [»] durchgeblattert
werden (vorwarts oder ruckwarts). Wenn der erforderliche Bildschirm erreicht ist, sollte die

Hakchentaste [v] gedrickt werden, um das Einstellungsmeni fir diese Funktion
aufzurufen.

Thumb (Daumenrad-Schaltung) — damit kann der Bediener die rechten und linken
Daumenradfunktionen tauschen, sodass sie die entgegengesetzten Funktionen steuern. In
den meisten Fallen erfolgt diese Einstellung nach den personlichen Praferenzen des
Bedieners. Sobald sie ausgewahlt ist, kann sie der Bediener im ausgewahlten Modus
lassen. Optionen sind 'Normal’ oder 'Swap’ — die Auswahl erfolgt durch Markieren der
erforderlichen Option mithilfe der Blattertaste [ 4] oder [»]. Die Funktion wird dann mithilfe

der Hakchentaste [v] aktiviert. Durch Dricken der [X]-Taste wird der

Einstellungsbildschirm beendet und es wird wieder der normale Arbeitsbildschirm
angezeigt.

LED (Bildschirmkontrast) — mit dieser Einstellung kann der Bediener den Kontrast des
LED-Displays einstellen. Die Funktion ermdglicht die Erhdhung oder Verringerung des
Kontrasts zur Anpassung an verschiedene Beleuchtungsbedingungen. Dies ist besonders
nutzlich an triben oder sonnigen Tagen, wo eine verringerte oder erhodhte naturliche
Beleuchtung die Lesbarkeit des Bildschirms beeintrachtigen kann. Die Optionen sind
'Kontrast erhdhen’ oder 'Kontrast verringern’ — die Auswahl erfolgt durch Markieren der
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gewulnschten Option mithilfe der Blattertaste [«] oder [»]. Nach Auswahl einer Option
kann diese schrittweise durch

Dricken der Hakchentaste auf den gewlinschten Kontrast eingestellt werden. Durch
Dricken der [X]-Taste wird der Einstellungsbildschirm beendet und es wird wieder der
normale Arbeitsbildschirm angezeigt.

VORSICHT: Vermeiden Sie es, den Kontrast so einzustellen, dass der Bildschirm nicht mehr sichtbar
ist, da ein Verlassen des Einstellungsmeniis in diesem Zustand den LCD unbrauchbar machen kann,

da die Eingabeaufforderungen auf dem Bildschirm fiir den Benutzer moglicherweise nicht mehr
sichtbar sind.

HINWEIS: Einige Bildschirmmeniis konnen vom Bediener nicht aufgerufen werden. Sie sind nur fiir
die Verwendung durch das Werk oder den Héandler gedacht und passwortgeschitzt, um
versehentliche Anderungen an spezifischen Steuereinstellungen zu verhindern.

TEST-UND FEHLERSUCHBILDSCHIRME

Die folgenden Bildschirme sind fur Test-und Fehlersuchzwecke verfugbar. Dies sind:

Joystick-Testbildschirm

Dieser Bildschirm meldet den Status des CAN-Signals 5 g gl *QFF
(Controller Area Network) vom Joystick wahrend seiner R 1 . 0 B2: OFF
verschiedenen Funktionen. RZ: 0 0 v

X-und Y-Anzeige

Diese melden das Joystick-Signal, wahrend es in seinen 2 Achsen durch den
Bewegungsbereich wandert — die X-Achse stellt die Hebe-und Senkfunktion dar und die Y-
Achse die Vorwarts-und Ruckwartsfunktion. Wenn sich der Joystick in der zentralen
(neutralen) Position befindet, sollte sowohl X als auch Y auf dem Bildschirm mit 0 (null)
angezeigt werden. Wenn der Joystick durch eine spezifische Achse bewegt wird, erhoht
oder verringert sich die jeweilige Anzeige je nach Richtung und Abstand der Bewegung bis
zu einem Maximalwert von +1000 in der Position ganz vorne oder ganz rechts und —1000
in der Position ganz hinten oder ganz links. Wenn die Anzeige an einem Punkt des
vollstandigen Verfahrenswegs einen Wert Uber der Zahl von + oder —1000 anzeigt, liegt
ein Fehler des Joysticks vor und er sollte repariert oder ersetzt werden

R1-und R2-Anzeige

Diese melden die Signale von den 2 Daumenradern oben am Joystick und sind so
kalibriert, dass sie +1000 in der Position ganz hinten und —1000 in der Position ganz vorne
anzeigen. Wenn eine der 'R’-Anzeigen an einem Punkt des vollstandigen Verfahrenswegs
einen Wert Uber der Zahl von + oder —1000 anzeigt, liegt ein Fehler des Daumenrads vor
und es sollte repariert oder ersetzt werden.

B1-und B2-Anzeige

Diese melden den Status der 2 Joystick-Tasten und zeigen 'ON’, wenn die Taste aktiviert
ist, oder 'OFF’, wenn sie deaktiviert ist. Die Anzeigen unter B1 und B2 auf dem Bildschirm
zeichnen die Nutzung der Tasten auf.
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EDS-Stausbildschirm

Obwohl dieser Bildschirm bei allen V4-Steuerungen mit
Ausnahme der Spannungsanzeige vorhanden ist, sind
die von ihm gemeldeten Informationen nur fur Maschinen
mit EDS relevant. Neben der vorher erwédhnten
Spannungsanzeige meldet der Bildschirm den
Hebezylinderdruck und den Reichweitestatus an. Auf
jeden Fall wird 'OK’ angezeigt, wenn das System
ordnungsgemal funktioniert. Wenn 'FAULT’ neben einer
Funktion angezeigt wird, bedeutet dies, dass ein Problem
mit dieser Komponente erkannt wurde und dass diese
weiter untersucht werden sollte, um das Problem zu
finden und zu beheben.

BATTERY 12V
EDS PRESS: 0K
REACH POT:0OK

\
BATTERY 12V

EDS PRESS:!FAULT

REACH F'IZIT:I--'A\ULTJ

HINWEIS: Da die Druck-und Positionsfunktionen bei Nicht-EDS-Maschinen nicht vorhanden sind,
zeigt der Bildschirm standardmafig 'FAULT’ neben den Funktionen bei diesen Modellen an - das ist
normal und sollte ignoriert werden. Die Spannungsanzeige ist fiir alle Modelle relevant.

REICHWEITEN FUNKTIONSBILDSCHIRM

Dieser Bildschirm zeigt den Status der Joystick-Reichweiten Funktion an und gibt dem
Bediener an, ob die Steuerungen fur den korrekten Betrieb der Maschine an der linken

Seite des Traktors oder an der rechten Seite des

Traktors eingestellt sind. Das

Handsymbol mit einem v zeigt die Betriebsseite an, die derzeit aktiv ist.

¥5.Y 2N

Betrieb der linken Maschine
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SCHWENK- UND HUBKOLBENSPERRUNG

Schwenk- Sperrung

Alle Machines mit Schwenkpotenzial sind mit einer Schwenksperrung
ausgestattet— je nach Maschine, ist diese entweder in Form eines
Verriegelungshahns, der an der am Schwenkkolben montiert ist oder
ein Schwenksperrungsbolzen, der durch die Saule in den oberen Tell
des Hauptgerat eintritt. Die Schwingfunktion muss wahrend des
Transports und der Lagerung jederzeit “zu” sein und nur wahrend der
Arbeit “offen“. Die Abbildungen rechts und unten zeigen die
verschiedenen Typen der Schwenksperrung.

HAHN TYP SCHWENK- SPERRUNG »
auf — nur zum Arbeiten
zu — immer fiir Transport und Lagerung

Schwenken gesperrt — immer fiir Transport und  Schwenken entsperrt — nur zum Arbeiten
Lagerung

Hubkolben- Sperrung

Bestimmte Maschinen, besonders die
gréReren Modelle, sind mit einer oder zwei
Hubkolben Sperrhdhnen ausgestattet- bei
Maschinen, wo das der Fall ist, sollte der
Hahn bei Transport und Lagerung immer zu
sein, um Bewegungen des Arm wahrend des
Transport oder wenn die Maschine geparkt
wurde zu vermeiden. Die Hahnsperrung ist

identisch mit der Abbildung rechts. A
HUBKOLBEN- SPERRHAH
auf — nur zum Arbeiten
zu— immer fir Transport und Lagerung

VORSICHT!

Wo die Schwenk- und Hubkolben- Sperrung vorhanden sind, muss diese zum
Transport und zur Einlagerung jederzeit zu / gesperrt sein — auf/ einsperrt nur
zum Arbeiten.
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ANFAHRSICHERUNG

Die Maschine ist mit einer hydraulischen Anfahrsicherung ausgestattet, welche die
Konstruktion bei einem Aufprall mit einem unerwarteten Gegenstand schutzt.

HINWEIS
Die Anfahrsicherungs- Funktion befreit den Bediener nicht von seiner
Verantwortung, vorsichtig zu fahren- Seien Sie jederzeit wachsam und weichen Sie
offensichtlichen Gefahren aus, bevor diese getroffen werden.

Anfahrsicherung kann wahrend der normalen Arbeit, bei besonders starken oder dicken
Bereichen der Vegetation aktiviert werden. In diesem Fall kann der Traktor mit Vorsicht
weiter vorwarts gefahren werden.

Wenn die Anfahrsicherung durch Kontakt mit einem Pfahl oder Baum ausgel6st wurde,
mussen Sie den Traktor anhalten und durch Steuerung der Maschine den Kopfs Uber das
Objekt hinweg mandvrieren. Niemals weiter vorwarts fahren, um den Kopf um das
Hindernis zu ziehen.

HINWEIS
Der erforderliche Druck zur Aktivierung der Anfahrsicherung variiert abhangig von
den Arbeitsverhaltnissen — Bei Arbeiten bergauf wird viel weniger Kraft benétigt.,
als bergab.

Bei Mid- Cut Maschinen verursacht die Geometrie der Anfahrsicherung den Kopf zunachst
nach auflen und zusatzlich nach hinten zu bewegen. Daher ist sich bewusst zu machen,
dass die Anfahrsicherung behindert wird, wenn der aul3ere Teil des Kopfes gegen ein
Steilufer arbeitet. Unter diesen Umstanden muss besonders vorsichtig gearbeitet werden,
um diesen Fall zu vermeiden.

Wenn ein Objekt getroffen wird, wird durch das
Weiterfahren verursacht, dass der Druck in den
Schwenkkolben des Kopf steigt bis die Einstellung
des Druckventils Uberschritten ist.

AUTO RESET selected

'AUTO RESET' ausgewabhlt:

Sobald der Druck um Drehzylinder zu stark steigt,
stromt das Ol aus dem Drehzylinder in die Basis des
Hubzylinder, wodurch der Kopf nach hinten oben
angehoben wird, um das Hindernis zu umgehen.

Das Zuruckstellen des Arms in den Arbeitsstand
geschieht automatisch

SLEW selected

Schwenken‘ ausgewahilt:

Sobald der Druck im Drehzylinder zu stark steigt,
offnet sich ein Uberdruckventil und Ol strémt aus dem
Zylinder, wodurch der Arm nach hinten wegdrehen
kann und dadurch das Hindernis umgangen wird.

Das Zuruckstellen des Arms in den Arbeitsstand

geschieht manuell durch Bedienung des
entsprechenden Hebels auf der Bedienungseinheit. ,ﬂ
-
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EASY DRIVE SYSTEM (EDS)

Das Easy Drive System (EDS) ist einer optionaler Zusatz bei grof3en proportionalen
Maschinen mit V3 oder V4 digitalen Steuerung - dies bietet “freihandige” Tempomat
Bedienung mit automatischer Kopf und Winkel Schwimmestellung bei hdoherer
Arbeitsgeschwindigkeit, welches sowohl die Sicherheit als auch die Effizienz steigert.

Das System besteht aus Sensoren, die die rationale Bewegung der Kippbolzen und der
Druckveranderung in dem Hubkolbenkreislauf misst, welches verarbeitetet und zum
Hydrauliksystem weitergeleitet wird und dann den optimalen Druck der Hubkolben
reguliert, so dass der Kopf Uber die wechselnden Bodenbedingungen “schwimmen® kann.
Mit diesen Angaben nimmt und verarbeitet das System jede 30 Millisekunde den Druck
der Hubkolben ist konstant und wird rasch neu ausgewertet und eingestellt.

Jede Bewegung des Joysticks in der Hub Ebene deaktiviert automatisch das EDS — nach
Loslassen des Joysticks stellt das System sofort wieder die EDS- Funktion ein- Dies ist
eine besonders nultzliche Eigenschaft beim Mandvrieren um  Hindernisse.
Das EDS- System hat 3 vorhandene Benutzereinstellungen fur verschiedene
Arbeitsbedingungen- diese sind leicht, medium, hart. Bei Maschinen, wo EDS installiert ist,
siehe, fur die konkrete Steuerungsbedienung, den entsprechenden Abschnitt.

SCHWIMMSTELLUNG KOPFWINKEL- AUSSTATTUNG (Standard Funktion)

Maschinen sind standartmallig mit der Schwimmstellung Kopfwinkel ausgestattet-
— bei Aktivierung der Funktion verbindet sich die Basis und die Drusenschaltung der
Winkelstellungskolben um eine freie Bewegung des Ols in beide Richtungen zu erméglichen,
so dass der Kopf automatisch den Konturen des Bodens anpasst.

Fur weitere Informationen der Bedienung siehe entsprechenden Abschnitt.

HINWEIS: Bei Maschinen mit V4 Proportionalsteuerung Uberschreibt und deaktiviert jede
Bedienung des Schwimmstellungeinstellrad die automatische kopfwinkel
Schwimmestellungsfunktion. Durch Loslassen des Daumenrad kehrt es zurick zur
automatischen Kopfwinkel Schwimmstellung.

e 7
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Schwimmstellung Kopfwinkel aus — Justierung des Bedieners sind notwendig, um den Kopfwinkel einzustellen.
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LIFT FLOAT - Schwimmestellung (Optional fur die Bodenarbeit)

Ohne mit der Schwimmstellung zu arbeiten, erfordert vom Bediener viel mehr Konzentration
und Aufwand durch schnelle Reaktion und Einstellungen aufgrund der unebenen
Bodenverhaltnissen, die oft zu einen schlechtem Schnittbild fuhren, entweder wird viel zu hoch
oder viel zu niedrig geschnitten. Das letzte kann zur Folge haben, dass der Verschleil3 der
Schlegel zunimmt, sie beschadigen oder sogar verloren gehen.
Die Schwimmstellung ist ein optionaler Zusatz fur Maharbeiten. Wenn diese Funktion aktiviert
ist, arbeiten die mit Druck gefullten Akkumulatoren zusammen mit dem Hydraulikventil und
dem Hubzylinder, um ein Teil des Gewichts von der Walze zu nehmen, wodurch der Mahkopf
den naturlichen Bedingungen des Bodens folgen kann; Dies fuhrt zu einem sauberen und
gleichmafigen Schnitt, ohne standiges Nachjustieren durch den Bediener. Bei EDS (Easy
Drive System)- Modellen hat diese Funktion drei Benutzereinstellungen fir unterschiedliche
Arbeitsbedingungen —leicht, medium und hart. Weitere Information tber die Einstellung siehe
entsprechenden Abschnitt. Bedienung der LIFT FLOAT Funktion funktioniert folgendermafen:
mit ausgeschaltetem LIFT FLOAT den Mahkopf ungefahr 1 m sichtbar vom Boden
positionieren, bevor die Schwimmstellung eingeschaltet wird, um die Akkumulatoren zu fullen
— die Arme konnen an diesem Punkt absenken, abhangig von dem derzeitigen Stand des
vorhandenen Drucks. Senken Sie den Mahkopf in die Arbeitsposition ab und fahren Sie mit
der Arbeit fort. HINWEIS: Mit Ausnahme der EDS- Modellen kann es mitunter notwendig sein,
wenn bergab oder bergauf gearbeitet wird, der Arm ein- oder ausgefahren wird, dass der
Olstand der Akkumulatoren nachgefiillt werden muss, um eine optimale Arbeitsleistung der
Schwimmestellung zu erreichen.
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Ohne Schwimmstellung Mit Schwimmstellung
- erfordert konstante Einstellung des Bedieners - Automatische Bodenanpassung.
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Wenn die Schwimmstellung werksmallig eingebaut wurde, wird sie von der Steuereinheit aus
bedient, welches zu der Maschine gehort (weitere Informationen Uber Steuerungseinheiten,
siehe entsprechenden Absatz). Dieser Zusatz ist aber auch fir eine Reihe von Modellen
nachtraglich erhaltlich, die dann entweder Uber einen Hilfsschalter bei den bowdenzug
gesteuerten Maschinen oder durch die Nutzung vom Drei- Funktion- Schalter bei den
elektronisch gesteuerten Maschinen bedient werden. Dies ermdglicht folgende Auswahl: nur
Schwimmestellung oder Schwimmstellung und Winkelstellung Kopf zusammen, wenn beide
Funktionen vorhanden sind. Die Bedienung der Schwimmestellung bei diesen Modellen wird im
Abschnitt der Steuerungseinheit erlautert.

Stromanschluss an Bowdenmaschinen

Bei kabelbedienten Maschine muss der mitgelieferte Schalter an einem entsprechenden Platz
in der Traktorkabine angebaut werden. Das Versorgungskabel fur das Magnetventil muss mit
der Traktor Stromversorgung verbunden werden - die braune Leitung ist positiv und die blaue
Leitung ist negativ.

Stromanschluss an elektrischen Maschinen

Bei elektrisch bedienten Maschinen wird der Strom zu der Steuerung durch folgende
Verbindungen hergestellt: Bei Maschinen mit 14-poligem Kabelbaum gebrauche Verbindung
10 und Verbindung 11. Bei Maschinen mit 19-poligem Kabelbaum gebrauche Verbindung 15
und Verbindung 16. Bei V3 und V4 nicht EDS verhaltnismaRigen Maschinen gebrauche LF
und C. Bei Maschinen die nachtraglich mit einer Schwimmstellungseinheit ausgeristet
werden, egal ob rahmenmontiert oder zylindermontiert, sollte die Einheit in einer Position
angebracht werden wo sie nicht beschmutzt, sonstig beschadigt werden oder im Weg sind, so
dass sie wahrend des normalen Betriebes nicht beschadigt wird.

56



IN TRANSPORTSTELLUNG EINKLAPPEN

Wahlen Sie “Rotor aus” und warten Sie bis der
Rotor vollstandig gestoppt ist.

Stellen Sie sicher, dass die Winkelstellung Kopf
und Arm ausgestellt sind.

Wahlen Sie den “Schwing“ - Modus der
Kontrolle

sall_lisg
Bedienen Sie die “Einschwenk®- Funktion, um Standard

sl s
Midcut

den Arm in eine Position direkt hinter dem
Traktor zu bringen.

Bedienen Sie “Heben® und “Reichen® um die
Position, wie auf der Abbildung rechts zu
erhalten.

Platziere

Arbeitsposition Transportposition

Bedienen Sie “Rein reichen®, bis der Arm die
Transportstitze berthrt.

Wahlen Sie “Heben®, um den Arm bis 30 mm Abstand

zur Traktorkabine anzuheben.

Bedienen Sie die “Winkelstellung Kopf um den
Schlegelkopf moglichst kompakt zu positionieren.

SchlieRen Sie den Hubkolbenhahn (falls zutreffend).

SchlieRen Sie den Schwenkkolbenhahn oder bringen Sie
die Schwenkblockierungsbolzen an (falls zutreffend).

Losen Sie die Gelenkwelle.

Stellen Sie sicher, dass der Strom der Steuerung ausgeschaltet ist.

Siehe nachste Seite fur zusatzliche Informationen hinsichtlich der Transportstellung.
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TRANSPORTPOSITION FUR HECKMONTIERTE MASCHINEN

Die Maschine wird mit dem Heck des Traktors in einer Linie transportiert (mit einem
minimalen Abstand von 300mm zwischen dem Zugarm und dem hinteren Querstreben der
Traktorkabine).

Transport Position mit angebautem Schlegelkopf

Zum Transport ohne angebauten Schlegelkopf muss der Maschinenarm vollkommen
gefaltet und der Hubkolben voll eingefahren sein, so dass der Schwerpunkt des Arms
hinter der Mittellinie ist - Wenn die Hubkolben zugbelastet sind, ware das Gewicht des
Arms vor der Mittellinie, was bedeuten wurde, dass die Balance der Maschine verloren
geht und der Zugarm in den Querstreben der Traktorkabine fallen wirde.

WARNUNG: Wahrend der Transportstellung muss IMMER der “Schwenk* (SLEW) Modus bei der
Steuerung ausgewabhlt sein.

58



TRANSPORTIEREN DER MASCHINE

Transport Hohe

Es gibt keine feststehende Transporthohe, sie
ist von verschiedenen Faktoren abhangig- z.B.
Traktorgrof’e, Transporthohe und den Winkel
der Armfaltung, die die Traktorkabine zulasst.
Bei der Mehrheit der PA 600 Modelle fallt die
Transporthohe in die Region von etwa 3,9m bis

4,0m. 3.9m
Es ist empfehlenswert |hre Maschine am 4t(‘)’m

Traktor zu installieren, in die Transportposition
zu falten, und selbst die Hohe zu Messen, um
sicher zu stellen, ein exaktes Maly der
Transportstellung zu haben

ACHTUNG: Seien Sie immer vorsichtig mit der
Transporthohe lhrer Maschine und gehen Sie

vorsichtig, beim Manévrieren in der Ndhe von
Gebauden, Briicken und anderen oberen

Hindernissen, vor. Ungefiahre Transporthohe fiir PA600
Transportgeschwindigkeit

Die akzeptable Geschwindigkeit beim Transport hangt stark von den Bodenbedingungen
ab. Vermeiden Sie unter allen Umstanden mit einer Geschwindigkeit zu fahren, die ein
Ubermaliges Springen verursacht, was zu unnétigen Belastungen des Traktors fuhrt. Es
erhdht die Wahrscheinlichkeit, dass der Zugarm mit dem Querstreben der
Traktormaschine in Kontakt kommt.

WARNUNG: Wéhrend des Transport der Maschine muss die Gelenkwelle abgeschaltet und der Strom
der Steuerung ausgeschaltet sein.

VON DER TRANSPORT- IN DIE ARBEITSPOSITION

Um in die Arbeitsposition zurickzukehren massen im Wesentlichen nur die Arbeitsschritte
fur die Transportposition umgekehrt werden.

HINWEIS: Beachten Sie immer die Schwenk und Hubblockierung zu lI6sen, bevor Sie versuchen die
Maschine aus der Transportstelleng zu nehmen.

Verbindung der Welle

Stellen sie sicher dass der Rotor Steuerungshebel oder — schalter in “Stop“- Position ist,
bevor Sie die Gelenkwelle verbinden.

Lassen Sie das Ol eine Minute zirkulieren, bevor Sie die Armkopfhebel bedienen.
Positionieren Sie den Schlegelkopf in einer sicheren Position, erhdhen Sie die
Motordrehzahl zu einem hohen Leerlauf und bewegen Sie den Rotor Steuerungshebel
oder — schalter in die “Start“- Position- nach den ersten UngleichmaRigkeiten wird er
gleichmalig in einer Geschwindigkeit arbeiten.
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VORBEREITUNG & ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WICHTIG: Lesen Sie immer zuerst die Bedienungsanleitung, bevor Sie versuchen
die Maschine zu Bedienen - Uiben Sie die Maschine zu Bedienen, ohne dass der Rotor
lauft, an einem sicheren Ort, bis Sie vollkommen mit allen Steuerungen und Funktionen
der Maschine vertraut sind. Fangen Sie erst an die Maschine zu nutzen, wenn Sie die

Steuerungen ausreichend beherrschen, um die Maschine sicher zu nutzen.
VORSICHT: Arbeiten Sie immer vorsichtig, besonders, wenn der Schlegelkopf nahe am Traktor ist,
um einen Kontakt mit dem Traktor zu vermeiden.

Vorbereitung/ Priifung der Maschine
Vor der Nutzung der Maschine immer prufen, dass die Muttern und Schrauben wie unten
gezeigt entsprechend fest angezogen sind:

752Nm

Motor Schlegel-
Schrauben schrauben

Rollen Halterungsschrauben

Allgemeine ArbeitsvorsichtsmaRnahmen

Uberprifen Sie vor der Arbeit den Arbeitsbereich, entfernen Sie alle gefahrlichen
Gegenstande und markieren Sie alle unbeweglichen Objekte- - Es kann sinnvoll sein, die
Gefahren in weiser Voraussicht sichtbar zu Markieren, so dass sie aus der
Bedienerposition des Traktors friihzeitig gesehen werden.

Wenn die Art der Arbeit diese wichtige MalRnahme unmdglich macht, seien Sie immer
aullerst wachsam und vorsichtig und verringern Sie die Vorwartsgeschwindigkeit des
Traktors auf ein Minimum, so dass genugend Zeit ist, die Maschine zu stoppen, um die
Gefahr zu eines Aufstoldens zu verringern.

Allgemeine Arbeitspraxis
Der Bediener ist Verantwortlich flr einen sicheren Arbeitsprozess;

IMMER:

e Seien Sie sich der Gefahren in der Umgebung bewusst.

e Stellen Sie sicher, dass der gesamte Schutz korrekt angebaut und in einem guten
Zustand ist.

e Schalten Sie die Gelenkwelle ab, bevor Sie den Motor stoppen.

e Warten Sie, bis die Schlegel aufgehdrt haben, sich zu bewegen, bevor Sie den
Traktorsitz verlassen.

e Kuppeln Sie die Gelenkwelle ab, schalten Sie den Motor ab und stecken Sie den
Schlussel ein, bevor Sie irgendwelche Einstellungen vornehmen.

e Prifen Sie regelImafig ob alle Muttern und Schrauben fest sind.

e Halten Sie Umstehende in einem sicheren Abstand.
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ARBEITSGESCHWINDIGKEIT

Gelenkwellengeschwindigkeit

Die korrekte Gelenkwellengeschwindigkeit zum Arbeiten mit der Maschine ist wie folgt:

Zahnradmaschine: 500 - 540 U./Min. (Max)
Kolbenmaschine: 800 - 830 U./Min. (Max)

Gear
Machines

540+ rpm

Q/ O«@

& o 500 - 540 rpm 800 - 830 rpm
d \

Piston
Machines

C‘

330+ rprn

WARNUNG: Es kann zu Schaden kommen, wenn die max. Gelenkwellengeschw. liberschritten wird.

Anbauen der Welle

e Sicherstellen, dass sich der Rotorsteuerungshebel/ -schalter in

befindet, bevor Sie die Gelenkwelle anbauen.

“Stop“- Position

e Lassen Sie das Ol eine Minute zirkulieren, bevor Sie die Armkopfsteuerung bedienen.
e Bewegen Sie den Schlegelkopf in eine sichere Arbeitsposition, gerade uUber dem zu

schneidenden Material.

e Erhohen Sie die Drehzahl auf einen hohen Leerlauf und starten Sie den Rotor — nach
dem ersten “ansteigen” wird der Rotor bei gleicher Geschwindigkeit arbeiten.

e Senken Sie den Schlegelkopf vorsichtig auf den Arbeitsbereich ab und beginnen Sie mit

der Arbeit

Traktor Vorwartsgeschwindigkeit

Das zu schneidende Material bestimmt die
Traktorgeschwindigkeit. Die Geschwindigkeit kann so
schnell sein, dass der Schlegelkopf genug Zeit hat, den
Grunschnitt effizient und sauber zu schneiden. Wenn
die Geschwindigkeit zu schnell ist, wird das durch
uberdurchschnittliches Ausbrechen der
Anfahrsicherung, Ruckgang der Traktordrehzahl und
schlechtes unsauberes Ergebnis mit nicht
geschnittenen zerfetzten Bulscheln und schlecht
gemulchtem Schnitt, sichtbar.

‘Einlaufen’ einer neuen Maschine

Beim ersten Arbeitstag einer neuen Maschine empfiehlt
sich, die Traktor Geschwindigkeit auf maximal 3 km/h
zu beschranken. Das erlaubt den Maschinenteilen sich
.einzuarbeiten® und den Bediener der Maschine sich mit
der Steuerung und der Reaktion, wahrend relativ
geringer Arbeitsbedingungen, vertraut zu machen.
Wenn mdglich wahlen Sie den ersten Arbeitstag mit
ausreichend Licht und durchschnittlichen Schnitt mit
gelegentlicher schwerer Arbeit- wahrend dieser Periode
muss jede Stunde die Spannung der Schrauben gepruft
und wenn notwendig nachgezogen werden.

\\ | -

Ersten Einsatztag- stiindlich Spannung der Muttern und Schrauben priifen
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VORGANG DES HECKENSCHNEIDENS

Zuerst die Seite und den Boden der Feldseite
schneiden. Das lasst die maximale Dicke der
Hecke auf der StralRenseite, um mogliche
herausschleudernden Schutt durch die Hecke
auf den Weg auf vorbeikommende Fahrzeuge
zu verhindern.

Seite und Boden der Strallenseite schneiden.

Die Hecke oben zur erforderlichen HoOhe
abschneiden.
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GEFAHREN UND RISIKEN

Ungunstige Neigung

Wenn mit dem Schlegelkopf hoch und voll
eingefahren gearbeitet wird, ist es moglich, dass
die Balance des Hauptarms aus dem
Gleichgewicht kommt und das Gewicht von dem
Hubkolben genommen wird. Eine Drossel in der
Drusenschaltung des Hubkolben verhindert
ploétzliche und unvorhersehbare Bewegungen-
aus diesem Sicherheitsgrund sollte die Drossel
nicht entfernt werden.

GEFAHR!

NIEMALS DIE DROSSEL VON DER
DRUSENSCHALTUNG DES HUBKOLBEN ENTFERNEN
Niemals die Maschine in einer ungiinstigen Neigung »
des Arms so arbeitet, dass der Traktor aus dem

Gleichgewicht kommt.

GEFAHR!

SCHNEIDEN SIE NIEMALS DIE NICHTSICHTBARE
SEITE DER HEKCE
- es ist unmoglich so irgendwelche Gefahren oder
Risiken zu sehen und der Schlegelkopf kann in dieser
Position Unrat durch die Hecke zum Traktor und
Bediener schleudern.

GEFAHR!

NIEMALS MIT ABGEBAUTEN RADERN ARBEITEN

GEFAHR!

BEIM GRASSMAHEN MUSS DER ROTOR MIT FRONT
KLAPPEN IMMER IN BERGAUFRICHTUNG MAHEN
UND DIE RADER MUSSEN NIEDRIGER ALS DIE
SCHNITTHOHE DER SCHLEGEL POSITIONIERT
WERDEN.
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HOCHSPANNUNGSLEITUNGEN

A GEFAHR!
|
By
]
/ ' B
1 } \
L / / } 8.0m+
275 oder 400 kV 132 kV 33 kV 11 kV Niedrig Die Reichweite mancher
Spannung  unserer Maschinen betragt
Minimaler Abstand Minimaler Abstand -« Minimaler Abstand - mehr als 8 Meter.

7.0m 6.7m 52m

Es kann nicht genug betont werden, wie gefahrlich das Arbeiten in der Nahe von
Hochspannungsleitungen ist. Manche unserer Maschinen sind in der Lage mehr als 8 m
Hohe zu erreichen und somit die gesetzlich minimale Hohe von 5.2 m der 11 Volt und 33
Volt- Hochspannungsleitungen bis zu 3 Meter zu Uberschreiten.

Beachten Sie, dass es auch ohne direkten Kontakt zu den Hochspannungsleitungen,
durch “Uberschlagen” des Stroms, zu Tod fuhren kann, wenn die Maschine zu dicht an die
Leitung kommt.

In Bereichen, wo es Hochspannungsleitungen sind, missen vor Arbeitsbeginn folgende
MalRnahmen befolgt werden:

A Finden Sie raus, welche maximale Hohe und maximal vertikale Reichweite lhrer
Maschine erreicht.

A Finden Sie raus, welche Spannung die Hochspannungsleitungen in dem
Arbeitsbereich haben- Kontaktieren Sie die lokale Elektrizitatsfirma und/ oder die
nationale Netzgesellschaft, um Informationen Uber die Hochspannungsleitungen und
dem minimalen Sicherheitsabstand zu erhalten.

A Stellen Sie immer sicher, dass die Empfehlung des minimalen Sicherheitsabstand
eingehalten wird und immer mit absoluter Vorsicht gearbeitet wird.

A Sollten Zweifel bestehen arbeiten Sie nicht in diesem Bereich —riskieren Sie niemals
Ihre Sicherheit oder die anderer.

NotmaBRnahmen bei Unfallen mit Stromleitungen
Fassen sie niemals Hochspannungsleitungen an-- auch nicht, wenn sie gebrochen oder
abgefallen ist. Nehmen Sie niemals an, dass die Leitung tot ist.

Wenn die Maschine mit einer Hochspannungsleitung im Kontakt ist, kann es zum Tod
durch elektrischen Strom flhren, wenn irgendjemand gleichzeitig die Maschine und den
Boden beruhrt.

Bleiben Sie in der Maschine und senken Sie alle nach oben gerichtete Teile oder fahren
Sie, wenn moglich, die Maschine aus den Leitungen raus.

Wenn Sie raus mussen, um Hilfe zu holen oder weil es brennt, springen Sie so schnell wie
moglich, ohne irgendeine Leitung oder die Maschine anzufassen, aus dem Traktor
— aufrecht bleiben und Abstand halten.

Holen Sie sich die Elektrizitatsunternehmen, um den Anschluss zu trennen. Selbst wenn
die Leitung tot scheint, bertihren Sie sie nicht - automatische Schaltung kann den Strom
wieder verbinden.

Weitere Informationen und Broschiiren zu dieser oder anderen landwirtschaftlichen

Sicherheitsthemen, sind bei der “Health & Safety Excecutive“- Webseite unter folgender Adresse
erhaltlich: www.hse.qov.uk/pubns/agindex.htm
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ABBAU & LAGERUNG

GEFAHR: Es muss, beim Abbau der Maschine von dem tragenden Fahrzeug, extrem
vorsichtig vorgegangen werden- die folgenden Regeln sollten eingehalten werden:

WARNUNG: Versuchen Sie niemals die Maschinensteuerung durch das hintere
Kabinenfenster zu bedienen, wahrend Sie auf oder unter der Aufhangung stehen.
Bitten Sie, wenn notwendig, immer um Hilfe.

Halten Sie Umstehende und Zuschauer in einem sicheren Abstand zur Maschine.

Die Trennung des Oberlenkers muss immer der letzte Schritt sein, bevor der Traktor
von der Maschine entfernt wird.

Allgemeiner Vorgang des Abbauens:
Der spezielle Vorgang des Abbaus ist abhangig von der entsprechenden Anwendung,
aber im Allgemeinen ahnlich zu dem unten aufgefuhrten Prozess:

e \Wahlen Sie immer einen ebenen Untergrund, auf dem die Maschine geparkt und
abgebaut wird.

e Senken und sichern Sie die Parkstiitzen.

e Bedienen Sie den Hydraulikbetrieb um den Arm in halber bis dreiviertel Reichweite mit
horizontalem Schlegelkopf oder Messerbalken zu positionieren und stellen Sie
Parkstlutzen ein.

e Schalten Sie die Traktorantrieb ab und nehmen Sie die Gelenkwelle ab.

e Nehmen Sie die Stabilisatoren ab und I6sen und/ oder entfernen Sie die Ketten (falls
zutreffend)

e Entfernen Sie die Steuerungseinheit aus der Traktorkabine und verstauen Sie sie an
einem geeigneten Ort, eben auf dem Boden.

e Senken Sie die Maschine auf dem Boden, so dass die Parkstitzen und der
Schlegelkopf oder Messerbalkenfest platziert sind.

e Trennen Sie die untere Aufhangung.
e Trennen Sie die obere Aufhangung.
e Fahren Sie den Traktor von der Maschine weg.

HINWEIS: Priifen Sie die Maschinenstabilitit, und sichern Sie diese, falls notwendig mit Blécken und/
oder geeigneten Stiitzen.

Lagerung

Wenn die Maschine fur eine betrachtliche Zeit stehen bleibt, schmieren Sie die
freilegenden Teile der Kolben leicht mit Schmierfett. Spater sollte das Schmierfett
abwischen, bevor der Kolben das nachste Mal bewegt wird.

Es ist empfehlenswert, wo immer mdglich, dass die Maschine unter einem Gebaude
geschutzt, in einer sauberen, trocknenden Umgebung gelagert wird, um die
Maschinenteile vor der Witterung zu schitzen. Die Maschinensteuerung sollte in einem
sicheren, sauberen Ort, auf den Boden abgestellt, gelagert werden. Decken Sie die
Steuerungen mit einem Stick Abdeckplane oder Leinen ab. Benutzten Sie keine
Plastiktuten, da dies zu Kondensation und schnelle Korrosion der Teile fUhren kann.
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SCHLEGEL TYPEN

Gras Schlegel
Speziell fir allgemeine Maharbeiten konstruiert — geringer Energieverbrauch, ideal zum

Schneiden von Material mit geringer Dichte.

F10 Gras Schlegel
(Art. Mr.o7190315)

Universeller Schaft Schlegel
Fur allgemeine Einsatzzwecke konstruiert- geeignet furs Mahren und Heckenschneiden

von bis zu 2 Jahren Wachstum
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Schmiede Schlegel
(Art. MNr. 7190462)

Heckenschlegel
Doppelgeformte Schlegel flr hochleistungs- Heckenschneiden konstruiert - bis zu 75/80

mm Durchmesser Schnittfahigkeit. Kann fur Maharbeiten mit einem guten Ergebnis
genutzt werden, aber es erfordert erheblich mehr Energie und reduziert die
Arbeitsgeschwindigkeit, wenn es fur diesen Zweck genutzt wird.

10 P
(] } | ,-1-7-:; }
G j .
\,
F10 D.E. Schmiede Schlegel F10 DE. Guss Schlegel
(Art. Mro41391.02) (Art. Nr. 73143660

HINWEIS: Guss Schlegel sind in erster Linie zum Heckeschneiden geeignet, wodurch die
Schnittkante scharf bleibt — geschmiedete Versionen haben eine héhere Lebensdauer und sind
deshalb primar eher zum Grasmahen geeignet und wo ein erhdhtes Risiko besteht auf Fremdkorper

zu treffen.
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Hecken Schlegel

Doppelgeformte Schlegel sind fur Hochleistungsheckenschneiden bis zu 75/80 mm
Durchmesser Schnittfahigkeit konstruiert. Er kann fur Maharbeiten mit einem guten
Ergebnis genutzt werden, aber es erfordert erheblich mehr Energie und reduziert die
Arbeitsgeschwindigkeit, wenn er fur diesen Zweck genutzt wird. Die Schlegel sind mit
einem Gummipuffer ausgestattet um den Rotor zu schutzen und die Lautstarke zu
reduzieren.

F18 D.E. Guss Schlegel
(Art MNro 21804 02)

Competition Schlegel

Einzel geformter Schlegel, speziell konstruiert zum hoch anspruchsvolles Hecken- und
Grassschneiden, geeignet fur Schnittmaterialien bis zu 75/80 mm Durchmesser.

Wenn er fur Maharbeiten genutzt wird, produziert er ein besseres Ergebnis und eine
héhere Leistung als doppelgeformte Schlegel, verbraucht weniger Energie und es kann
mit hoherer Geschwindigkeit gearbeitet werden.
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F10 5. E. Guss Schlegel
(Art. Mr. T350276)

Omega Schlegel

Doppel geformte Schlegel nur zur Benutzung am ,,Omega“- Rotor- ist speziell zum hoch
anspruchsvollen Heckenschneiden konstruiert, geeignet flir Schnittmaterial bis zu 75/80
mm Durchmesser.

Das einzigartige Design des Rotors ermoglicht den Schlegel 360° um seine eigene Achse
zu drehen, was den Schlegel vor dem Aufprall mit unbeweglichen Gegenstanden schutzt.
Nicht geeignet fur Maharbeiten.

0 .E. Omega Schlegel
(Art. MNr. 7190464)
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ALLGEMEINE INSTANDHALTUNG

Allgemeine Schmierung
Die Beispielabbildung unten zeigt die allgemeine Lage der Schmierpunkte — alle Punkte
sollten taglich und vor der Einlagerung der Maschine geolt werden.

WICHTIG: Schmieren Sie neue

Maschinen bevor Sie verwenden. \
.

Allgemeine Schmierpunkte — Allgemeine Lage

Getriebeschmierung
Fillen Sie das Getriebe nach den ersten 50 Arbeitsstunden auf- danach jahrlich oder nach
500 Arbeitsstunden, je nach dem was zuerst zutrifft.

Kapazitat des Getriebes
Gusseisengetriebe — Kapazitat 0.7 Liter SAE90

Abflielen lassen des Getriebedls
zum Wechseln ist durch die
Ablassschraube am dem Getriebe
mdglich. Zum wieder Aufflillen oder
Nachfiillen des Ols, entfernen Sie
beide rechts gezeigten Pfropfen
und fullen Sie das Getriebe durch
den Fillpfropfen bis das Ol anfangt
aus der Fullstandoffnung zu laufen—
Setzen Sie die Pfropfen wieder fest
und sicher ein.

Breather/Filler

N |
= R/H BUILD

Level Plug
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HYDRAULIC SYSTEM

Ol Versorgung )
Prifen Sie taglich den Olstand.

Ol Zustand und Austausch

Es besteht keine feste Periode zum Olaustausch, da die Arbeitsbedingungen (berall
variieren, aber die visuelle Inspektion des Ols zeigt einen allgemeinen Gesamtzustand.
Hinweise zum schlechten Zustand werden durch veranderte Farbe und Erscheinungsbild
im Gegensatz zu neuem Ol sichtbar. Ol im schlechten Zustand kann dunkel aussehen,
ranzig oder verbrannt riechen oder in einigen Fallen gelb, unklar oder milchig aussehen,
was auf vorhandene Luft oder emulgiertes Wasser hinweist. Feuchtigkeit durch
Kondensation in dem Ol verursacht Emulgierung, wodurch die Riicklauffilter blockiert
werden kénnen. Dadurch wird das Filter-System konsequent umgangen und das Ol und
eventuelle Schadstoffe zirkulieren weiterhin ohne Filtration, was zu Schaden an
Hydraulikkomponenten fiihren kann. All das sind Hinweise dafir, dass das Ol gewechselt
werden muss.

Hydraulikél ist ein wesentlicher Bestandteil der Maschine - kontaminiertes Ol ist die

Hauptursache die 70% aller Ausfalle verursacht. Kontaminierung kann wie folgt reduziert

werden:

e Saubern Sie den Bereich um den Behalter, bevor Sie den Deckel entfernen und halten
Sie den Tankbereich sauber.

¢ Nutzen Sie einen sauberen Kanister, wenn Sie den Tank aufftllen.

e Eine regelmafige Instandhaltung des Filtersystems ist notwendig.

Filtersystem

Die Maschine wird von auswechselbaren 125 Mikron Saugdfiltern und 25 Mikron
Rucklauffiltern geschutzt- das untere vergroRerte Diagramm zeigt die Filterkapazitat , die
im Hydrauliksystem der Maschine eingebaut ist:

125 Micron Filter Kapazitat
75 Micron
40 Micron
. 25 Micron
Suction Line Human Limit of Return Line
Filter Diameter Hair Diameter Visibility Filter Diameter

Saugdfilter
Der austauschbare 125 Mikron Saufilter (Teile Nr. 8401097) ist im Hydrauliktank eingebaut
und “Schraubmontiert” mit einfachen Zugang zum Ausbau und Austausch.

Rucklauffilter

Das 25 Mirkon unbedingt notwendige Filterelement (Teile Nr. 8401089) sollte nach den
ersten 50 Arbeitsstunden gewechselt werden und danach in einem 500 Stundenintervall.
Es ist wichtig die Arbeitsstunden aufzuschreiben, da im Falle eines vollen/ verschmutzten
Filters das Ol an den Filtern vorbei gelenkt wird und daher keine Reinigung stattfindet.

Tank Entluftung

Um das Risiko der Pumpenkavitation zu verringern ist es ratsam die 25 Mikron absolut
Tankfilter (Teile Nr. 8401050) unter normalen Arbeitsbedingungen jahrlich auszutauschen-
in staubigen Umgebungen ist es empfehlenswert diese halbjahrlich auszutauschen
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HYDRAULIK SCHLAUCHE

Der Zustand der Schlauche sollte sorgfaltig beim Routine Service der Maschine gepruft
werden. Schlauche die am aulleren Gehause gerissen oder beschadigt sind, sollten
vorsichtig mit wasserfestem Klebeband umwickelt werden, um das Metallgeflecht vor Rost
zu schitzen. Schlauche, die Schaden am Metallgeflecht haben, sollten so schnell wie
moglich ausgetauscht werden.

Schlaucherneuerung

Bevor irgendwelche Schlauche ausgetauscht werden, studieren Sie die vorhandene
Installation und planen Sie den Arbeitsvorgang vorsichtig, um Schlauchschaden zu
wahrend der Bedienung zu vermeiden. — ersetzen Sie die Schlduche immer in der
gleichen Position Art und Weise. Dies ist besonders wichtig bei den Schlegelschlauchen,
die Uber oder unter dem Schaufelarm oder an den Kopf- Drehpunkten durchgehen.

e Ersetzen Sie immer nur einen Schlauch zurzeit, um das Risiko von falschen
Verbindungen zu vermeiden.

e Wenn der Schlauch an einer zusatzlichen Halterung oder einem zusatzlichen
Anschluss geschraubt ist, benutzen Sie einen zweiten Schlussel, um einen Bruch an
beiden Dichtungen zu vermeiden.

e Verwenden Sie keine Dichtmasse auf dem Gewinde.

e Vermeiden Sie die Schlauche zu drehen. Stellen Sie die Schlauchleitungen so ein,
dass genug Freiraum gegen Scheuern oder Verfangen vorhanden ist, bevor sie die
Endverbindungen der Schlauche befestigen.

Alle Hydraulikschlauche (BSP) die am Auslegearm angebracht sind, haben leichte
Dichtungsverbindungen am Schlegel und an den Kolben Kreislaufschlauchen.

Folgende Drehmomente sind empfohlen:

GroRe Drehmomente O Ring Ref.
1/4” BSP = 24 Nm or 18 Ib.ft. 10 000 01
3/8” BSP = 33Nm or 24 Ib.ft. 10 000 02
1/2” BSP = 44Nm or  35Ib.ft. 10 000 03
5/8“BSP = 58 Nm or 43 Ib.ft. 10 000 04
3/4“BSP = 84 Nm or 62Ib.ft. 10 000 05
17”BSP = 115Nm or  85Ib.ft. 10 000 06

Fur Schlauchanschlisse (BSP) in Verbindung mit verstarkten Dichtungen sind folgende
Drehmomente empfohlen:

SIZE TORQUE SETTING
1/4” BSP = 34Nm or 25 Ib.ft.
3/8” BSP = 75Nm or  55|b.ft.
1/2” BSP = 102Nm or 75Ib.ft.
5/8“ BSP = 122 Nm or 90 Ib.ft.
3/4“BSP = 183 Nm or 135Ib.ft.

17”BSP = 203 Nm or 150 Ib.ft.

Sicherheitshinweis:

Leichte Schlauchverbindungsdichtungen sind in der Lage den Druck auch bei nur leicht
angezogenen Muttern zu halten- Es ist daher empfehlenswert, wahrend der Demontage
den Schlauch mit geléster Haltemutter manuell zu knicken, um den restlichen Druck zu
entfernen, bevor Sie die Demontage abzuschliel3en.
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BEDIENUNGSKABEL

Die Kabel funktionieren mit einem Zieh-/ Drucksystem, bei welchem der Hebel nach dem
Loslassen immer in die Mitte zurlckspringt.

Seien Sie wahrend der Installation und des Betriebs vorsichtig, um sicherzustellen, dass
die Kabel nicht eingeklemmt oder geknickt werden. Jede Abnutzung und jeder Schaden
sollte mit Kunststoffisolierband abgedichtet werden, um das Eindringen von Feuchtigkeit
zu vermeiden.

Es ist keine regelmallige Anpassung der Kabel notwendig, da sie sich nicht dehnen.

Die eingebaute Halterung bleibt korrekt, wenn der Hebel in vertikaler Position in seinem
Gehause steht und auf diese Weise ein gleiches Mal® an Bewegung in beide Richtung
zulasst.

Vorsicht
Versuchen Sie auf keinen Fall die Kabel zu Schmieren, da sie mit einem speziellen
lebenslangen Schmierstoff bei der Herstellung ausgestattet wurden und keine
zusatzlichen Schmierungen erforderlich sind.

HINWEIS: Vergewissern Sie sich beim Kabelaustausch, dass die Verbindungen an der
Steuerungseinheit und am Ventil korrekt sind.

TOP LINK DAMPER

GrolRere Maschinen sind mit einem Oberlenker
Gummidampfer ausgestattet- das schiutzt den Traktor
Oberlenker Befestigungspunkt durch Abfederung vor
den Folgen von plotzlicher Gewichtsverlagerung beim
Transport der Maschine auf unebenem Grund.

Gummi-Dampfer sollten zwischen den Reaktion-
Platten bis zu einer Breite von ca. 110 mm (4%4")
komprimiert werden. Uberpriifen Sie die Dampfer
Breite und Festigkeit der Muttern in regelmalligen
Abstanden und ziehen Sie sie, falls erforderlich, mit
Sicherheitsmuttern wieder fest.

Schmierpunkte befinden sich auf beiden Seiten der
vorderen Reaktionsplatten— sie sollten regelmalig
gefettet werden um die Abnutzung zu verringern.
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GELENKWELLEN INSTANDHALTUNG

Gelenkwellen Schmierung

Die Gelenkwelle sollte regelmalig mit Lithiumfett gefettet werden. Beide Enden der Welle
haben 2 Schmierpunkte; einen zum Schmieren des Gleichlaufgelenks und einen zum
Schmieren des rotierenden Gleitlagerring des Schutzes— Zugang der Schmierung-Punkte
erhalt man, indem Sie die Abschirmung vom Fixierungsring l6sen und diese zurick
schieben. Verfahren und Schmierhaufigkeit ist unten dargestellit.

BENIREE “F

Gleitlagerring des Schutzes Schieben Sie Schraubenzieher in die Klappen

Klappen hochwuchten um den Schutz zu l6sen

Universal Joint
Lubrication Point

HOURS

Lageg der Schmierpunkte Empfehlende Schmier Haufigkeit

Schieben Sie den Wellenschutz nach der Schmierung wieder in seine Ausgangsposition
und stellen Sie sicher, dass sich die Nasen sich richtig wieder in den Befestigungsring
einklinken — bringen Sie immer die Befestigungsketten am Schutz an, um den Schaft
wahrend der Arbeit vom Rotieren abzuhalten.
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